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CZĘŚĆ A – WARUNKI OGÓLNE 
1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi się do wymagań wspólnych dla robót objętych zamówieniem o nazwie: 
Remont fragmentu osuniętego muru obronnego oraz remontu uszkodzeń bastei zabytkowego zamku w Toszku 
1.2. Zakres stosowania Ogólnej Specyfikacji Technicznej 
Ogólna Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1 
1.3. Zakres robót objętych Ogólną Specyfikacją Techniczną 
Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczególnych obiektów 
i rodzajów robót. Specyfikacje Techniczne zgodne są z zasadami "Wytycznych zlecania robót, usług i dostaw w drodze 
przetargu" i uwzględniają normy państwowe, instrukcje i przepisy stosujące się do robót 
1.4. Określenia podstawowe 
Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu 
robót budowlanych oraz zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku wykonywa a robót. 
Droga tymczasowa (montażowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdów obsługujących 
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jej zakończeniu. 
Inwestor osoba reprezentująca interesy Zamawiającego przedsięwzięcia, akceptująca poczynania Wykonawcy na budowie, 
zatwierdzająca ewentualnie korygująca je. 
Inspektor nadzoru/Inżynier osoba reprezentująca interesy Inwestora kontrolująca zgodność realizacji budowy z projektem, 
sprawdzająca jakość i odbierająca roboty budowlane.  
Kierownik Budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do występowania w jego 
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.  
Księga Obmiarów - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami służący do wpisywania przez 
Wykonawcę obmiarów dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników; wpisy w 
Księdze Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora. 
laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, niezbędne do przeprowadzeni wszystkich 
badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz robót. 
Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z Dokumentacją Projektową. 
Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji 
nie został określony z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. 
Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczące 
sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 
Przedmiar robót - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich wykonania. 
Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.  
Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na 
przykład dolina, bagno, rzeka itp. 
Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykład droga, kolej, 
rurociąg itp. 
Rysunki - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu będącego 
przedmiotem robót. 
Ślepy Kosztorys - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich wykonania. 
Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiącą odrębną całość technologiczną, zdolną do 
samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji techniczno użytkowych. Zadanie może polegać na wykonywaniu robót 
związanych z termo modernizacją budynku 
Przyjęte oznaczenia i skróty 
PN - Polska Norma 
BN - Branżowa Norma 
OST - Ogólne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne 
DP - Dokumentacja Projektowa 
PZJ - Program Zapewnienia Jakości 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i poleceniami 
Inwestora. 
1.5.1. Przekazanie terenu budowy 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach umowy przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi 
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Księgę Obmiarów oraz dwa egzemplarze 
Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę placu budowy. 
1.5.2. Przedmiot inwestycji. 
Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1 
1.5.3. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja Projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym. W przypadku 
istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowiązany jest do wykonania 
dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w całości obciążają Wykonawcę wygrywającego 
przetarg. Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzględni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w 
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Dokumentacji Projektowej powinny być wprowadzone na piśmie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany 
Dokumentacji Projektowej powinny być wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem. Jeżeli w trakcie 
wykonywania robót okaże się koniecznym uzupełnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora, Wykonawca 
sporządzi brakujące rysunki i ST na własny koszt w 4 egzemplarzach i przedłoży je Inwestorowi do zatwierdzenia. 
1.5.4. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy 
stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak 
jakby zawarte były w całej dokumentacji. W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje 
następująca kolejność ich ważności: 
1) Specyfikacje Techniczne, 
2) Dokumentacja Projektowa. 
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien 
natychmiast powiadomić Inwestora, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieżności opis 
wymiarów ważniejszy jest od odczytu ze skali rysunków. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z 
Dokumentacją Projektową i ST. Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od 
których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli 
muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą 
przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z 
Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą 
niezwłocznie zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 
1.5.5. Informacja o terenie budowy 
Teren budowy znajduje się na terenie zespołu zabytkowego zamku w Toszku. Teren jest własnością Skarbu Państwa w 
wieczystej dzierżawie Miasta Toszek 
1.5.6. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony środowiska 
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie: 
a) utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 
b) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności 
społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. 
Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wpływ na: 
a) Lokalizację baz, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych. 
b) Środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 
 zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,  
 zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
 możliwością powstania pożaru 
1.5.7. Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt 
przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach 
oraz w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i 
zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane 
pożarem wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy 
1.5.8. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się użycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe 
do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak 
szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, 
a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania 
wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy. Zamawiający powinien otrzymać 
zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. Jeżeli Wykonawca użył materiałów 
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to 
konsekwencje tego poniesie Zamawiający Materiały użyte do wykonania zadania muszą posiadać atesty, certyfikaty. 
1.5.9. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. 
oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez 
Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed 
uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy, Wykonawca zobowiązany jest powiadomić o fakcie 
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował 
dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 
Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi 
i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. W 
szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, 
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie 
utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia 
osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, że wszelkie koszty związane 
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z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej 
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty 
rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia Zakończenia przez Inwestora. Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu 
końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowla lub jej elementy były w 
zadawalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba 
utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpocząć roboty utrzymane nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu 
tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania w należytym stanie czystość 
nawierzchni, po których się porusza podczas wykonywania zadania. 
1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i 
wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, 
przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni 
odpowiedzialny za wypełnianie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i 
w sposób ciągły będzie informować Inwestora o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne 
dokumenty. 
1.5.13. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, bądź złożone w 
miejscu wskazanym przez Inwestora. Jeśli Inwestor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, niż te, 
dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inwestora. Każdy rodzaj robót, w 
którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego 
nie przyjęciem i niezapłaceniem. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Źródła uzyskania materiałów 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót 
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub 
wydobywania tych materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez 
Inspektora. 
2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie materiałów z jakichkolwiek 
źródeł miejscowych. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym opłaty, wynagrodzenia i inne koszty związane z 
dostarczeniem materiałów. 
2.3. Inspekcja wytwórni materiałów 
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodności stosowanych 
metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik 
tych kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości. 
2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy lub złożone w miejscu 
wskazanym przez Inspektora. Jeśli Inspektor zezwoli wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, niż te, dla 
których zostały zakupione, to ich koszt zostanie przewartościowany 
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą potrzebne na budowie, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót oraz były dostępne do kontroli 
przez Inwestora. 
Miejsce czasowego składowania będzie zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach 
zorganizowanych przez Wykonawcę. 
2.6. Wariantowe stosowanie materiałów 
Wszelkie materiały i urządzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej można zastąpić równoważnymi stosując te same 
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, świadectwami dopuszczenia, atestami w zależności 
od wymagań wynikających z odpowiednich przepisów. 
Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później 
zmieniany bez zgody Inspektora. 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod 
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inwestora. 
W przypadku braku takich ustaleń, w dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem. Sprzęt, będący własnością Wykonawcy lub 
wynajęty do wykonania robót, ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami 
ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli dokumentacja 
Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi 
Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. Wybrany sprzęt, po akceptacji przez Inwestora, nie może być 
zmieniany bez jego zgody. Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków Kontraktu, 
zostaną zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do pracy. 
4. TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
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wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie 
robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym 
umową. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na 
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, ST, PZJ, harmonogramem robót oraz poleceniami 
Inspektora. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu w robotach spowodowanego przez Wykonawcę zostaną poprawione przez Wykonawcę na 
własny koszt. Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakości, w 
którym przedstawi namierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące 
wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST. Program zapewnienia jakości będzie zawierał: 
a) część ogólną opisującą: 
 organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 
 organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 
 bhp, 
 wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
 wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót, 
 system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót, 
 wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli, sposób i formę gromadzenia wyników badań, zapis 
pomiarów, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowaną formę 
przekazywania tych informacji Inspektorowi, 
b) część szczegółową ogólną opisującą dla każdego asortymentu robot: 
 wykaz maszyn i urządzeń wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilość środków transportu, 
 sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 
 sposób i procedurę pomiarów i badań, 
6.2. Zasady kontroli jakości 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakość materiałów. Zapewni on odpowiedni system kontroli, 
personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz 
robot. 
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor może zażądać od Wykonawcy przeprowadzenie badań w celu 
zademonstrowania, że poziom ich wykonania jest zadowalający. Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania 
materiałów i robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w 
Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niż jest to określone w ST, normach i wytycznych. Wszystkie koszty 
związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów i robót ponosi Wykonawca. 
6.3. Pobieranie próbek 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania 
próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 
prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inspektor będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. 
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora. Próbki dostarczone 
przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inspektora będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób 
zaakceptowany przez Inspektora. 
6.4. Badania i Pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują 
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, należy stosować wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez 
Inspektora. 
Przed przystąpieniem do pomiarów i badań Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania. 
Wyniki pomiarów i badań Wykonawca przedstawi na piśmie do akceptacji Inspektora. 
6.5. Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później jednak niż w 
terminie określonym w PZJ. 
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania próbki badania 
materiałów u źródła ich wytwarzania i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i 
producenta materiałów. 
Inspektor może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy na swój koszt. Jeżeli wyniki tych 
badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium 
przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych 
badań pokryje Wykonawca. 
6.7. Certyfikaty i deklaracje 
Inspektor może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 
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a) certyfikat na znak bezpieczeństwa wskazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  
b) deklaracje zgodności lub certyfikat zgodności z: 
 Polską Normą 
 aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte 
certyfikacją określoną w punkcie a), 
c) spełniają wymogi ST. 
W przypadku materiałów, dla których powyższe dokumenty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do robót 
będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych 
wymagań będą odrzucone. 
6.8. Dokumenty budowy 
6.8.1. Dziennik Budowy 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym 
Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do końca okresu gwarancyjnego. 
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 
Zapisy w Dzienniku będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz 
technicznej i gospodarczej strony budowy. Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, 
podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą 
czytelne, dokonywane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden po drugim bez przerw. Załączone 
do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i 
podpisem Wykonawcy i Inspektora. 
6.8.2. Księga Obmiarów 
Księga obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozlicznie faktycznego postępu każdego z elementów robót. Obmiary 
wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w kosztorysie i wpisuje do Księgi Obmiarów. 
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty 
robocze i kontrolne, wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowią 
załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie Inspektora. 
6.8.4. Pozostałe dokumenty budowy 
a) Pozwolenie na realizację zadania budowlanego,  
b) Protokoły przekazania terenu budowy, 
c) Umowy cywilno-prawne, 
d) Protokoły odbioru robót, 
e) Protokoły z narad i ustaleń, 
f) Korespondencja na budowie. 
6.8.5. Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 
Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej 
prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiarowymi robót są: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora 
przy udziale wykonawcy: a) odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu, 
b) odbiór częściowy, 
c) odbiór ostateczny, 
d) odbiór pogwarancyjny. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór ten będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 
postępu robót. Odbioru dokonuje Inspektor. 
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia 
wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu Inspektora. Jakość i ilości robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na 
podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w 
konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 
8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonywanych części robót.  
Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym. 
8.4. Odbiór ostateczny 
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do 
Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora. Odbiór ostateczny robót nastąpi w 
terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakończenia robót i przyjęcia 
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dokumentów wymienionych poniżej. 
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora i Wykonawcy. 
Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań, 
pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST. W toku ostatecznego odbioru 
robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, 
zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót 
poprawkowych lub uzupełniających, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W 
przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega 
od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonanych robót w 
stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest Protokół Ostatecznego Odbioru Robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany 
przygotować następujące dokumenty: 
1. Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona w trakcie 
realizacji umowy. 
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentów umowy i ewentualnie uzupełniające lub zamienne. 
3.Recepty i ustalenia technologiczne. 
4.Dzienniki Budowy i Księgę Obmiarów. 
5.Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ. 
6.Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i PZJ. 
7.Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych do dokumentów 
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST. 
8.Rysunki (dokumentację) na wykonanie robót towarzyszących (np. przełożenie istniejących sieci) oraz protokoły odbioru i 
przekazywania tych robót właścicielom urządzeń. 
9.Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu. 
10.Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. 
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. 
Terminy wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
8.5. Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru 
ostatecznego. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej 
pozycji kosztorysu. 
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, 
składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. 
Ceny jednostkowe robót będą obejmować: 
 robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 
 wartość materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy, 
 wartość pracy maszyn i sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 
 koszty odwozu i utylizacji odpadów, 
 koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 
 podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 
   10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 poz. 414) z późniejszymi zmianami 
Zarządzenie Ministra Gospodarki przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz 
tablicy informacyjnej (MP Nr 2 z 1995 r. poz. 29) 
11. UWAGI KOŃCOWE: 
NINIEJSZĄ SPECYFIKACJĘ NALEŻY ROZPATRYWAĆ ŁĄCZNIE Z PROJEKTEM TECHNICZNYM I PRZEDMIAREM 
ROBÓT 
 
 
CZĘŚĆ B -   WYKONANIE ROBÓT 
 
ST 01.01 USUNIĘCIE DRZEW l KRZAKÓW 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot Specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z usunięciem drzew i 
krzaków. 
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1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z usunięciem drzew i krzaków i 
obejmują: 
- usunięcie drzew z frezowaniem pni, 
- usunięcie i karczowanie krzaków, 
Usunięte dłużyce drzew są własnością Zamawiającego. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z definicjami podanymi w Specyfikacji ST „Wymagania ogólne" pkt 
1.4. 
1.4.1. Drzewo - roślina wieloletnia dużych rozmiarów (średnica >10 cm) o wyraźnie wykształconym pniu , który w pewnej 
wysokości rozgałęzia się w koronę. 
1.4.2. Krzew (krzak) - roślina wieloletnia nie tworząca wyraźnego pnia, ani korony lecz rozgałęziająca się na wiele 
równorzędnych pędów. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji ST „Wymagania ogólne" pkt. 1.5. 
2. Materiały. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Specyfikacji ST. „Wymagania ogólne" pkt.2. 
2.1. Wiązanie elastyczne „Cobra” – opatentowana lina z elementami pomocniczymi stanowiące kompletny zestaw 
mechanicznego wzmocnienia  konstrukcji korony drzewa, w której narażone na wyłamanie są pnie, konary lub gałęzie. 
2.2. Lac Balsam – preparat stosowany do zabezpieczania ran. 
2.3. Materiały (grunty) do zasypywania dołów po wyfrezowaniu pni zgodnie z wymaganiami PN-S-02205.1998. 
3. Sprzęt 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji ST. Wymagania ogólne" pkt, 3. 
3.2. Sprzęt stosowany do pielęgnacji i usunięcia drzew i krzaków 
Do wykonania robót należy stosować: 
- piły mechaniczne, 
- piły ręczne, 
- urządzenia do rozdrobnienia gałęzi i krzaków – rębaki, 
- frezarki do pni, 
4. Transport 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji ST. „Wymagania ogólne" pkt. 4. 
4.2. Transport usuniętych drzew i krzaków 
Pnie ściętych drzew mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. W czasie trwania transportu Wykonawca 
powinien zabezpieczyć ładunki przed możliwością przesuwania się oraz dostosować rozmiary ładunku (przewożonych pni) 
do wymagań przepisów ruchu drogowego. Pnie ściętych drzew należy przewieźć na miejsce składowania. Transport 
zrębków z rozdrobnienia gałęzi i krzaków oraz trocin z frezowania pni powinien się odbywać samochodami zaopatrzonymi w 
plandeki lub w kontenerach. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w Specyfikacji ST. Wymagania ogólne" pkt. 5. 
5.2. Usunięcie drzew i krzaków 
Wykonawca powinien prowadzić wycinkę drzew w sposób sekcyjny, aby nie uszkodzić innych drzew nie przeznaczonych do 
usunięcia. z uwagi na ochronę gruntu, usuwanie drzew i pielęgnację koron należy prowadzić metodą „alpinistyczną”. Przed 
przystąpieniem do prac pielęgnacyjnych koron należy wyciąć przewidziane do usunięcia drzewa. Pnie (dłużyce) ściętych 
drzew oraz gałęzie grubsze niż 10 cm należy załadować na środki transportowe i przewieźć na miejsce składowania. Gałęzie 
drzew, liście, krzaki powinny być zmielone w przystosowanych do tego urządzeniach, a materiał po zmieleniu należy złożyć 
na hałdach, obmierzyć i wykorzystać do mulczowania przy sadzeniu drzew i krzewów. Wycinka drzew i krzaków może być 
prowadzona wyłącznie poza okresem lęgowym.  
Pniaki po ściętych drzewach należy wyfrezować na głębokość 20 cm poniżej powierzchni gruntu. Miejsca po wyfrezowanych 
pniakach muszą być niezwłocznie wypełnione ziemią urodzajną i obsiane nasionami trawy. 
5.3. Cięcia pielęgnacyjne drzew. 
Cięcia pielęgnacyjne należy prowadzić w sposób i zakresie zgodnym z najnowszą wiedzą w tym zakresie. Rany po odciętych 
żywych gałęziach drzew liściastych o średnicy większej niż 10 cm winny być zabezpieczone obwódkowo na drewnie 
bielastym preparatem ochronnym posiadający atest (np. LacBalsam). Niedopuszczalne jest stosowanie farb emulsyjnych, 
olejnych i impregnatów.  
Wzmocnienie konstrukcji koron należy wykonać wiązaniami elastycznymi „Cobra” zgodnie z instrukcją montażu podaną 
przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie wiązań przewiertowych oraz innych „opaskowych” nie posiadających 
atestów wytrzymałościowych i jakościowych. Wiązania winny być założone zgodnie z zaleceniami producenta. 
6. Kontrola jakości robót. 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji ST.  „Wymagania ogólne” pkt. 6. 
6.2. Kontrola prawidłowości usunięcia drzew i krzaków 
Sprawdzenie jakości robót polega na sprawdzeniu ich zgodności z: 
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- decyzjami na usunięcie drzew 
- kompletności prac związanych z usunięciem drzew i krzaków,  
- wymaganiami podanymi w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji, aby w miejscach frezowania doły były oczyszczone z 
trocin i wypełnione gruntem oraz obsiane mieszanką traw 
- prawidłowości wykonanych zabiegów pielęgnacyjnych koron drzew 
7. Obmiar robót 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót w tym ulegających zakryciu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót związanych z usunięciem drzew i krzaków jest: 
- sztuki (szt) wyciętych drzew o odpowiedniej średnicy, 
- sztuki (szt) pielęgnowanych drzew o odpowiedniej średnicy, 
- centymetr kwadratowy (cm2) wyfrezowanych pni, 
- hektary (ha) wyciętych i wykarczowanych krzewów. 
8. Podstawa płatności 
Podstawą płatności są: 
- sztuki (szt.) usuniętych i wypielęgnowanych drzew, 
- centymetr kwadratowy (cm2) wyfrezowanych pni 
- hektary (ha) usuniętych krzewów. 
Cena jednostkowa usunięcia drzew obejmuje: 
- oznakowanie i zabezpieczenie Robót oraz jego utrzymanie, 
- wycinkę drzewa metodą sekcyjną 
- pocięcie pnia na odcinki dogodne do transportu, 
- frezowanie pnia, 
- zasypanie dołów po frezowaniu, 
- obsianie nasionami traw, 
- zrębkowanie gałęzi, 
- załadunek i transport dłużyc w miejsce składowania na odległość 5 km, 
Cena jednostkowa usunięcia krzewów obejmuje: 
- oznakowanie i zabezpieczenie Robót oraz jego utrzymanie, 
- wycinkę krzewów, 
- wykarczowanie lub wyfrezowanie korzeni 
- zasypanie dołów po karczowaniu lub frezowaniu, 
- zrębkowanie gałęzi, 
Cena jednostkowa pielęgnacji koron drzew obejmuje: 
- oznakowanie i zabezpieczenie Robót oraz jego utrzymanie, 
- wykonanie zabiegów pielęgnacyjnych zgodnie z opisem prac i zasadami najnowszej wiedzy, 
- wzmocnienie konstrukcji korony – założenie wiązań elastycznych „Cobra”, 
- zrębkowanie gałęzi. 
9. Przepisy związane 
Nie występują. 
 
ST 01.02 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
1 WSTĘP 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (sst) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
rozbiórkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem robót 
rozbiórkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
2. MATERIAŁY 
Materiały z rozbiórki nie nadające się do wtórnego wykorzystania  przeznaczone są do utylizacji, decyzje co do 
przeznaczenia pozostałych materiałów spełniających wymagania jakościowe i wytrzymałościowe zgodne z polskimi normami 
należy pozostawić do decyzji inwestora. 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
3 SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 3. 
4 TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
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4.2 Transport materiałów 
Dowolnymi środkami transportu pod warunkiem równomiernego rozmieszczenia na całej powierzchni ładunkowej i 
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem. 
5 WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
5.2. Przed przystąpieniem do wykonywania robót rozbiórkowych należy wykonać: 
- wszelkie niezbędne zabezpieczenia 
- wygrodzenia stref BEZPIECZEŃSTWA 
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc składowania gruzu. 
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczyć elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementów konstrukcyjnych 
zastosować rozwiązania zabezpieczające przed awariami budowlanymi. Obszar robót należy oznakować i zabezpieczyć 
zgodnie z wymogami przepisów bhp. 
Wywóz i utylizacja odpadów 
Materiały z rozbiórki powinny zostać wywiezione przez wykonawcę na wysypisko odpadów zgodnie z obowiązującymi 
przepisami prawa. Elementy z rozbiórki należy posegregować na przeznaczone do wywozu na wysypisko, utylizacji, 
recyklingu i ponownego wykorzystania. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementów oraz zgodność z obowiązującymi przepisami.  
Z utylizacji odpadów należy posiadać karty przekazania odpadów zgodnie z wymogami ustawy 
7 OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest m2,m3, t, szt. 
Jednostka obmiarowa 
 Dla rozbieranych konstrukcji murowych – m2 i m3 
 Dla rozbieranych konstrukcji betonowych – m3 
Elementów rozbiórkowe oblicza się na podstawie pomiarów stanu istniejącego obiektu przyjmując wymiary w świetle. 
8 ODBIÓR ROBÓT 
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4 
8.2. Odbiór robót  
Roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.  
9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
9.2.Cena jednostki obmiarowej: 
Cena jednostkowa obejmuje : 
- prace pomiarowe i pomocnicze 
- transport wewnętrzny materiałów z rozbiórki i ich usunięcie na zewnątrz obiektów 
- zabezpieczenie elementów konstrukcyjnych przed awarią 
- zabezpieczenie zachowanych elementów przed uszkodzeniem 
- przeprowadzenie demontażu wyznaczonych elementów. 
- czyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadów z miejsca rozbiórki do kontenerów 
- załadunek i wyładunek gruzu 
- koszt składowania i utylizacji gruzu 
- uporządkowanie miejsca prowadzenia robót 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
Ustawa Prawo budowlane 
Polskie normy 
Prawo ochrony środowiska. 
 
ST 01.03 ROBOTY BETONOWE 
1 WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
żelbetowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem konstrukcji 
żelbetowych. 
Roboty obejmują: 
 Deskowanie, 
 Zbrojenie, 
 Betonowanie. 
Ścian fundamentowych ścian, slupów, belek, ław. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
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2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „wymaganiach ogólnych”  
2.2.rodzaje materiałów 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót, objętymi niniejszą ST są: 
 Zaprawa cementowa, 
 Deskowanie do wykonywania konstrukcji żelbetowych, 
 Beton i jego składniki, 
 Stal zbrojeniowa, 
2.3. Zaprawa cementowa 
Do zapraw należy stosować cement powszechnego użytku wg normy pn-b-19701, piasek wg pn-b-06711 i wodę wg pn-b-
32250. 
2.4. Beton i jego składniki 
Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo łamane) powinno 
odpowiadać wymaganiom pn-b-06250 i pn-b-06712. 
Woda powinna odpowiadać wymaganiom pn-b-32250. 
Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadać pn-b-06250 . 
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom pn-b-06250. Składniki betonu dozowane 
wagowo. 
Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosić b25 o stosunku w/c nie większym niż 0,60, o zawartości cementu nie 
mniejszej niż 280kg/m3. 
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
3 SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania prefabrykatów żelbetowych: 
1. Deskowania, 
2. Betoniarki, 
3. Zasobniki, pompy, przenośniki taśmowe do transportu mieszanki betonowej, 
4. Zawiesia, haki, zmechanizowane urządzenia dźwigowe jak żurawie ,suwnice,  
5. Urządzenia transportowe wewnątrz wytwórni. 
4 TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
4.2 transport materiałów 
Transport kruszywa 
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, 
zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. 
Transport cementu 
Cement należy przewozić zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08. 
Transport stali zbrojeniowej 
Stal zbrojeniową można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających ją przed korozją i 
uszkodzeniami. 
Transport elementów prefabrykowanych 
Elementy prefabrykowane można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
uszkodzeniami. 
Transport mieszanki betonowej 
Transport mieszanki betonowej powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami pn-b-06250. W czasie transportu nie powinno 
się dokonywać rozsegregowanie jej składników. Urządzenia do transportu mieszanki betonowej powinny być systematycznie 
czyszczone z jej resztek. 
5 WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 5. 
5.2. Przygotowanie i montaż deskowania 
Deskowanie i związane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność 
układu oraz bezpieczeństwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowań i związanych z nim 
rusztowań, projekt ich powinien być każdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadających warunkom pn-
64/b-03150 i pn-62/b-03200. Ustalona konstrukcja deskowań powinna być sprawdzona na siły wywołane parciem 
świeżej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemników z uwzględnieniem szybkości betonowania, 
sposobu zagęszczania i obciążania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowań powinna umożliwiać łatwy ich 
montaż i demontaż oraz wielokrotność ich użycia. Tarcze deskowań dla betonów ciekłych powinny być tak szczelne, 
aby zabezpieczały przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpiętości ponad 3,0 m 
powinny być wykonane ze strzałką roboczą skierowaną w odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym wielkość tej 
strzałki nie może być mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym. 
Deskowania powinny być wykonane ściśle wg. Ich dokumentacji technicznej i przed wypełnieniem ich masą betonową 
dokładnie sprawdzone, aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej 
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konstrukcji. Prawidłowość wykonania deskowań i związanych z nim rusztowań powinna być stwierdzona przez kontrolę 
techniczną. Deskowania nieimpregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być obficie zlewane wodą. 
Dopuszcza się następujące typy deskowania : 
Deskowania indywidualne ( zwykłe ) wykonane całkowicie z drewna lub częściowym użyciem materiałów drewnopochodnych 
bezpośrednio na miejscu wykonania robót betonowych, żelbetowych, konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie 
deskowań indywidualnych (zwykłych) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznością techniczną lub celowością 
gospodarczą. 
Deskowania z gotowych elementów z materiałów jak wyżej lub metalowe o możliwości wielokrotnego użycia dla określonych 
elementów, belki, słupy, płyty, oraz do wykonania powtarzalnych układów konstrukcji betonowych  lub żelbetowych, 
deskowania już z gotowych elementów dzielą się na: 
- deskowania przestawne 
- deskowania ślizgowe 
- deskowania przesuwne 
Deskowania z gotowych elementów przestawne mogą być wykonane jako : 
- deskowania z tarcz średniowymiarowych - deskowanie z tarcz, których ciężar nie może być większy niż 60 kg , 
dostosowanych do przestawiania ręcznego i wykonania powtarzających się elementów jednakowych lub podobnych 
układów konstrukcyjnych, przy ewentualnym przystosowaniu tylko niektórych tarcz. Układ tarcz tych deskowań w 
rozwinięciu powinien być ustalony przed rozpoczęciem montażu deskowań. 
Deskowania przestawne z tarcz średniowymiarowych stosuje się w dwóch układach: 
W układzie tarcz pionowym- do wykonania budynków o jednakowej wysokości powtarzalnych kondygnacji 
W układzie tarcz poziomym- do wykonania budynków o powtarzalnych rzutach , lecz różnych wysokościach kondygnacji. 
Szerokość tarcz deskowania układu pionowego oraz długość tarcz układu poziomego powinny odpowiadać zasadom 
kondygnacji modularnej projektowania budynków. 
Wysokość tarcz układu pionowego powinna odpowiadać wysokości betonowych ścian, szerokość tarcz układu poziomego 
powinna być podzielnikiem wysokości betonowej ściany. 
- deskowania z elementów wielkowymiarowych- deskowania z elementów dostosowanych całkowicie do układu i wymiarów 
poszczególnych elementów budowli i przewidzianych do przestawiania za pomocą urządzeń mechanicznych; dokumentacja 
tych deskowań powinna stanowić część projektu budowlanego. 
Materiały do deskowań przestawnych. Pokrycie tarcz powinny być wykonane z desek sosnowych, świerkowych lub 
jodłowych o grubości 25 mm jednostronnie struganych klasy iv oraz materiałów drewnopochodnych, jak sklejka 
wodoodporna bakelityzowana o cienkich słojach i płyty pilśniowe odpowiadające pn-69/7122-11, o grubości zapewniającej 
całkowitą sztywność poszycia po wypełnieniu deskowań masą betonową. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny 
być impregnowane. Tarcze stalowe deskowań przestawnych powinny być wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej 
profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubości min. 1 mm kraty powinny odpowiadać następującym 
warunkom: 
Zapewniać całkowitą sztywność tarczy i poszycia oraz szczelność na stykach tarcz sąsiednich. 
Całkowity ciężar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania ręcznego nie powinny przekraczać 60 kg. 
Sposób łączenia poszczególnych tarcz powinien zapewniać sztywność całego deskowania oraz wykluczać deskowanie śrub 
ze względu na nieuniknione zalewanie gwintów mlekiem cementowym i trudność ich czyszczenia. 
Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu tarcz deskowania 
przestawnego powinna być dostatecznie sztywna i wytrzymała dla ułożenia dla ułożenia na niej prefabrykowanych belek 
stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nośnej pomostu roboczego przy betonowaniu ścian. Po całkowitym 
zmontowaniu deskowań przestawnych przed przystąpieniem do betonowania ścian powinna być sprawdzona dokładność 
wykonania połączeń wszystkich tarcz oraz prawidłowość ustalenia płaszczyzn deskowań w pionie. Wszystkie tarcze 
deskowania powinny być ponumerowane. W przypadku powtarzalnych układów ścian na wyższych kondygnacjach układ 
tarcz przestawnych deskowań powinien być zachowany. Urządzenia regulujące odstępy między przeciwległymi tarczami 
powinny umożliwiać wykonanie różnych grubości ścian betonowych przewidzianych w dokumentacji technicznej budynków. 
Poza tym powinny zabezpieczać wzajemną niezmienność zmontowanego zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy 
deskowań powinny być  usztywnione podporami zabezpieczającymi je bądź przed przesunięciem lub odchyleniem od pionu, 
bądź zwichrowaniem deskowań w stosunku do wytrasowanej linii ścian. 
Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczególnych tarcz nie powinny przekraczać w szerokości tarczy ± 
3mm, a w długości ± 5mm. Odchylenia powinny być różnokierunkowe, aby na całej długości budynku różnic ogólnego 
wymiaru nie przekraczała ± 4 cm. W tym celu należy ściany długie podzielić na odcinki montażowe i w pierwszej kolejności 
ustawić skrajne tarcze tych odcinków. 
- deskowania ślizgowe z gotowych elementów.- do wykonania konstrukcji żelbetowej w deskowaniu ślizgowym mogą być 
stosowane dwa typy tych deskowań i rusztowań. 
Na podnośnikach śrubowych (podnoszenie ręczne) 
B)   na podnośnikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne 
Dokumentacja robocza deskowań i rusztowań ślizgowych technicznej budynku projektowanego do wykonania tą metodą. 
Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej dokumentacji bez uzgodnienia z właściwym biurem projektowym jest 
niedopuszczalne. W przypadku stosowania deskowań ślizgowych typowych, używanych już na innych budowach i 
konieczności wymiany elementów uszkodzonych, elementy zamienne powinny być wykonane ściśle wg. Wzoru elementów 
nieuszkodzonych. 
Materiały do deskowań ślizgowych. Konstrukcje ram podnośników śrubowych należy wykonywać z drewna sosnowego 
tartego kl. Iii. Poszycie tarcz deskowania należy wykonywać z desek sosnowych kl. Iii, jednostronnie struganych, pozostałe 
zaś elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowań i pomostów z drewna tartego sosnowego, jodłowego i 
świerkowego kl. Iv. Tarcze deskowań powinny być  impregnowane olejem mineralnym na gorącą. Śruby w złączach 
poszczególnych elementów deskowań i rusztowań powinny mieć  średnicę nie mniejszą niż 16 mm i odpowiadać  pn-74/m-
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82101. Średnica stalowych wieszaków w podwieszonych rusztowaniach nie powinna być mniejsza niż 16mm oraz średnica 
wieszaków w ramach podnośników i przy tarczach niż 20mm. Pręty niosące podnośników śrubowych powinny być wykonane 
ze stali st37a o średnicy nie mniejszej niż 24 mm i nie większej niż 28 mm w zależności od ich rozstawu i wielkości obciążeń. 
Wszystkie nakrętki powinny być wykonane fabrycznie. Wszystkie części stalowe konstrukcji deskowań i rusztowań 
ślizgowych powinny być powleczone lakierem asfaltowym, z wyjątkiem gwintów, które należy zabezpieczyć smarami lub 
olejami mineralnymi. Konstrukcje ram podnośników hydraulicznych należy wykonać ze stali walcowanej profilowanej. 
Konstrukcja ta powinna być dostosowana do łatwego przestawienia jednego słupa ramy wzdłuż jej poprzeczek dla regulacji 
rozstawu tarcz deskowania w  dostosowaniu do grubości betonowanej ściany konstrukcji. Tarcze deskowań mogą być 
wykonane z desek , jak podano w lub z blachy stalowej o grubości od 1 do 3 mm. W obu przypadkach tarcze powinny być 
umocowane do słupków w sposób umożliwiający ich łatwy montaż i demontaż. Średnica prętów niosących powinna być 
dostosowana do średnicy odpowiednich otworów w podnośnikach hydraulicznych, rozstaw podnośników zaś taki  aby 
maksymalne robocze obciążenie prętów niosących nie przekraczało obciążenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentacji 
technicznej tych deskowań. 
Montaż deskowań i rusztowań ślizgowych powinien być wykonany w 2 etapach. 
Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoście przyobiektowym poszczególnych elementów w zespoły odpowiadające 
warunkom dokumentacji technicznej oraz udźwigowi znajdującego się na budowie sprzętu montażowego. 
Montaż zestawów bezpośrednio na obiekcie na podstawie wyjściowej ślizgu. 
Poszczególne elementy deskowań i urządzeń ślizgowych oraz ich scalone zestawy powinny być wykonane ściśle 
wg. Dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywności wszystkich połączeń. Scalone i sprawdzone zestawy 
powinny być ponumerowane i do czasu ich zmontowania na podstawie ślizgu, zabezpieczone przed możliwością 
uszkodzenia lub odkształcenia, w szczególności odkształcenia pionowej zbieżności poszycia, koniecznej dla 
zmniejszenia tarcia deskowania o beton. Montaż scalonych zestawów na podstawie wyjściowej ślizgu powinien być 
wykonywany w kolejności ustalonej w dokumentacji organizacyjnej wykonania budowy tą metodą. Po zmontowaniu 
deskowań ślizgowych wraz ze wszystkimi urządzeniami powinna być przeprowadzona dokładna kontrola 
prawidłowości wykonania wszystkich połączeń, poziomego, pionowego ustawienia całej konstrukcji, zamocowania 
rusztowań podwieszonych oraz w przypadku stosowania podnośników hydraulicznych sprawności działania 
pompy, silnika, całej instalacji. Takie samo sprawdzenie powinno być przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej 
warstwy wzdłuż wszystkich ścian i podniesieniu deskowania ślizgowego na wysokość około 0,5m. 
Utrzymanie niezmienności układu deskowań i urządzeń ślizgowych w czasie wykonywania robót powinno być zabezpieczone 
przez:  
Ustawienie prętów niosących ściśle pionowo oraz w osi ścian i deskowania. 
Równomierny posuw na obwodzie wszystkich ścian budynku na jednakową wysokość (przy podnoszeniu ręcznym 
posuw tylko na komendę) 
Stosowanie na przemian pokręteł prawo- i lewoskrętnych przy podnośnikach śrubowych. 
 Ścisłe utrzymanie jednakowego poziomu deskowań i rusztowań ślizgowych na całym rzucie budynku, w czasie ich posuwu, 
warunkuje ich dokładność  pionowego wykonania ścian. Urządzenia kontrolne poziomu powinny być stale umocowane przy 
podnośnikach narożnych wszystkich pólpomostów roboczych, a działanie ich powinno umożliwiać  jednoczesne 
sprawdzenie poziomu oraz wielkości posuwu poślizgu na całym rzucie budynku. Urządzenie to powinno być zabezpieczone 
przed możliwością przypadkowego zniekształcenia wielkości pomiarów. Dla kontroli pionu budynku, w czasie posuwu 
poślizgu, powinny być  założone co najmniej przy jego narożach stałe repery, a do górnych rygli zewnętrznego 
deskowania ślizgowego powinny być przymocowane kołowrotki z podwieszonymi do nich na linkach nylonowych ciężkimi 
pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjętych stałych punktów na reperach. 
Użytkowanie pomostów roboczych może nastąpić po komisyjnym stwierdzeniu prawidłowości ich wykonania. Stan pomostów 
roboczych w szczególności pomostów podwieszonych, powinien być stale kontrolowany przez cały okres ich użytkowania. 
Obciążenie pomostów roboczych nie powinno w żadnym przypadku przekraczać  norm ustalonych w dokumentacji 
technicznej i podanych w tablicach w miejscach widocznych na wszystkich pomostach.  
Kolejność i sposób przeprowadzenia demontażu ślizgowego po całkowitym zakończeniu robót betonowych powinny być 
ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowań typowych – w konstrukcji o ich eksploatacji. 
- deskowania przesuwne z gotowych elementów.- deskowania przesuwne stosuje się do monolitycznego wykonania hal 
przemysłowych powtarzalnych segmentach o przekryciach łupinowych. Konstrukcja tych deskowań może być wykonana z 
kształtowników lub rur stalowych z podszyciem z blach stalowych lub też jako szkielet z okrąglaków oraz kątówki drewnianej 
z poszycia desek. W każdym przypadku zastosowania deskowania przesuwnego nietypowego, jego dokumentacja robocza 
powinna stanowić część dokumentacji technicznej zamierzonej do wykonania hali przemysłowej. 
Deskowania przesuwne o konstrukcji stalowej powinny być stosowane w przypadkach wykonywania hal nietypowych, 
zapewniających dużą wielokrotność użycia tych deskowań oraz gdy przewiduje się wykonanie robót betonowych z 
przyspieszeniem dojrzewania przy użyciu pary. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej mogą być stosowane, gdy 
wyniki analizy techniczno ekonomicznej wskazują na celowość zastosowania  przy monolitycznym wykonaniu tej metody hal 
nietypowych na jednej budowie, lub nawet typowych, lecz o uproszczonej, łatwo rozbieralnej konstrukcji, jak to występuje 
przy wykonaniu sklepień z prefabrykowanych elementów żelbetowych. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej 
wyklucza możliwość stosowania przyspieszenia dojrzewania betonu za pomocą pary. Wymagania techniczne dla deskowań 
przesuwnych. Jeżeli deskowanie przesuwne zmontowane jest więcej niż na jednym wózku szynowym, wózki te powinny być 
sztywno sprężone w celu zabezpieczenia przed deformacją deskowania w czasie przesuwu; w każdym jednak przypadku po 
ustawieniu deskowania na nowym stanowisku roboczym powinno ono być starannie skontrolowane, w szczególności 
wszystkie złącza elementów i wielkości strzałek łuków, wszystkie zaś usterki i błędy usunięte. Po całkowitym zakończeniu 
robót wykonywanych przy użyciu deskowań przesuwnych na jednym placu budowy, deskowanie typowe przewidziane do 
wykorzystania na innych budowach powinno być rozebrane na części łatwe do transportu, staranie oczyszczone, wszystkie 
uszkodzenia usunięte i po zewidencjonowaniu poszczególnych części magazynowane z zabezpieczeniem przed wpływami 
atmosferycznymi i możliwością uszkodzenia. Do stemplowania deskowań stropów powinny być stosowane stemple stalowe 
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teleskopowe. Stemple powinny być usztywnione między sobą za pomocą stężeń poziomych z rur i złącz stalowych. Stemple 
z drewna wg pn-61/d-95016 mogą być stosowane w przypadkach uzasadnionej konieczności. Stemple te powinny być 
usztywnione deskami o grubości minimum 24 mm, przybitymi krzyżowo w dwóch prostopadłych do siebie kierunkami. 
Dźwigarki deskowań bez stemplowych powinny być dostosowane do regulacji ich rozpiętości w granicach 3,5 do 5,5 m, 
najczęściej występującej rozpiętości stropów. 
Ciężar dźwigarów bez stemplowych nie powinien przekraczać 80 kg w celu umożliwienia ich ręcznego podniesienia i 
ustawienia na oporach. 
Konstrukcja dźwigarów bez stemplowych powinna umożliwiać  regulację roboczej odwrotnej strzałki ugięcia oraz 
przeprowadzenia demontażu dźwigarów w 2 etapach: pierwszy etap – częściowe opuszczenie dźwigarów dla zdjęcia 
deskowań, drugi etap – zdjęcie dźwigarów. 
Szerokość górnych półek dźwigarów bezstemplowych nie powinna być mniejsza od 12 cm, tarcze deskowań układane na 
dżwigarkach powinny mieć  przybite od spodu listwy zabezpieczające przed przesunięciem się tarcz na oporach. 
Uwaga 
Deskowanie dla ścian wewnętrznych i słupów o powierzchni wykończeniowej betonu architektonicznego należy wykonać ze 
sklejki zabezpieczonej środkami adhezyjnymi. 
5.3. Przygotowanie i montaż zbrojenia 
Pręty zbrojenia przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić  z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i 
błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać, np. Lampami lutowniczymi, 
aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. Pręty użyte do produkcji zbrojenia powinny być proste. Dopuszczalna wielkość 
miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej 
należy je prostować. Cięcie i gięcie stali zbrojeniowej należy wykonywać mechanicznie. Dopuszczalna różnica długości pręta 
liczona wzdłuż jego osi od ugięcia do odgięcia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekraczać  ± 10 mm.  
Własności mechaniczne stali używanych do zbrojenia betonów powinny odpowiadać  postanowieniom pn-56/b-03260. 
Stal dostarczona na budowę powinna być zaopatrzona w zaświadczenie (atest) stwierdzające jej gatunek. Dostarczoną na 
budowę stal, która: 
- nie ma zaświadczenia (atestu)oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 
- pęka przy wykonywaniu haków, 
- użyta ma być do specjalnych konstrukcji, 
Należy zbadać laboratoryjnie zgodnie z pn-71/h-04310. 
Badanie stali na budowie. Ciężar badanej stali na budowie nie powinien przekraczać 60 ton. Z każdej partii należy pobierać 6 
próbek do badania do określenia granicy plastyczności. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeżeli na 
próbkach zginanych nie następują pęknięcia lub rozwarstwienia. Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od 
stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądnej, stal badana może być użyta do zbrojenia konstrukcji pod warunkiem zmiany 
zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy plastyczności ustalonej na podstawie badań. 
Haki, odcięcia prętów, złącza, rozmieszczenia zbrojenia należy wykonywać według projektu przy równoczesnym zachowaniu 
postanowień pn-56/b-03260. 
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z pn-56/-03260. Do zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni 
jedynie spawacze wykwalifikowani, mający odpowiednie uprawnienia. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. Skrzyżowania zbrojenia płyt 
i ścian wiąże się, spawa, łączy: 
W dwóch rzędach prętów skrajnych- każde skrzyżowanie. 
W pozostałych skrzyżowaniach – co drugie w szachownicę. 
W zbrojeniach płyt opartych na wszystkich podporach należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów. 
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami. 
Skrzyżowania prętów z prostymi odcinkami strzemion należy łączyć na przemian. 
Końce strzemion należy odginać do wewnątrz słupa lub belki. Długość haków strzemion powinna wynosić przy średnicach do 
8 mm co najmniej 60 mm, a przy średnicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm 
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno przekraczać 3%. Zamknięcia 
strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań prętów i strzemion styki spawania mogą 
znajdować się na jednym pręcie. 
Siatki i szkielety płaskie zgrzewane lub spawane należy zgrzewać lub spawać w punktach pokazanych w rysunkach 
roboczych, siatki i szkielety zgrzewane lub spawane należy wykonywać w prostopadłym układzie prętów głównych i 
rozdzielczych, chyba że na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Długość prętów występujących poza skrajny pręt siatki 
lub szkieletu płaskiego nie powinna być mniejsza niż 10 mm i nie powinna przekraczać 25 mm. Różnica w wymiarach oczek 
siatki nie powinna przekraczać ± 3. Dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać ± 
25mm. 
Badanie na wytrzymałość siatek i szkieletów płaskich należy przeprowadzać przyjmując za partię ich liczbę o ciężarze nie 
przekraczającym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletów płaskich nie powinna być mniejsza niż 3 na partię. Badanie 
należy przeprowadzać rozrywając pręty w kierunku prostopadłym do płaszczyzny siatki lub szkieletu na całej siatce, 
podpierając pręt  górny w miejscach łączenia i podwieszając ciężar do pręta dolnego. Badany węzeł powinien wytrzymać 
obciążenie nie mniejsze od podwójnego ciężaru siatki lub szkieletu płaskiego. Badaniu należy poddawać trzy skrzyżowania 
prętów, jedno w rzędzie skrajnym i dwa w rzędach środkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyżowań zostanie zerwane, 
próbom należy poddać co najmniej sześć siatek lub szkieletów płaskich. Jeżeli badanie podwójnej liczby próbek da również 
wynik ujemny, wówczas partię należy odrzucić. 
Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach lub szkieletach płaskich nie powinna przekraczać 4 
w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie płaskim. Liczba uszkodzonych skrzyżowań nie powinna 
przekraczać 25% ogólnej ich liczby. 
Szkielety przestrzenne należy wykonywać przez łączenie prętów pojedynczych lub szkieletów płaskich. Łączenie powinno 
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odbywać się przez zgrzewanie, spawanie, wiązanie miękkim drutem. Szkielety zbrojenia samonośnego, niosące ciężar 
własny, ciężar deskowania i ciężar masy betonowej należy wykonywać zgodnie z zasadami montażu konstrukcji stalowych. 
Montaż zbrojenia belek bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać tylko w tym przypadku, jeśli deskowanie belki 
może być montowane po ułożeniu zbrojenia. 
Montaż zbrojenia płyt należy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu według naznaczonego rozstawu prętów. Dla 
zachowania właściwej grubości otulenia prętów zbrojenia betonu, należy układane na deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi o grubości równej grubości otulenia. Długość zakładu złącz prętów głównych siatek spawanych i 
szkieletów płaskich spawanych, o jednostronnym ułożeniu prętów podłużnych, powinna wynosić 30 średnic. 
Długość zakładu dla siatek spawanych w kierunku prętów roboczych powinna wynosić co najmniej dwukrotną długość oka 
siatki plus 50 mm licząc między skrajnymi prętami rozdzielczymi, nie mniej jednak niż 250 mm. Złącza siatek należy 
wykonywać na przemian. 
Długość zakładu dla siatek spawanych w kierunku prętów rozdzielczych powinna wynosić co najmniej 0,5 długości oka siatki. 
Jeżeli element zbrojny siatką jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wówczas skrajny pręt rozdzielczy siatki 
powinien znajdować się poza krawędzią wewnętrzną podpory. W przypadku gdy warunek ten nie może być spełniony, należy 
końce prętów głównych zakończyć hakami. Jeżeli belka jest zbrojona szkieletami płaskimi, to skrajny poprzeczny pręt 
szkieletu należy umieszczać poza wewnętrzną krawędzią podpory, w odległości nie mniejszej niż 20 średnic prętów 
głównych. Szkielety przestrzenne zbrojenia po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć zgodnie z rysunkami 
roboczymi przez spawanie. Szkielety ze stali zbrojeniowej o średnicach do 16 mm można łączyć drutem miękkim. 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez inspektora nadzoru (kontrole 
techniczną) oraz wpisany do dziennika budowy 
 Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodności ułożonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodności z rysunkami roboczymi liczby prętów w poszczególnych 
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia 
prętów betonem. 
5.4. Betonowanie i pielęgnacja betonu 
Skład masy betonowej powinien być ustalony zgodnie z pn-63/b-06250 
Wykonanie masy betonowej powinien odbywać się na podstawie recepty roboczej uwzględniającej 
- pojemność i rodzaj betoniarki 
- sposób dozowania składników 
- zawilgocenie kruszywa 
Na recepcie roboczej powinny być umieszczone w sposób trwały na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego 
zarobu. Tablice powinny być ustawiane w pobliżu miejsca mieszania betonu. Różnice w uziarnieniu mieszanki kruszywa 
stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjętej do ustalenia składu betonu nie powinny przekroczyć wartości podanych 
w tablicy 1. 
Tablica 1. Dopuszczalne różnice w uziarnieniu mieszanki kruszywa 
Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna różnica 
Frakcje pyłowo – piaskowe od 0 do 0,5 mm ± 10 % 
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm ± 10 % 
Zawartość poszczególnych frakcji powyżej 5 mm ± 20 % 
Jeżeli różnice przekraczają dopuszczalne wartości w poszczególnych partiach składowanego kruszywa, a średnie jego 
uziarnienie mieści się w dopuszczalnych granicach , kruszywa można użyć do betonu jedynie po uprzednim ujednoliceniu, 
np. Przez zmieszanie spycharką. 
Dokładność dozowania składników. Dokładność dozowania składników mieszanki betonowej nie powinna przekraczać 
wartości podanych w tablicy 2. 
Tablica 2. Dokładność dozowania składnik . 
Dokładność dozowania , % 
Sposób dozowania Cement i domieszki 

sproszkowane 
Kruszywo Woda i dodatki 

Objętościowe 
Ciężarowe z obsługą 
ręczną 
Ciężarowe automatyczne 

           - 
           2 
           
           1 

          5 
          3 
 
          2 

            2 
            2 
 
            1 

Przy wykonaniu betonów wyższych marek przeznaczonych do konstrukcji specjalnych dokładność dozowania nie powinna 
być mniejsza niż dozowanie ciężarowe z obsługa ręczną dokładność korekty receptury mieszanki betonowej dokonywanej 
wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiadać wartościom podanym w tablicy 2. 
Mieszanie masy betonowej powinno odbywać się mechanicznie. Na budowach, których dzienna produkcja betonu nie 
przekracza 5 m3 , dopuszczalne jest również mieszanie ręczne , w tym przypadku należy powiększyć ilość cementu o 5 % w 
stosunku do ilości przyjętej przy mieszaniu mechanicznym, jeżeli nie prowadzi się badań betonu wg pn-63/b-06250. 
Do mieszania masy betonowej konsystencji gęstoplastycznej i wilgotnej zaleca się stosować betoniarki mieszadłowe o 
wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te można stosować tylko stosować przy kruszywie o maksymalnej średnicy ziaren do 40 
mm. Przy większej średnicy ziaren kruszywa dmax należy  stosować betoniarki wolnospadowe o pojemności: 
- co najmniej 500 przy d max= 80 mm, 
- co najmniej 1000 i przy dmax=120 mm, 
- co najmniej 2000 i przy dmax= 160 mm. 
Betony konsystencji plastycznej, pólciennej i ciekłej można mieszać w dowolnym typie betoniarki. Najkrótszy czas mieszania 
składników betonów zwykłych podano w tablicy 3. 
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  Tablica 3. Najkrótszy czas mieszania składników  
Pojemność betoniarki W min., przy konsystencji 

masy ciekłej i półciekłej 
W min, przy konsystencji  
masy plastycznej 

W min, przy konsystencji 
masy gęstoplastycznej i 
wilgotnej 

Do 500 1,0 1,5 3,0 
Do 1000 1,5 2,0 4,5 
Do 2000 2,0 2,5 6,0 
Zaleca się aby w większych wytwórniach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone były doświadczalnie 
przez laboratoria. 
Rzeczywista objętość składników odpowiadająca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna różnić się od optymalnej, 
ustalonej dla danego typu betoniarki więcej ni o 10%. 
Zaś czas użycia masy betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20 c nie powinien przekraczać 1 godziny od chwili 
zarobienia, a wymieszanej  przy temp. + 20c -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza 
się układanie masy betonowej po dłuższym czasie, niż podano wyżej, jeśli masa ta da się należycie zagęścić, co powinno 
być stwierdzone doświadczalnie. 
Warunki transportu masy betonowej. W zależności od ilości masy betonowej i odległości jej przewozu dopuszcza się 
stosowanie następujących środków transportowych: 
- taczek przy odległości do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m3, wzniesieniu terenu do 40% i spadku do 10%, 
- wózków dwukołowych (japonek) przy odległości do 80 m, przerobie zmianowym do 100m3, przy wzniesieniu i spadku 
terenu jak powyżej, 
- transportu pompowego przy odległości do 300 m lub wysokości do 35 m i dużych masach betonu przy zapewnionej 
ciągłości betonowania, 
- przenośników taśmowych przy odległości do 25 m i dużych masach betonu, 
- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwórni i odległości przewozu do 5 km, gdy ilości 
zmianowego zużycia masy betonowej są stosunkowo nieduże, 
- pojemników mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz przy odległości do 15 km i 
małym zmianowym zużyciu masy betonowej. 
 Środki transportu masy betonowej nie powinny powodować : 
- naruszenia jednorodności masy, 
- zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego bezpośrednio po wymieszaniu. 
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania masy betonowej o takim 
stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczania i rodzaju konstrukcji. 
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do założonej projektem może wynosić ± 1 
cm przy stosowaniu stożka opadowego. Dla betonów giętych badanych metodą „ve-be” różnice nie powinny 
przekraczać: 
- dla betonów gęstoplastycznych ± 4-6, 
- dla betonów wilgotnych ± 10-15. 
Transport masy betonowej przenośnikami taśmowymi dopuszcza się przy zachowaniu następujących warunków 
Masa betonowa powinna być co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stożka opadowego ), 
Szybkość posuwu taśmy nie powinna być większa niż 1m/s, 
Pochylenia przenośnika nie powinien być większy niż 18 przy transporcie do góry i 12 przy transporcie w dół, 
Przenośnik powinien być wyposażony w urządzenie do równomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania zaprawy i 
zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnięty materiał powinien być stopniowo wprowadzany do 
dostarczonej masy betonowej. 
Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywać się ściśle wg odpowiednich instrukcji 
opracowanych dla danego urządzenia. 
- układanie i zagęszczanie masy betonowej 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość wykonania robot 
przygotowawczych w szczególności: 
Wykonanie dekowania 
Wykonanie zbrojenia 
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego, w miejscu przerwy roboczej lub powierzchni łączonych 
prefabrykatów, 
Gotowości sprzętu potrzebnego do prowadzenia betonowania. 
Wysokość swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gęstoplastycznej nie powinna przekraczać 3 m. 
Słupy o przekroju co najmniej 40´40 cm, lecz nie większym niż 0,8 m2, bez krzyżującego się zbrojenia, mogą być 
betonowane od góry z wysokości do 5,0 m. Przy stosowaniu masy betonowej o konsystencji plastycznej lub ciekłej 
betonowanie słupów od góry może odbywać się z wysokości nie przekraczającej 3,5 m. W przypadku konieczności układania 
masy betonowej z większych wysokości od wyżej podanych należy stosować rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W 
przypadku konieczności zastosowania urządzeń pochyłych, należy ich wyloty zaopatrzyć w odpowiednie urządzenia ( klapy 
ruchome ), umożliwiające pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej ułożenia. Przy układaniu masy betonowej w 
deskowaniu ślizgowym należy: 
Masę betonową układać warstwami o grubości 20÷30 cm, 
Układanie nowej warstwy masy betonowej należy zaczynać po ukończeniu układania warstwy poprzedniej na całym 
obwodzie deskowania ślizgowego, 
Szybkość układania masy betonowej w deskowaniu ślizgowym powinna być taka, aby było zapewnione wypełnienie 
deskowania do wysokości około 60÷70 cm w przeciągu 3÷3,5 godziny, 
Podnoszenie należy wykonywać tylko po zapełnieniu form do wysokości 60÷70 cm na całym obwodzie; do czasu zapełnienia 
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deskowania na podaną wysokość, deskowanie może być podnoszone z szybkością nie większą niż 60 mm/godzinę, 
W okresie podnoszenia deskowania masę betonową powinno się układać w deskowaniu równomiernymi warstwami o 
grubości 20÷25 cm; rozpoczęciem układania warstwy nowej może nastąpić tylko po ukończeniu układania warstwy 
poprzedniej; górny poziom układanej masy betonowej powinien znajdować się poniżej poziomu podłogi roboczej nie więcej 
niż 0,10 m, 
Podnoszenie deskowania powinno odbywać się z szybkością uniemożliwiającą przywarcie ułożonej masy betonowej do 
deskowania, przy czym beton wychodzący z deskowania powinien mieć wytrzymałość wymagana projektem; na powierzchni 
betonu wychodzącego z deskowania mogą mieć najwyżej ślady deskowania dające się łatwo zatrzeć packą; zaleca się 
ustalenie szybkości posuwu deskowania ślizgowego doświadczalnie. Przy układaniu masy betonowej w deskowaniu 
przestawnym powinno być przestrzegane równomiernie jej ułożenie warstwami o grubości 30÷40 cm. Rzeczywista szybkość 
betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna przekraczać szybkości przyjętej przy obliczaniu deskowania na parcie 
masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich ścian słupów szybkość betonowania powinna uwzględniać dopuszczalną 
wielkość ciśnienia wywieranego przez masę betonową na deskowanie. 
Belki i płyty związane monolitycznie ze słupami lub ścianami należy betonować  nie wcześniej niż po upływie 1÷2 godzin od 
zabetonowania tych słupów lub ścian. Belki ciągłe i płyty należy betonować jednocześnie. Masę betonową można 
zagęszczać ręcznie przez wibrowanie oraz środkami specjalnymi. Masa betonowa w czasie zagęszczania nie powinna 
ulegać rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po zagęszczeniu nie powinna być  większa od dopuszczalnej. 
Ręczne zagęszczanie masy betonowej może być stosowane tylko do mas betonowych o konsystencji ciekłej lub gdy 
zbrojenie jest zbyt gęsto rozstawione i nie pozwala na użycie wibratorów wgłębnych. Zagęszczanie przez wibrowanie 
wykonuje się przy użyciu wibratorów wgłębnych, powierzchniowych, przyczepnych i prętowych. Wibratory wgłębne należy 
stosować do zagęszczania betonu o konsystencji plastycznej i gęstoplastycznej. Wibratory wgłębne o dużej mocy (poniżej 2 
km) należy stosować do konstrukcji betonowych oraz żelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i 
rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropów budynków. Wibratory 
prętowe należy stosować do zagęszczania betonu w konstrukcji betonowych lub żelbetowych o najmniejszym wymiarze w 
jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania 
stropów budynku. Wibratory prętowe należy stosować w przypadku zagęszczania betonu w konstrukcji o bardzo gęstym 
zbrojeniu, nie pozwalającym na użycie wibratorów wgłębnych. 
Zagęszczenie masy betonowej za pomocą wibratorów powinno odbywać się z zachowaniem następujących warunków 
Przy stosowaniu wibratorów wgłębnych odległość sąsiednich zagłębień wibratora nie powinna być większa niż 1,5 – krotna 
wielkość skutecznego promienia działania wibratora; grubość warstwy zagęszczonej masy betonowej nie powinna być 
większa niż 1,25 długości buławy wibratora ( roboczej części ); wibrator w czasie pracy powinien być zagłębiony na 5÷10 cm 
w warstwę dolną ułożoną i zagęszczoną, 
Przy stosowaniu wibratorów powierzchniowych płaszczyzny ich działania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzić na 
siebie na odległość 10÷20 cm; grubość zagęszczonej warstwy masy betonowej nie powinna przekraczać 20 cm, 
Zakres i sposób stosowania wibratorów przyczepnych powinny być ustalone doświadczalnie, 
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorów wgłębnych, szybkość posuwu wibratorów powierzchniowych jak i 
skuteczny promień działania obu typów wibratorów powinny być dla każdego rodzaju masy betonowej ustalone 
doświadczalnie, 
Opieranie wibratorów wszelkich typów o pręty zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory powinny być tak dobierane do 
rodzaju deskowań, aby nie powodowały ich odkształceń, 
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie której masa betonowa związała o tyle, że nie ulega uplastycznieniu pod 
wpływem działania wibratora, jest możliwe dopiero po osiągnięciu przez beton wytrzymałości co najmniej 20 kg/cm2. 
Zagęszczenie masy betonowej za pomocą odwodnienia urządzeniem, próżniowym powinno być odprowadzone według 
specjalnych instrukcji opracowanych każdorazowo w zależności od urządzenia i rodzaju robót. 
Zagęszczanie ręczne masy betonowej wykonuje się za pomocą tzw. Sztychowania każdej ułożonej warstwy prętami 
stalowymi w taki sposób, aby końce prętów wchodziły na głębokość 5÷10 cm w warstwę poprzednio ułożonego betonu oraz 
jednoczesnego lekkiego opłukiwania deskowania młotkami drewnianymi. 
- przerwy w betonowaniu.  
Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze należy sytuować w miejscach  uprzednio przewidzianych i uzgodnionych 
projektem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej należy przy specjalnych konstrukcjach uprzednio 
uzgodnić z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania należy zakończyć: 
W belkach i podciągach w miejscach występowania najmniejszych sił poprzecznych, 
W słupach w płaszczyznach stropów, belek  lub podciągów, 
W płytach na linii prostopadłej do belek lub żeber, na których wspiera się płyta. 
Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna być prostopadła do kierunku naprężeń głównych. Powierzchnia betonu w 
miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego z betonem 
świeżym przez: 
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniałego luźnych odruchów betonu oraz warstwy powstałego szkliwa cementowego, 
- bezpośrednio przed ułożeniem świeżej warstwy masy betonowej obfite zwilżenie powierzchni połączenia i narzucenie 
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo też 
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. 
Jeżeli nastąpiła przerwa w betonie zagęszczonym przez wibrowanie, wówczas wznowienie betonowania z zagęszczeniem 
betonu przez wibrowanie nie powinno odbywać się później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. 
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20 c to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 
wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia, uprzednio ułożonego betonu. 
W przypadku konieczności dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu ślizgowym na czas 
dłuższy niż 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabetonowaniu ostatniej warstwy na niezbędną 
wysokość. 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

Opracował: inż. Stanisław Trocer                Strona 19 z 40 

- pielęgnacja betonu 
Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cementu glinowego, 7 dni 
przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementów hutniczych i starczano – żużlowych. 
Polewanie betonu normalnie twardniejącego wodą należy rozpocząć po 24 godzinach od chwili od jego ułożenia 
Elementy i konstrukcje należy po zakończeniu obróbki cieplnej doprowadzić do pełnego nawilżenia wodą i w tym stanie 
utrzymać je najmniej przez 3 dni. Woda użyta do polewania betonów po zakończeniu naparzania powinna mieć odpowiednią 
temperaturę, dostosowaną do temperatury elementu.  
Duże masy betonowe powinny być polewane wodą według specjalnie opracowanych instrukcji. 
Przy prowadzeniu robót betonowych w niskich temperaturach obowiązuje przestrzeganie następujących warunków: 
Betony narażone na bezpośrednie działanie wilgoci i mrozu powinny przy obniżeniu się ich temperatury poniżej –1c 
wykazywać wytrzymałość na ściskanie równą co najmniej : 
- 80 kg/cm2 przy  
C/w> 1,8  
- 100 kg/cm2 przy  
C/w< 1,8 
Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie działania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura ich spada poniżej –1c, 
odznaczać się takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje się po upływie 1 doby w temperaturze +18 c. 
 Obciążenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, środki transportu i deskowanie dopuszcza się po osiągnięciu przez beton 
wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 kg/cm2 pod warunkiem, że odkształcenie nie spowoduje powstania rys i 
uszkodzeń w niedojrzałym betonie. Nie należy korzystać ze świeżo zabetonowanych stropowi schodów co najmniej w ciągu 
36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze poniżej 10c powinien ulec 
odpowiedniemu przedłużeniu. Użytkowanie świeżo zabetonowanych konstrukcji do celów komunikacyjnych może być 
stosowane pod warunkiem spełnienia wymagań wyżej podanych oraz ułożeniem kładek lub torów z desek o grubości co 
najmniej 36 mm. 
- przyspieszenie twardnienia betonu 
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie następujących metod: 
Zastąpienie cementu marki niższej cementem maki wyższej, 
Stosowanie cementów szybkosprawnych, 
Dojrzewanie betonu w parze pod normalnym ciśnieniem, 
Przyspieszenie dojrzewania betonu za pomocą prądu elektrycznego, 
Dodawanie do betonów specjalnych domieszek chemicznych 
Przy zastąpieniu cementu marki niższej cementem marki wyższej należy dodać do przygotowanej masy betonowej taką ilość 
cementu marki wyższej, która zapewni właściwą wytrzymałość i szczelność. Ilość ta powinna być obliczona, w żadnym 
przypadku zaś nie powinna być mniejsza od ilości podanych w pn-63?B-06250. 
Cementy szybkosprawne należy dodawać do betonów dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wówczas, jeżeli konieczne 
jest uzyskanie w krótkim czasie jego wysokiej wytrzymałości lub w celu uniknięcia naparzania. 
Do betonów naparzanych mogą być stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane przez przemysł 
krajowy. W przypadku stosowania cementów importowanych, należy ich przydatność do tego celu sprawdzić laboratoryjnie. 
 Warunki obróbki cieplnej powinny być ustalone doświadczalnie przy użyciu tych samych materiałów, które przewiduje się 
zastosować do wykonania danej konstrukcji. 
Wysokość temperatury przy obróbce cieplnej betonu i czas trwania poszczególnych faz cyklu cieplnego powinny być tak 
dobrane, aby obniżenie wytrzymałości betonu nagrzewanego nie wynosiło więcej niż 20% wytrzymałości betonu 
twardniejącego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia. 
W przypadku gdy zachodzi możliwość obniżenia wytrzymałości betonu naparzanego należy skorygować markę betonu albo 
skład masy betonowej. 
Elementy i konstrukcje należy po zakończeniu obróbki cieplnej doprowadzić do pełnego nawilżenia wodą i w tym stanie 
utrzymać je co najmniej przez 3 dni. 
Kontrola wytrzymałości betonu powinna być prowadzona zgodnie z wymaganiami  
Pn-63/b-06250. Dla kontroli wytrzymałości betonu poddawanego obróbce cieplnej należy wykonywać próbki kontrolne, które 
należy umieścić w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewać będzie konstrukcja. Zgodność warunków cieplnych 
dojrzewania betonu w próbkach i w konstrukcji powinna być na początku robót stwierdzona odpowiednimi pomiarami 
temperatury. 
Przyspieszanie dojrzewania za pomocą prądu elektrycznie zmiennego bezpośredniego przewodzonego przez masę 
betonową może być wykonane tylko na podstawie poprzednio przygotowanej dokumentacji tego procesu 
określającej, w zależności od marki betonu, rodzaje i gęstości zbrojenia elementów, ich moduły powierzchniowe, 
temperatury otoczenia i żądane wytrzymałości betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania 
masy betonowej, czas nagrzewania izotermicznego i czas stygnięcia. 
Nagrzewana przez bezpośrednie działanie prądu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawierać żadnych chemicznych 
środków przyspieszających jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczeństwo pracy nagrzewanie elektryczne na budowie 
przeprowadza się obniżonym napięciem sieciowym nie przekraczającym 51v. Stosowanie wyższych napięć dopuszcza się 
przy stałym nadzorze specjalisty- inżyniera lub technika elektryka 
W każdym przypadku i w ciągu całego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna być dozorowana 
przez montera elektryka. 
Przyrost temperatury w czasie wstępnego podgrzewania elementu, tj. Do temperatury około 30÷35c, nie powinien 
przekraczać 5c na godzinę. 
W okresie stygnięcia spadek temperatury nie powinien przekraczać 8÷10c na godzinę. Usunięcie ocieplenia elementu może 
nastąpić dopiero wówczas, gdy beton osiągnie właściwą wytrzymałość i gdy różnica temperatur nagrzanej konstrukcji i 
otoczenia nie przekracza 10÷15 c 
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Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna być ściśle utrzymana w ciągu całego okresu przebiegu, 
regulacja temperatury zaś powinna być wykonana wg zasad podanych w instrukcji nagrzewania, stanowiącej integralną 
część dokumentacji nagrzewania. 
Środki chemiczne przyspieszające dojrzewanie betonu należy stosować zgodnie z  
Pn-63/b06250. 
5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania 
Całkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji może nastąpić po uprzednim ustaleniu rzeczywistej 
wytrzymałości betonu określonej na próbkach przechowywanych w warunkach najbardziej zbliżonych do warunków 
dojrzewania betonu w konstrukcji. 
Deskowania i rusztowania powinny pozostawać tym dłużej, im większy jest stosunek obciążenia, które przypada na daną 
część konstrukcji zaraz po usunięciu deskowania, do obciążenia całkowitego, na jakie daną część budowli jest obliczona. 
Rusztowanie należy demontować stopniowo, unikając jednoczesnego usunięcia większej liczby podpór. Usuwanie podpór 
rusztowań należy przeprowadzić w takiej kolejności, aby nie wywołać szkodliwych naprężeń w konstrukcji. 
Po prawidłowej pielęgnacji betonu i temperaturze otoczenia powyżej 15 c można dla betonów z cementów portlandzkich i 
hutniczych dojrzewających w sposób normalny przewidywać następujące terminy usunięcia deskowań, licząc od dnia 
ukończenia betonowania.: 
2 dni lub rw=25 kg/cm2 dla usunięcia deskowań, filarów i słupów o powierzchni przekroju do 1600 cm2 oraz ścian 
betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych, 10 do 12 dni lub 0,7 rw dla stropów, belek, łuków  o rozpiętości 
6,0 m 28 dni dla konstrukcji o większych rozpiętościach 
Przy stosowaniu betonów z cementów glinowych lub szybkotwardniejących wyżej podane terminy mogą ulec zmniejszeniu, 
jednak nie więcej niż 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczących wytrzymałości betonu. 
Gdy średnia temperatura dobowa spada poniżej 0c, wówczas należy uznać, że beton nie twardnieje i takich dób nie należy 
wliczać do czasu twardnienia betonu. 
Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji można ustalić wg załącznika do pn-63/b-06250, przy czym za 
temperaturę, w zależności od której określa się przewidywaną wytrzymałość beton, uważa się średnią temperaturę z całego 
okresu twardnienia betonu, jako średnią z poszczególnych średnich temperatur dobowych. 
Przy usuwaniu deskowań z konstrukcji konieczna jest obecność przedstawicieli kontroli technicznej. 
Przy nieustalonej wartości betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji należy sprawdzić wytrzymałość konstrukcji 
przez próbne obciążenie. 
Optymalny cykl przesuwu deskowań oraz posuwu deskowań ślizgowych powinny być ustalone w dokumentacji technicznej 
wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami bieżąco prowadzonych badań na budowie. 
Uwaga 
Ściany wewnętrzne  i słupy o powierzchni wykończeniowej betonu architektonicznego należy fibrować ze szczególną 
starannością. Stosować mieszankę betonową o konsystencji bez pęcherzy powietrznych. W razie potrzeby zastosować 
plastyfikator. 
3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym działaniem czynników  chemicznych 
W przypadku gdy beton w fundamentach,  zbiornikach, rurach itp. Może być narażony na szkodliwe działanie chemiczne 
wody gruntowej lub wody ściekowej, należy każdorazowo przeprowadzić analizie wód i stosować odpowiednie środki 
zaradcze. 
6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 6. 
6.2. Kontrola wykonania obejmuje: 
 Kontrolę materiałów 
 Kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia 
 Bieżącą kontrolę form-wymiary, odkształcalność złączy, 
 Sprawdzanie jakości wykonania mieszanki betonowej, 
 Sprawdzanie wytrzymałości betonu, 
 Sprawdzanie jakości wykończenia powierzchni betonu architektonicznego, 
Kontrola jakości mieszanki betonowej i zbrojenia 
 W czasie wykonywania robót należy przeprowadzać systematyczną kontrolę składników mieszanki betonowej i 
wykonanego betonu wg pn-b-06250, zgodnie z tablicą 1. 
 Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu średnic, ilości i rozmieszczenia zbrojenia w porównaniu z dokumentacją 
projektową oraz z wymaganiami pn-b-06251. 
 
Tablica 1. Zestawienie wymaganych badań betonu w czasie budowy według pn-b-06250 
 
Lp. Rodzaj badania Metoda badania 

wg Termin lub częstość badania 
1 Badania składników betonu 

1.1. Badanie cementu 
       - czasu wiązania 
       - zmiany objętości 
       - obecności grudek 

 
 
PN-EN 196-3  
PN-EN 196-3  
PN-EN 196-6  

Bezpośrednio przed użyciem każdej 
dostarczonej partii 

 1.2. Badanie kruszywa 
     - składu ziarnowego 
     - kształtu ziaren 

 
Pn-b-06714-15 
Pn-b-06714-16 

 
Każdej 
Dostarczonej 
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     - zawartości pyłów mineralnych 
     - zawartości zanieczyszczeń 
obcych 
     - wilgotności 

Pn-b-06714-13 
Pn-b-06714-12 
Pn-b-06714-18 

Partii 
 
Bezpośrednio przed użyciem 

  
1.3. Badanie wody 

 
Pn-b-32250  

Przy rozpoczęciu robót oraz w 
przypadku stwierdzenia 
zanieczyszczeń 

2 Badania mieszanki betonowej 
-urabialności 
-konsystencji 
-zawartości powietrza w 
 Mieszance betonowej 

 
 
Pn-b-06250  

 
-przy rozpoczęciu robót 
-przy proj. recepty i 2 razy  
  Na zmianę roboczą        
-przy ustalaniu recepty oraz 
  2 razy na zmianę roboczą    

3 Badania betonu 
3.1. Badanie wytrzymałości  
      Na     ściskanie na próbkach 

 
Pn-b-06250  

 
Przy ustalaniu recepty oraz po 
wykonaniu każdej partii betonu 

 3.2. Badania nieniszczące 
       Betonu w konstrukcji 

Pn-b-06261  
Pn-b-06262  

W przypadkach technicznie 
Uzasadnionych 

  
3.3. Badanie nasiąkliwości 

 
Pn-b-06250  

Przy ustalaniu recepty,  3 razy w 
czasie wykonywania konstrukcji ale 
nie rzadziej niż raz na 5000 m3 

betonu 
  

3.4. Badanie odporności na 
      Działanie mrozu 

Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty, 2 razy w 
czasie   wykonywania konstrukcji ale 
nie rzadziej niż raz na 5000 m3 

betonu 
  

3.5. Badanie przepuszczalności 
wody  Pn-b-06250 

Przy ustalaniu recepty, 3 razy w 
czasie   wykonywania konstrukcji, ale 
nie   rzadziej niż raz na 5000 m3 
betonu 

Ocena wyników badań 
 Wszystkie materiały muszą spełniać wymagania podane w punkcie „materiały”. 
 Wszystkie elementy robót, które wykazują odstępstwa od postanowień sst powinny zostać rozebrane i ponownie 
wykonane na koszt wykonawcy. 
7 OBMIAR ROBÓT 
4.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 Ogólne zasady obmiaru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 7. 
4.7.2. Jednostka obmiarowa 
 Jednostką obmiarową betonowania jest m3, jednostką deskowania jest m2. 
8 ODBIÓR ROBÓT 
4.8.1.ogólne zasady odbioru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4 
4.8.2. Odbiór robót  
 W trakcie wykonywania prac dokonuje się odbiorów częściowych dla fragmentów obiektu obejmujących kontrolę 
deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrolę wyników pomiarów, zgodnie z punktem „kontrola jakości robót”, zakończoną 
protokołem odbioru i wpisem do dziennika budowy. 
 Odbiór końcowy odbywa się na podstawie pełnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badań wytrzymałości 
betonu i zapraw, protokoły odbioru poszczególnych kondygnacji, dziennik budowy, protokoły orzeczeń, ekspertyz itp.  
 Odbiór końcowy powinien składać się: 
 Z kontroli formalnej (o kompletności i prawidłowości prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaświadczeń o jakości 
materiałów dostarczonych na budowę i merytorycznej całości dokumentacji montażowej, 
 Kontroli jakości wykonania (zgodności z dokumentacją projektową i wymaganiami normowymi, prawidłowości usunięcia 
usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorów częściowych, prawidłowości przebiegu odbiorów częściowych), wykonanie 
wyrywkowych kontroli zgodności z rysunkami roboczymi,  
 Sporządzenia protokołu końcowego odbioru. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, sst i wymaganiami zamawiającego, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1.Ustalenia ogólne 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 9. 
9.2 Cena jednostkowa: 
Cena jednostkowa obejmuje: 
-  prace pomiarowe i przygotowawcze, 
-  transport i składowanie materiałów niezbędnych do wykonania robót, 
-  oczyszczenie podłoża, 
-  opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementów 
-  opracowanie receptury betonu 
-  wykonanie Projektu deskowania i rusztowania 
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-  wykonanie i montaż rusztowania i deskowania, 
-  wytworzenie mieszanki betonowej, 
-  ułożenie mieszanki betonowej klasy, w nawilżonym deskowaniu wraz z zagęszczeniem, 
-  pielęgnacja betonu, 
-  rozbiórkę rusztowania i deskowania, 
-  usunięcie materiałów rozbiórkowych poza pas drogowy, 
-  wykonanie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych w Specyfikacji. 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
Normy: 
1. Pn-b-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia 
2. PN-B-02355 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia ogólne 
3. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów 

elementów budowlanych z betonu 
4. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 

projektowanie 
5. PN-B-03380 Elementy prefabrykowane z betonu. Płyty stropowe płaskie 
6. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych 
7. PN-B-06250 Beton zwykły 
8. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
9. PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa 

badania wytrzymałości betonu na ściskanie 
10. PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu na ściskanie za pomocą 

młotka Schmidta typu n 
11. PN-B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatów żelbetowych . 

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze 
12. PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badań 

wytrzymałościowych 
13. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 
14. PN -B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 
15. PN-B-06714-12 Kruszywa  mineralne. Badania oznaczanie zawartości 

zanieczyszczeń obcych 
16. PN-B-06714-13 Kruszywa  mineralne. Badania oznaczanie zawartości pyłów 

mineralnych 
17. PN-B-06714-15 Kruszywa  mineralne. Badania oznaczanie składu ziarnowego 
18. PN-B-06714-16 Kruszywa  mineralne. Badania oznaczanie kształtu ziaren 
19. PN-B-06714-18 Kruszywa  mineralne. Badania oznaczanie nasiąkliwości 
20. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu – metody pomiaru cech 

geometrycznych 
21. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
22. PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe 
23. PN-B-19305 Środki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementów z 

betonu kruszywowego i komórkowego 
24. PN-B-19507 Prefabrykaty z betonu- elementy klatek schodowych 
25. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności 
25. PN-B-30000 Cement portlandzki 
 PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami 
27. PN-B-30003 Cement murarski 15 
 PN-B-30000 Cement hutniczy 25 
29. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
30. PN-H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 
31. PN-H-84023/06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki 
32. PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
 PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 

objętości 
34. PN-m-85061 Śruby fundamentowe 
35. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia 
36. PN-EN 413-2 Cement murarski. Metody badań 
37. PN-EN 1169 Prefabrykaty betonowe. Ogólne zasady fabrycznej kontroli 
38. PN-iso 3443-8 1169 Tolerancje w budownictwie – kontrola wymiarowa robót budowlanych 
40. Bn-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
41. Bn-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 
42. Bn-76/9013-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle. 
43. Bn-86/9013-07ark.02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy 

stropowe - belki. 
44. Bn-86/9013-07ark.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy 

stropowe. Ogólne wymagania i badania. 
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45. Bn-88/9015-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elementy klatek 
schodowych 

46. Bn-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementów budowlanych z betonu 
kruszywowego. 

   
Instrukcje: 
 Wytyczne wykonywania robót budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur. Instrukcja nr 282. Itb, 
warszawa 1988 
 
ST 01.04 KONSTRUKCJE STALOWE 
1. WSTĘP 
Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji 
stalowych oraz  zabezpieczenie antykorozyjne tych elementów. 
Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót.. 
Zakres robót wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie i montaż 
konstrukcji stalowych.  
Montaż konstrukcji stalowych -  profili gorącowalcowanych i zimnogiętych ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na 
rysunkach. 
Należy zabezpieczyć antykorozyjnie elementy stalowe.  
Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodnośćz dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. 
2. MATERIAŁY 
Stal 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy l w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002 
(1)  Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki dostarczane są o długościach: 
do 45 mm - 3 do 12 m; powyżej 45 - 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla długości do 4,0 m; do 100 mm dla długości 
większej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczać l mm/m. 
(2) Blachy uniwersalne  
Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm. 
szerokościach 160-700 mm i długościach: dla grubości do 6 mm - 6,0 m dla grubości 8-25 mm - do 14,0 m z odchyłką do 250 
mm. 
W projekcie zastosowano profile gorącowalcowane i zimno gięte ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na rysunkach. 
Kształtowniki zimnogięte. 
Wykonywane są jako zamknięte (rury kwadratowe). 
Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości StOS, St3SX, St3SY. Długości fabrykacyjne od 2 do 6 m 
przy zwiększonej dokładności wykonania. 
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. 
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
- Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym 
okiem. 
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, 
zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 
- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki o grubości większej. 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy element lub 
partia materiału. Atest powinien zawierać: 
- znak wytwórcy 
- profil 
- gatunek stali 
- numer wyrobu lub partii 
- znak obróbki cieplnej 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni 
wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechowanie 
elementów farbą na elemencie. 
Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane. 
Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER-346 lub ER-546. 
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Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narażonych na obciążenia 
statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mieć: 
- zaświadczenie jakości 
- spełniać wymagania norm przedmiotowych 
- opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i wymaganiami 
producenta. 
Składowanie materiałów i konstrukcji 
Materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku mniejszych elementów można użyć 
wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla za-
bezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do 
scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
Zabezpieczenie antykorozyjne materiałów 
Do wykonywania powłok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wyłącznie systemowych 
zestawów malarskich.  
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
3. SPRZĘT 
Sprzęt do transportu i montażu słupów 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, pod-nośników i innych urządzeń. 
Sprzęt do robót spawalniczych 
* Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania  
* Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
* Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
* Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych 
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych 
Roboty związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogą być wykonane ręcznie lub 
mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robót. 
4.  TRANSPORT 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i elementy 
konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. Sposób składowania wg punktu 2.3. 
Materiały malarskie należy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób aby zabezpieczyć 
opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem. 
5.  WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 5. 
5 2. Wykonywanie konstrukcji stalowych 
Zgodnie z klasyfikacją stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zaliczyć należy do  
KLASY 1 . Do klasy tej zalicza się konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujące pod obciążeniami zmiennymi , lub też 
konstrukcje ,których uszkodzenie mogłoby zagrażać życiu ludzkiemu . Dlatego  elementy te  powinny być wykonane przez 
spawaczy o najwyższych umiejętnościach w tej dziedzinie.   Elementy spawane powinny zostać odpowiednio przygotowane. 
Przygotowanie materiału do spawania spoinami czołowymi  obejmuje ukosowane brzegów , czyszczenie brzegów , składanie 
złączy i sczepianie brzegów łączonych elementów. Ukosowanie brzegów stali powinno być wykonane za pomocą cięcia 
tlenowego , a następnie obróbki mechanicznej do momentu otrzymania gładkiej powierzchni ukosowanej . Kształt 
ukosowania zależy od grubości materiału  i rodzaju spawanego  i powinien być wykonany zgodnie z polską normą .  Łączone 
elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegów należy połączyć spoinami szczepnymi  lub zamontować w uchwytach tak 
, aby w trakcie ich spawania nie nastąpiło trwałe odkształcenie konstrukcji .    
Podczas wykonywania spoin , aby wykonać je prawidłowo należy przestrzegać następujących zasad : 
- właściwy dobór średnic  i rodzaju elektrod . Spoina musi być stopiona z brzegiem spawanego materiału na całej jego 
grubości . Aby dotrzeć do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidłowej długości łuku należy użyć elektrody o 
mniejszej średnicy .Przy dalszych warstwach , gdy układanie poszczególnych ściegów spoiny odbywa się już w szerszej 
części zukosowanego rowka , możliwe jest użycie elektrody o większej średnicy . 
- właściwy dobór natężenia prądu spawania. Optymalne natężenie prądu spawania określone jest przez producenta elektrod 
dla danego typu elektrody .  
- utrzymanie odpowiedniej długości łuku .Długość łuku powinna być równa średnicy rdzenia elektrody .Łuk nie powinien być 
zajarzany w tym miejscu , gdzie ma się rozpocząć układanie spoiny , ale w miejscu wysuniętym o parę milimetrów w 
kierunku spawania . Po ustaleniu się łuku należy cofnąć elektrodę i rozpocząć układanie spoiny. 
- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodą odpowiednich ruchów bocznych lub po linii 
spawania . 
Po zespawaniu elementów konstrukcji stalowej  , należy dokonać kontroli wykonanych spawów  zgodnie z polską normą.   
Cięcie: 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
Połączenia spawane: 
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Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń 
oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki przyjmuje się według właściwych 
norm spawalniczych. Szczelinę między elementami nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 
(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: o 
5% - dla spoin czołowych o 10% - dla pozostałych 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach grubości spoiny. 
Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 
(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
- obróbka spoin 
- przetopienie grani 
- wymaganą technologię spawania może zalecić Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy. 
Montaż konstrukcji 
Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 
- sprawdzić stan fundamentów, kompletność  
Montaż 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas transportu i składowania. 
Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania 
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami norm. 
Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania, należy powierzchnię przedmuchać sprężonym 
powietrzem. 
Gruntowanie 
Powierzchnie stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, będących elementem danego zestawu 
malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta. 
Wykonanie warstwy nawierzchniowej 
Warstwa nawierzchniowa powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących elementem danego zestawu 
malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta. 
Metody nanoszenia materiałów malarskich: 
-   malowanie pędzlem, 
-   nanoszenie wałkiem, 
-   natryskiwanie. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty 
podlegają odbiorowi. 
Kontrola robót obejmuje: 
-    sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 
-   kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni), 
-  kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną jednorodności wykonania 
powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń itp.), 
- oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w dokumentacji 
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w 
miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się metodami nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki 
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001. 
-    oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej. 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 7. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące o podano w ST „Wymagania ogólne” 
Do odbioru końcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, 
świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoły odbioru 
częściowego. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru 
PN-EN 10025:2002   Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703         Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia 
PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody 
przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogólne. 
 
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody 
przygotowania  powierzchni.  Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna. 
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich. Część 1: Ogólne wprowadzenie. 
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich. Część 5: Ochronne systemy malarskie. 
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ST 01.05 KONSTRUKCJE MUROWE 
1 WSTĘP 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
murowych z cegły i kamienia. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w 
robót. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem konstrukcji 
murowych. 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 5. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 2. 
2.2.Rodzaje materiałów 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót, objętymi niniejszą SST, jest cegła oraz kamień z rozbiórki 
2.3 .Zaprawa cementowa 
Do zapraw należy stosować cement powszechnego użytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-B-06711 i wodę wg PN-B-
32250. 
2.4 .Materiały budowlane: 
- cegła 
- kamień  
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
3 SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu zostały zawarte w ST „Wymagania ogólne” pkt.3 
4 TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
4.2 Transport materiałów 
Podczas transportu należy zadbać o staranne zabezpieczenie przewożonych materiałów. Na liczbę i wielkość ewentualnych 
uszkodzeń wyrobów duży wpływ ma jakość i stan techniczny samochodów oraz sposób prowadzenia pojazdu przez 
kierowcę. Te czynniki mogą w skrajnych przypadkach doprowadzić do poważnych uszkodzeń przewożonych wyrobów. 
Palety z wyrobami powinny być ściśle dostawione do siebie podczas załadunku, a następnie tak powiązane pasami 
pomiędzy sobą i ze skrzynią ładunkową, aby uniemożliwić ich przemieszczanie podczas transportu.  
4.3  Składowanie  materiałów 
Rozładunek i składowanie wyrobów powinien odbywać się przy zachowaniu przepisów BHP. 
W zależności od stanu nawierzchni w miejscu rozładunku można go dokonywać za pomocą wózka widłowego lub żurawia. 
Nie zaleca się rozładunku ręcznego, który prowadzi często do znaczących uszkodzeń wyrobów. Do rozładunku za pomocą 
dźwigu zaleca się stosowanie wideł rozładunkowych lub chwytaków (należy zwrócić uwagę na to, aby za pomocą chwytaka 
podnosić paletę od dołu, a nie z boków).  
Powierzchnia, na której będą składowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna być równa i płaska. Jeżeli 
teren jest utwardzony istnieje możliwość piętrowego składowania palet. Liczba warstw zależy od jakości i rodzaju 
nawierzchni, ale nie więcej niż 4 warstwy . 
Na placu budowy palety rozstawia się wzdłuż przyszłych murów, tak aby maksymalnie ograniczyć ręczny transport materiału 
na budowie. Powinno się przewidzieć gdzie, kiedy i jakie ilości materiału będą potrzebne. Należy przy tym zwrócić uwagę na 
takie ustawienie palet aby nie utrudniały pracy i komunikacji na placu budowy (np. późniejszego ustawienia pomostów 
roboczych). Przy wykonywaniu robót murowych na wykonanym już stropie lub płycie betonowej do transportu wewnętrznego 
może być przydatny ręczny wózek widłowy tzw. „paleciak”  
Należy przewidzieć suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy. 
5 WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 5. 
5.2. Organizacja pracy 
Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe brygady: 
pierwszy pracownik nakłada zaprawę, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementów murowych,  
drugi pracownik układa bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje zaprawę i dostarcza ją 
na miejsce murowania. 
Oczywiście, w zależności od konkretnej sytuacji na budowie, podział czynności i liczba pracowników może być inna, 
dostosowana do miejscowych warunków. 
Zastosowanie mini dźwigu pozwala na znaczące przyspieszenie i ułatwienie pracy murarzy. Praca wykonywana jest w 
zespole dwuosobowym: 
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pierwszy pracownik przygotowuje zaprawę oraz przy pomocy mini dźwigu ustawia cegły i kamień, drugi pracownik nakłada 
zaprawę, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementów murowych oraz ewentualnie przycina elementy do murowania. 
5.3. WYKONANIE ŚCIAN MUROWANYCH  
Pierwsza warstwa  
Dokładność wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duży wpływ na jakość i szybkość wykonania całego muru szczególnie 
w przypadku murów na cienkiej spoinie. Z tego też powodu temu fragmentowi prac należy poświęcić szczególną uwagę i 
wykonać go z wyjątkową starannością.  
Pierwszą czynnością jest wytyczenie osi ścian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Należy ustalić najwyższy i najniższy punkt 
podłoża (płyta stropowa). Różnica ich wysokości nie powinna przekraczać 50 mm. 
W przypadku wystąpienia większych różnic podłoże należy wyrównać poprzez wykonanie nadlewki betonowej. Praktycznie 
najczęściej wystarczającym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktów charakterystycznych rzutu ścian tzn. 
narożników i punktów przecięcia osi ścian. 
Cegły pierwszej warstwy muruje się na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji tak 
dobranej, aby bloki nie osiadały pod własnym ciężarem.  
Murowanie zaczyna się od ustawienia pojedynczego bloku połówkowego w najwyższym narożniku na warstwie zaprawy 
grubości 10 mm, a następnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia się następne bloki 
połówkowy i podstawowy w pozostałych narożach tak, aby ich górna płaszczyzna była dokładnie na tej samej wysokości co 
pierwszy blok. 
Najłatwiej i najprecyzyjniej wykonuje się tę czynność przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich bloków 
narożnych należy rozciągnąć pomiędzy nimi sznur murarski i uzupełnić warstwę. 
Podczas uzupełniania pierwszej warstwy należy dokładnie kontrolować poziomicą wysokość i poziom górnej płaszczyzny 
układanych bloków. W razie potrzeby korekty należy dokonywać młotkiem gumowym. Dla co dziesiątego bloku zaleca się 
przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem. 
Do cięcia cegieł można wykorzystać jeden z kilku sposobów. Na małych budowach najczęściej stosuje się gilotynę, szlifierkę 
kątową oraz młotek i przecinak. Na dużych budowach najpraktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest stosowanie 
specjalnych pilarek stołowych przystosowanych do cięcia elementów murowych. Przy wmurowywaniu cegły przyciętej, 
zaprawę nanosi się również na gładką (po cięciu) powierzchnię czołową. Z tego powodu docinając bloczek należy 
przewidzieć, że jego długość powinna być krótsza o grubość spoiny.  
Mur na spoinie tradycyjnej  
Szczelność konstrukcji murowej przede wszystkim zależy od jakości połączenia zaprawy z powierzchnią elementu 
murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzować się bardzo dobrą przyczepnością do podłoża i wypełniać szczelnie 
wszelkie pory, które w nim występują. Aby zapewnić szczelność utworzonego połączenia na styku zaprawa/cegła ważne jest 
używanie zapraw dostosowanych do silikatów. Przy wykonywaniu prac w okresie występowania wysokich temperatur i 
niskich wilgotności powietrza powierzchnie wsporne należy zwilżać wodą. Stosując zaprawy tradycyjne należy korzystać z 
zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materiałem wiążącym.  
W zaprawie jest składnikiem nadającym jej urabialność. Ma zdolność do zatrzymywania wody. Jest to cecha szczególnie 
przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa układana jest na szybko chłonących wodę podłożach. Wapno nadaje utwardzonej 
zaprawie elastyczność. Pozwala to na zwiększenie odległości pomiędzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wpływa na 
zasklepianie się drobnych mikropęknięć zaprawy. 
Czas zużycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekraczać 5 godzin od zarobienia. 
Wiązanie elementów murowych 
Przy murowaniu wszystkich warstw należy bezwzględnie przestrzegać normowych zasad wykonywania konstrukcji 
murowych. Jedną z podstawowych jest stosowanie prawidłowych wiązań elementów murowych. Zgodnie z normą spoiny 
pionowe w poszczególnych warstwach muszą się mijać co najmniej o 0,4 wysokości elementu murowego. Przesunięcie 
wynosi minimum 88 mm. Aby ułatwić wykonywanie muru najlepiej jest wykonywać go w module długości 250 mm i stosować 
tylko dwa rodzaje bloków: podstawowy i połówkowy. Stosowanie tych elementów ułatwia również wykonywanie połączeń 
ścian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidłowego wiązania w murze było niemożliwe należy spoiny muru zazbroić.  
6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 6. 
6.2. Kontrola wykonania obejmuje: 
 kontrolę materiałów 
 bieżącą kontrolę, 
 sprawdzanie jakości wykonania mieszanki betonowej, 
 sprawdzanie jakości wiązań, 
7 OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 7. 
7.2. Jednostka obmiarowa   
Jednostką obmiarową robót jest – m2 i m3 muru o odpowiedniej grubości. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
8 ODBIÓR ROBÓT 
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 8 
8.2. Odbiór robót  
W trakcie wykonywania prac dokonuje się odbiorów częściowych dla fragmentów obiektu obejmujących kontrolę 
deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrolę wyników pomiarów, zgodnie z punktem „Kontrola jakości robót”, zakończoną 
protokołem odbioru i wpisem do dziennika budowy. 
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Odbiór końcowy odbywa się na podstawie pełnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badań wytrzymałości betonu i 
zapraw, protokoły odbioru poszczególnych kondygnacji, dziennik budowy, protokoły orzeczeń, ekspertyz itp.  
Odbiór końcowy powinien składać się: 
 z kontroli formalnej (o kompletności i prawidłowości prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaświadczeń o jakości 
materiałów dostarczonych na budowę i merytorycznej całości dokumentacji montażowej, 
 kontroli jakości wykonania (zgodności z dokumentacją projektową i wymaganiami normowymi, prawidłowości usunięcia 
usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorów częściowych, prawidłowości przebiegu odbiorów częściowych), wykonanie 
wyrywkowych kontroli zgodności z rysunkami roboczymi,  
 sporządzenia protokołu końcowego odbioru. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Zamawiającego, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt 9. 
9.2. Cena jednostkowa: 
Cena jednostkowa obejmuje: 
 dostarczenie materiałów i sprzętu 
 wykonanie ścian, naroży 
 ustawienie i rozebranie rusztowania 
 roboty porządkowe 
10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-B-30020:1999 Wapno. 
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego użytku. 
PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003  
 
ST 01.06 RENOWACJA CEGŁY 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące konserwacji  cegły elewacyjnej. 
1.2. Zakres stosowania SST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej 
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
- oczyszczenie cegły 
- wzmocnienie cegły – środek utwardzający   
- uzupełnienie ubytków  
1.4. Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przep isami i oznaczają: 
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem robót konserwatorskich cegły zgodnie z 
ustaleniami dokumentacji projektowej, 
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 
wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 
procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczególne 
operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami, 
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przedmiot i wymagania 
dla określonego obiektu . 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i 
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) 
„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 
2. MATERIAŁY 
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) 
„Wymagania ogólne" pkt 2. 
2.2. Materiały należy przechowywać zgodnie z zaleceniami producenta 
2.3. Materiały niezbędne do wykonania konserwacji cegły; 
- Rozpuszczalnikowy preparat do wzmacniania kamienia oparty na estrach kwasu krzemowego 
- kit odwracalny na bazie żywic termoplastycznych  - żywica w toluenie z wypełniaczem kwarcowym 
- preparat biobójczy 
- Pasta na do usuwania graffiti i starych powłok malarskich, nie zawierająca alkaliów 
- Pasta do usuwania zanieczyszczeń - preparat zawierający fluorki 
- Mineralna zaprawa do uzupełniania ubytków cegły 
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- Trasowo-wapienna zaprawa do spoinowania 
- Preparat hydrofobowy - Roztwór reaktywnych, oligomerycznych siloksanów w bezwonnym rozpuszczalniku. 
Uwaga – materiały należy stosować zgodnie z opracowaniem „Program i zakres prac konserwatorskich” 
Uwaga – należy zastosować rozwiązanie systemowe materiałów renowacyjnych.  
3. SPRZĘT 
 Ogólne :wymagania dotyczące sprzętu podane w ST „Wymagania ogólne" pkt 3. 
Wykonawca powinien wykazać się posiadaniem następującego sprzętu: 
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej,  pompy do zapraw, przenośnych zbiorników 
na wodę. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 4. 
4.2. Transport materiałów 
Materiały transportować w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Wstępne delikatne czyszczenie podłoża przy użyciu szczotek ryżawych i sprężonego powietrza pod ciśnieniem 
Jako podstawową metodę oczyszczenia elewacji proponuje się strumieniowanie drobnym cząstkami  ścierniwa  ( np. piasek 
), przy użyciu agregatu C. P. . Polega ona na delikatnym oczyszczeniu mechanicznym pod kontrolowanym ciśnieniem z 
zastosowaniem różnego typu ścierniw. Rodzaj ścierniwa dobiera się na podstawie prób. Wybór kruszyw jest duży od bardzo 
miękkich i drobnych pyłów do twardych ostrych kruszyw korundowych, kwarcowych. 
Wzmocnienie strukturalne materiałów i uzupełnienie ubytków 
Lokalne wzmocnienie strukturalne osłabionych cegieł i uzupełnienie ubytków za pomocą krzemianowych poprzez 
pędzelkowanie lub iniekcję, zużycie należy ustalić na powierzchni próbnej. Zastosowanie preparatu ma za zadanie  
przywrócenie cegle parametrów mechanicznych zbliżonych do pierwotnych. 
Cegły rozwarstwione o nieodwracalnie zdezintegrowanej strukturze, należy zastąpić materiałem historycznym zbliżonym o 
dobrych własnościach technicznych (należy wykorzystać cegły z rozbiórki) 
Oczyszczone cegły pokryć farbą laserunkową. 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) „Wymagania ogólne" pkt 5. 
Przed przystąpieniem do prac konserwatorsko – remontowych należy wykonać dokumentację fotograficzną stanu 
zachowania elewacji, ze szczególnym uwzględnieniem miejsc najbardziej zniszczonych i wymagających rekonstrukcji.  
1. Wykonanie dokumentacji fotograficznej obrazującej stan zachowania obiektu przed konserwacją zwracając 
szczególną uwagę na zniszczenia i brakujące partie. 
2. Usunięcie wtórnych tynków i obrzutek cementowych. Wtórne tynki i obrzutki cementowe należy skuć tak by nie 
uszkodzić odsłanianej cegły i kamienia. 
3. Pobranie próbek z obiektu i wykonanie badań stwierdzających stopień zawartości soli rozpuszczalnych w wodzie 
w strukturze cegieł. Próbki zostaną pobrane z różnych miejsc obiektu, zwłaszcza z miejsc gdzie zaobserwowano wysolenia. 
Decyzję o konieczności badań należy podjąć po ustawieniu rusztowań, na podstawie szczegółowych oględzin miejsc w 
których występują wysolenia.  
4. Wstępna impregnacja wzmacniająca cegieł o osłabionej strukturze poprzez wprowadzenie preparatów 
impregnujących, dających efekt hydrofilny. Preparat KSE (baza: estry kwasu krzemowego)  należy dobrać w zależności od 
stopnia zniszczenia. Zabieg ten ma na celu zabezpieczenie osłabionych elementów podczas dalszych prac.  Jeśli zajdzie 
taka konieczność należy również wstępnie podkleić większe odspojenia oraz zabezpieczyć je na czas trwania kolejnych 
zabiegów kitami odwracalnymi na bazie żywic termoplastycznych (np. żywicą w toluenie z wypełniaczem kwarcowym). 
Zalecenia te dotyczą przede wszystkim cegieł szkliwionych i nietypowych kształtek ceramicznych jeśli takie zostaną 
odsłonięte w trakcie prowadzenia prac. 
5. Usunięcie wtórnych uzupełnień – głównie cementowych, w obrębie cokołu  wykonanego z kamienia, w tym fug 
wtórnie uzupełnianych zaprawą mineralną. Wtórne uzupełnienia należy usunąć poprzez mechaniczne wykucie lub wycięcie. 
6. Usunięcie korodujących elementów metalowych z murów lub ich zabezpieczenie (stalowe kotwy, wsporniki, 
kołki). Pozostałości metalowych elementów mocujących pinakle na attykach oraz fragmenty innych konstrukcji metalowych 
(np. odgromowe) należy usunąć mechanicznie poprzez wykucie. Przed usunięciem należy wykonać dokumentację 
wszystkich elementów.  
7. Wstępna dezynfekcja obiektu. Jest to zabieg mający na celu zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem 
mikroflory podczas dalszych etapów prac. Szczególną uwagę należy zwrócić na miejsca zalewane przez wody opadowe. 
Zabieg wykonać należy preparatem biobójczym poprzez pędzlowanie lub natrysk.  
8. Usunięcie fug i spoin, skucie osłabionych tynków. Fugi cegieł należy usunąć poprzez wykucie lub wycięcie (na 
głębokość ok 2 cm).  
9. Usunięcie wtórnych powłok malarskich z powierzchni cegieł. Wtórne powłoki malarskie na powierzchni cegieł 
należy usunąć. Dobór metody uzależniony jest od skuteczności prób wykonanych na obiekcie. Wtórne powłoki malarskie 
można zdejmować mechanicznie jednocześnie wspomagając proces oczyszczania strumieniem pary wodnej lub chemicznie. 
W miejscach, gdzie powłoka farby jest gruba lub silnie przylega do podłoża, proponuje się użycie własnych preparatów na 
bazie DMF lub gotowych, jako zmiękczacza starych powłok malarskich. Czynność należy przeprowadzać na tyle delikatnie 
aby nie uszkodzić czyszczonej powierzchni. 
10. Usunięcie wtórnych nawarstwień z powierzchni cegieł. Powierzchnię elewacji należy oczyścić z zabrudzeń 
powierzchniowych. Decyzję o rodzaju metody należy podjąć na podstawie prób wykonanych na obiekcie. Zaleca się metodę 
chemiczną na bazie gotowych preparatów lub odczynników chemicznych,  słabe roztwory kwasu HF. Metoda oczyszczania 
powinna być sprawdzona i bezpieczna dla obiektu. Preparaty należy nakładać powierzchniowo w formie żelu poprzez 
pędzlowanie. Działanie chemiczne preparatów można wspomagać myjką ciśnieniową, wytwornicą pary wodnej oraz miękkimi 
szczoteczkami. Ciśnienie należy dobrać odpowiednio do właściwości mechanicznych czyszczonego materiału. 
11. Odsolenie porowatych materiałów (cegły) znajdujących się w obiekcie metodą swobodnej migracji soli 
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rozpuszczalnych w wodzie do rozszerzonego środowiska. Decyzję o konieczności wykonania zabiegu należy podjąć na 
podstawie oględzin elewacji po postawieniu rusztowania. Zabieg wykonywany będzie w razie konieczności kilkakrotnie, aż 
do uzyskania prawidłowej zawartości soli w strukturze obiektu. Odsalanie przeprowadzane będzie w partiach, gdzie 
stwierdzono podwyższoną zawartość soli. Jako okłady wykorzystana będzie pulpa celulozowa w mieszaninie z kaolinitem, 
nakładana na mokro.  
12. Dezynfekcja obiektu. Właściwa dezynfekcja ma na celu usunięcie i zabezpieczenie przed szkodliwymi czynnikami 
mikrobiologicznymi dla obiektu. Do wykonania zabiegu można zastosować gotowe preparaty biobójcze (metoda nakładania 
przez pędzlowanie). Jest to końcowa dezynfekcja i obejmować będzie swoim zakresem znaczną powierzchnię obiektu (np. 
attyki, elementy wystających gzymsów). 
13. Rekonstrukcje i przemurowania zdegradowanych partii murów. Rekonstrukcje murów innych elementów 
architektonicznych należy wykonać cegłą o podobnych rozmiarach, właściwościach i wyglądzie do cegły pierwotnej. 
Wszelkie przemurowania w pierwszej kolejności należy wykonywać z wykorzystaniem cegieł oryginalnych. Pojedyncze, 
zdegradowane i brakujące cegły/kształtki należy uzupełnić takimi samymi lub o zbliżonej formie, parametrach i kolorze. 
Nieprawidłowo wstawione cegły, w wyniku wcześniejszych napraw należy zdemontować i osadzić poprawnie. 
14. Wzmocnienie pęknięć i szczelin muru. Szczeliny i pęknięcia muru należy spiąć kotwami ze stali nierdzewnej 
(pręty spiralne ze stali nierdzewnej o średnicach Ø 6 mm, Ø8 mm, Ø 10 mm; zaprawa kotwiąca żywica), należy zastosować 
rozwiązanie systemowe. Wypełnienie drobnych szczelin zaprawami mineralnymi, modyfikowanymi żywicą akrylową w celu 
zabezpieczenia struktury muru przed penetracją wody.  
15. Uzupełnienie drobnych ubytków w cegle należy wykonać zaprawą mineralną barwioną w masie, o 
właściwościach optycznych i wytrzymałościowych zbliżonych do oryginału. 
16. Scalenie kolorystyczne powierzchni cegieł (w przypadku różnic kolorystycznych wcześniejszych uzupełnień i 
nieusuniętych przebarwień) należy wykonać gotowymi farbami laserunkowymi z impregnatem, w kolorze lokalnym muru. 
17. Wykonanie spoinowania wątku ceglanego. Spoiny należy wykonać gotowymi zaprawami renowacyjnymi o 
kolorze dobranym do fugi pierwotnej. 
18. Hydrofobizacja. Wątek ceglany należy zabezpieczyć przed bezpośrednim działaniem wody opadowej poprzez 
pokrycie lica muru preparatami hydrofobowymi. W przypadku miejsc szczególnie narażonych na działanie wody; 
powierzchnie poziome należy zastosować preparat Środek do wgłębnego gruntowania, o działaniu hydrofobizującym i 
wzmacniającym 
19. Wykonanie dokumentacji konserwatorskiej. Po zakończeniu należy wykonać dokumentację opisową i 
fotograficzną z przebiegu prac. 
UWAGA! 
Kolorystyka poszczególnych elementów, jak i zmiany technologii wykonania powinny być uzgadniane z Projektantem i 
Konserwatorem Zabytków. 
Uwaga – wszystkie prace należy prowadzić zgodnie z opracowaniem „Program i zakres prac konserwatorskich” 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt 6. 
6.2. Badania w czasie odbioru robót 
Badania być przeprowadzane  w zakresie : 
      -     zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
      -     jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  
- prawidłowości przygotowania podłoży,  
- sprawdzenie zgodności barwy powłoki ze wzorcem 
- sprawdzenie odporności na wycieranie, zmywanie 
- wyglądu zewnętrznego powierzchni,  
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST B-00.00.00  „Wymagania ogólne" pkt 7. 
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania 
Powierzchnię malowania oblicza się w metrach kwadratowych. Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza elementów w stanie 
surowym. Długośc ściany oblicza się w rozwinięciu. 
7.3. Ilość malowania w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora 
nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i „Wymagania ogólne" pkt. 8. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania w 
pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 
Odbiór prac: 
a. Prace powinny zostać wykonane zgodnie z dokumentacją projektową. 
b. Roboty można uznać za odebrane jeżeli badania wymienione w pkt 6.3. dały wynik pozytywny Jeżeli którekolwiek z badań dało 
wynik negatywny należy część albo całość robót uznać za nieodpowiadające wymaganiom. 
c. Odbiór  powinien być potwierdzony protokołem zawierać: 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) „Wymagania ogólne" pkt 9. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi 
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PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości  
 
ST 01.07 KONSERWACJA KAMIENIA 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące konserwacji elementów kamiennych . 
1.2. Zakres stosowania SST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej 
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
- oczyszczenie kamienia 
- wzmocnienie kamienia – środek utwardzający  systemowy 
- uzupełnienie ubytków – kit nie gorszy systemowy 
- malowanie farba cienkowarstwową systemowa 
- hydrofobizacja środkiem hydrofobowym  na bazie siloksanów  
1.4. Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przep isami i oznaczają: 
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem robót konserwatorskich kamienia zgodnie z 
ustaleniami dokumentacji projektowej, 
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 
wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 
procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczególne 
operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami, 
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przedmiot i wymagania 
dla określonego obiektu . 
5.13.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i 
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) 
„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 
1. MATERIAŁY 
Ilekroć w specyfikacji jest mowa o wartościach szacunkowych użytych do określenia parametrów danych materiałów bądź 
produktów, należy uznać, że wartości te będą spełnione jeżeli będą się zawierały w zakresie ±5% w stosunku do wartości 
wskazanej w specyfikacji 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 2. 
2.2. Materiały należy przechowywać zgodnie z zaleceniami producenta 
2.3. Materiały niezbędne do wykonania konserwacji kamienia; 
- środek utwardzający na bazie estrów kwasu krzemowego  
- mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem farba cienkowarstwowa na bazie silikatowej do 
warstw laserunkowych na kamieniu naturalnym  
- Rozpuszczalnikowy preparat do wzmacniania kamienia oparty na estrach kwasu krzemowego 
- kit odwracalny na bazie żywic termoplastycznych  - żywica w toluenie z wypełniaczem kwarcowym 
- preparat biobójczy 
- Pasta na do usuwania graffiti i starych powłok malarskich, nie zawierająca alkaliów 
- Pasta do usuwania zanieczyszczeń - preparat zawierający fluorki 
- Mineralna zaprawa do uzupełniania ubytków cegły 
- Trasowo-wapienna zaprawa do spoinowania 
- Preparat hydrofobowy - Roztwór reaktywnych, oligomerycznych siloksanów w bezwonnym rozpuszczalniku. 
Uwaga – materiały należy stosować zgodnie z opracowaniem „Program i zakres prac konserwatorskich” 
Uwaga – należy zastosować rozwiązanie systemowe materiałów renowacyjnych.  
2. SPRZĘT 
 Ogólne :wymagania dotyczące sprzętu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt 3. 
Wykonawca powinien wykazać się posiadaniem następującego sprzętu: 
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej,  pompy do zapraw, przenośnych zbiorników 
na wodę. 
3. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt 4. 
4.2. Transport materiałów 
Materiały transportować w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta. 
4. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) „Wymagania ogólne" pkt 5. 
5.2. Wzmocnienie kamienia – środek utwardzający   
Przygotowanie podłoża – powierzchnia kamienia musi posiadać otwarte pory, powinna być sucha i oczyszczona z 
kurzu. Jeśli to możliwe usunąć warstwy martwicy kamiennej 
 
Stosowanie – Przeznaczone do konserwacji powierzchnie należy wielokrotnie zwilżać w odstępach ok. 10 min. 
preparatem za pomocą szczotki lub węża (nie rozpylać), aż do widocznego stanu pełnego przesiąknięcia. Pozostały 
ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszyć, w przeciwnym razie powstaną skorupki lub zeszklenia. Skorupki i 
powłoki mogą także powstawać, gdy użyto zbyt małej ilości preparatu, tzn. preparat nie przeniknął zmurszałej warstwy 
aż do zdrowego rdzenia. 
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Nanoszenie kolejnych preparatów – Z powodu relatywnie długiego czasu reakcji preparatu należy przestrzegać 
odpowiednich przerw przed nałożeniem następnej warstwy, ponieważ dopiero po zakończeniu reakcji daną 
powierzchnię można ponownie pokrywać. 
Powierzchnie, które nie są przeznaczone do czyszczenia (np. szkło, ceramika, drewno), odpowiednio chronić. Odpryski 
z powierzchni w otoczeniu pracy bądź transportu natychmiast rozcieńczyć wodą i usunąć. 
Chronić oczy i skórę przed odpryskami. W czasie pracy nie spożywać posiłków, nie pić napojów i nie palić tytoniu. 
5.3. Uzupełnienie ubytków – mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem,  
Przygotowanie podłoża. 
Wykuwanie – uszkodzony kamień naturalny, który powinien być uzupełniony, należy usunąć aż do nieuszkodzonej 
warstwy. 
Czyszczenie – obecny na powierzchniach przeznaczonych o uzupełnienia pył kamienia należy starannie usunąć 
sprężonym powietrzem lub czysta wodą i szczotką. 
Wstępne zwilżanie – zaprawa renowacyjna może być nakładana tylko na wilgotne powierzchnie, wymaga więc 
odpowiedniego zwilżania wstępnego. Nadmiar wody usunąć za pomocą gąbki. 
Dojrzałą zaprawę nanosić (przycisnąć) np. za pomocą kielni na wcześniej uszorstnione i zwilżone miejscowe 
uszkodzenie. Max. Grubość warstwy powinna wynosić 3 cm. Warstwa końcowa powinna leżeć przynajmniej 2 mm 
wyżej niż powierzchnia oryginalna, aby umożliwić dalsze konieczne prace. 
Już po związaniu materiału, po 2-4 godzinach, zaprawa może być wyrównana z oryginalną powierzchnią kamienia za 
pomocą szpachelki, noża wygładzającego, brzeszczotem piły, lub podobnymi narzędziami do powierzchni oryginalnych 
kamieni. Możliwe jest także polerowanie tarczą kamieniarską. Obróbka kamieniarska możliwa jest najwcześniej po 8 
dniach. Świeżo położona zaprawę chronić przed działaniem słońca, wiatrem i deszczem. 
Powierzchnie, które nie są przeznaczone do czyszczenia (np. szkło, ceramika, drewno), odpowiednio chronić. Odpryski 
z powierzchni w otoczeniu pracy bądź transportu natychmiast rozcieńczyć wodą i usunąć. 
Chronić oczy i skórę przed odpryskami. W czasie pracy nie spożywać posiłków, nie pić napojów i nie palić tytoniu. 
5.4. Malowanie farbą cienkowarstwową ( warstwa laserunkowa na kamieniu naturalnym) 
Podłoże – podłoże mineralny musi być oczyszczone z kurzu i suche. Stare powłoki o małej przyczepności muszą być 
usunięte. 
Utrwalanie wstępne – silnie chłonne i piaszczące się podłoża wymagają wstępnego utrwalenia preparatem 
systemowym 
Warstwy laserunkowe – na powierzchniach zewnętrznych wymagane jest dwukrotne nałożenie  warstwy.  
W szczególności przy cienkich warstwach laserunkowych mogą być konieczne dodatkowe środki ochrony przed 
wilgocią na powierzchniach poddanych silnemu działaniu wody lub do ochrony wrażliwych na wilgoć materiałów 
budowlanych. W takich przypadkach zaleca się stosownie hydrofobowej warstwy gruntującej.  
Powierzchnie, które nie są przeznaczone do czyszczenia (np. szkło, ceramika, drewno), odpowiednio chronić. Odpryski 
z powierzchni w otoczeniu pracy bądź transportu natychmiast rozcieńczyć wodą i usunąć. 
Chronić oczy i skórę przed odpryskami. W czasie pracy nie spożywać posiłków, nie pić napojów i nie palić tytoniu. 
5.5. Hydrofobizacja środkiem hydrofobowym  na bazie siloksanów  
Środek hydrofobowy stosować tylko na powierzchnie kamienia naturalnego o otwartych porach, oczyszczonych z kurzu 
i suchych.  
Obficie impregnować preparatem poprzez dwukrotne naniesienie metodą „mokre na mokre” w odstępie ok. 10-
minutowym, nanosić szczotką lub lepiej wylewając preparat na powierzchnie ( nie rozpylać). 
Uzupełnienia w kamieniu naturalnym, a także powierzchnie utwardzone preparatem systemowym impregnować 
najwcześniej po 10 dniach. 
Głębokość wnikania preparatu – zwykle konieczna jest minimalna głębokość wnikania preparatu 2 mm, aby uzyskać 
efekt hydrofobizacji. Przy kamieniach o większych porach może być konieczna głębokość penetracji do 5 mm. 
Powierzchnie, które nie są przeznaczone do czyszczenia (np. szkło, ceramika, drewno), odpowiednio chronić. Odpryski 
z powierzchni w otoczeniu pracy bądź transportu natychmiast rozcieńczyć wodą i usunąć. 
Chronić oczy i skórę przed odpryskami. W czasie pracy nie spożywać posiłków, nie pić napojów i nie palić tytoniu. 
UWAGA! 
Kolorystyka poszczególnych elementów, jak i zmiany technologii wykonania powinny być uzgadniane z Projektantem i 
Konserwatorem Zabytków. 
5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 „Wymagania ogólne" pkt 6. 
6.2. Badania w czasie odbioru robót 
Badania być przeprowadzane  w zakresie : 
      -     zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
      -     jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  
- prawidłowości przygotowania podłoży,  
- sprawdzenie zgodności barwy powłoki ze wzorcem 
- sprawdzenie odporności na wycieranie, zmywanie 
- wyglądu zewnętrznego powierzchni,  
6. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST B-00.00.00  „Wymagania ogólne" pkt 7. 
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania 
Powierzchnię malowania oblicza się w metrach kwadratowych. Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza elementów w stanie 
surowym. Długośc ściany oblicza się w rozwinięciu. 
7. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne" pkt. 8. 
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Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania w 
pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 
Odbiór prac: 
a. Prace powinny zostać wykonane zgodnie z dokumentacją projektową. 
b. Roboty można uznać za odebrane jeżeli badania wymienione w pkt 6.3. dały wynik pozytywny Jeżeli którekolwiek z badań dało 
wynik negatywny należy część albo całość robót uznać za nieodpowiadające wymaganiom. 
c. Odbiór  powinien być potwierdzony protokołem zawierać: 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
8. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne" pkt 9. 
9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi 
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości  
 
ST 01.08 INIEKCJA NISKOCIŚNIENIOWA 
1. CZĘŚĆ OGÓLNA 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru z mikrozapraw (szlamów) 
uszczelniajacych  
1.2. Zakres stosowania ST 
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania robót hydroizolacyjnych i jest podstawą do opracowania 
szczegółowych specyfikacji technicznych (SST) dotyczących konkretnego przypadku wykonywania hydroizolacji. 
W niniejszej specyfikacji technicznej (ST) osoba sporządzająca dokumentację techniczną i szczegółowe specyfikacje 
techniczne (ST) może wprowadzić zmiany wynikające z konieczności dostosowania technologii robót do wymagań 
zamawiającego oraz konkretnych warunków realizacji robót 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o 
niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 
wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzględnieniu przepisów 
bhp. 
1.3. Przedmiot i zakres robót objętych ST 
Specyfikacja podaje niezbędne wymagania i obejmuje konieczne do wykonania czynności technologiczne związane z 
kompleksowym wykonaniem powłok wodochronnych, tj: 
- podaje rodzaj i wymagania stawiane podłożu 
- określa sposób przygotowania i kontroli podłoża 
- określa standardy techniczne wykonania prac 
- określa sposób kontrolo poprawności wykonanych prac 
1.4. Określenia podstawowe, definicje 
Podłoże – element budynku, na powierzchni którego wykonana ma być powłoka wodochronna.  
Warstwa wyrównawcza – warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierówności lub różnic poziomów powierzchni 
podłoża. 
Faseta – wyoblenie wykonane na połączeniu powierzchni poziomych i pionowych. 
Elastyczna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniająca – jedno- lub dwuskładnikowa 
wodoszczelna i wodoodporna polimerowo-cementowa powłoka (zaprawa) o grubości 2-3 mm zdolna do przenoszenia rys 
podłoża o szerokości rozwarcia nie mniejszej niż 0,5 mm. 
Sztywna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniająca – jedno- lub dwuskładnikowa wodoszczelna i 
wodoodporna polimerowo-cementowa powłoka (zaprawa) o grubości 2-3 mm, która po związaniu tworzy sztywną 
wodochronną warstwę. 
Izolacja przeciwwilgociowa – hydroizolacja wykonywana w części podziemnej budynku posadowionego powyżej 
zwierciadła wody gruntowej, gdy nie występuje hydrostatyczne parcie wody opadowej na fundamenty/ściany fundamentowe. 
Izolacja przeciwwodna – hydroizolacja wykonywana w części podziemnej budynku gdy budynek jest posadowiony powyżej 
zwierciadła wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i występuje hydrostatyczne parcie wody opadowej, lub 
gdy fundamenty budynku (lub ich fragmenty) są położone poniżej zwierciadła wody gruntowej. 
Wtórna izolacja wodochronna typu wannowego – przeciwwilgociowa lub przeciwwodna powłoka wodochronna 
wykonywana w istniejącym obiekcie od strony pomieszczenia z powodu uszkodzenia/nieskuteczności/braku izolacji 
wykonywanych na etapie budowy obiektu. 
Współczynnik wodoprzepuszczalności gruntu – prędkość przepływu wody w odniesieniu do przekroju gruntu dla 
jednostkowego spadku hydraulicznego 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót hydroizolacyjnych 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.  
1.6. Dokumentacja robót hydroizolacyjnych 
Dokumentację robót hydroizolacyjnych budynku stanowią: 
– projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury  
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), 
dla przedmiotu zamówienia dla którego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowę, 
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– projekt wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra Infrastruktury  
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i 
odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 
2005 r.  
Nr 75, poz. 664), 
– specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót (obligatoryjne w przypadku zamówień publicznych), sporządzone 
zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy 
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-
użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.  
Nr 75, poz. 664), 
– dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury  
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia 
zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy  
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami), 
– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania użytych 
wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 
881), karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów, 
– protokoły odbiorów częściowych, końcowych i robót zanikających, z załączonymi protokołami z badań kontrolnych, 
– dokumentacja powykonawcza czyli wcześniej wymienione części składowe dokumentacji robót z naniesionymi 
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. – 
Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi zmianami). 
Niezbędna do wykonania prac dokumentacja powinna co najmniej zawierać: 
– charakterystykę warunków gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia fundamentów, 
– rzuty fundamentów i przekroje poprzeczne, 
– układ hydroizolacji, rodzaj i parametry materiałów hydroizolacyjnych 
– rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych, szczegóły uszczelnienia przejść rur instalacyjnych, 
detale połączeń poszczególnych części izolacji ze sobą 
– sposoby zabezpieczenia hydroizolacji przed uszkodzeniami, 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW 
2.2. Podłoże 
Podłożem pod izolację przeciwwilgociową typu wannowego z polimerowo-cementowych mikrozapraw (szlamów) może być:  
 beton/żelbet  
 mur z elementów drobnowymiarowych (ceglany - z cegły ceramicznej pełnej, z pustaków lub bloczków 
betonowych/żużlobetonowych, itp. materiałów niewrażliwych na wilgoć.) 
 mur kamienny 
 mur mieszany 
Podłożem pod izolację przeciwwodną może być tylko odpowiednio nośne (zwymiarowane/sprawdzone) podłoże 
konstrukcyjne takie jak: 
 beton/żelbet  
 mur z elementów drobnowymiarowych (ceglany - z cegły ceramicznej pełnej, z pustaków lub bloczków 
betonowych/żużlobetonowych, itp. materiałów niewrażliwych na wilgoć.) 
2.3. Mikrozaprawa 
Atlas Woder S jest jednoskładnikową, modyfikowaną, suchą mieszanką cementową, tworzącą szczelną, wiążącą 
hydraulicznie powłokę izolacyjną przeznaczoną do izolacji podłoży mineralnych. 
 umożliwia swobodny przepływ pary wodnej z zawilgoconych konstrukcji 
 może być bezpośrednio okładany płytkami ceramicznymi 
 może być stosowany na zewnątrz i wewnątrz budynków na powierzchnie pionowe i poziome 
 jest odporny na cykle zamarzania-odmrażania 
Zastosowanie: 
 
 do wykonywania hydroizolacji zewnętrznej elementów podziemnych konstrukcji budowli narażonych na działanie 
wody gruntowej (również pod ciśnieniem) w starym i nowym budownictwie 
 do odtwarzania izolacji budynków i budowli w systemach renowacji (zwłaszcza izolacji typu wannowego) 
 do uszczelnień zbiorników i basenów 
 do uszczelnień tarasów i balkonów 
 do czasowych uszczelnień w trakcie trwania budowy  
Dane techniczne: 
Przyczepność do podłoża ceglanego: ≥ 1,5 N/mm2 
Przyczepność do podłoża betonowego po cyklach zamrażania i odmrażania: ≥ 3,5 N/mm2  
Przyczepność do podłoża betonowego po działaniu podwyższonej temperatury (obciążenie wodą o temp.+600C): ≥ 4 N/mm2  
Szczelność: ≥ 0,5 MPa (50 m. słupa wody) 
Maksymalna grubość nakładania jednej warstwy: 2 mm 
Równoważny opór dyfuzyjny dla warstwy gr 2 mm: < 5 m 
Temperatura aplikacji: od + 50C do + 250C 
Gęstość nasypowa: 1,1 kg/dm3 
Konsystencja robocza wg stożka opadowego: 11-12 cm 
Ilość wody zarobowej przy nanoszeniu pacą: 25% 
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Ilość wody zarobowej przy nanoszeniu pędzlem: 35% 
Czas obróbki: ok 2 godzin *) 
Nakładanie kolejnej warstwy: po ok. 3 godzinach *) 
Napełnianie zbiorników: po 7 dniach *)  
Pełna odporność: po 7 dniach *) 
*) podane czasy rekomendowane są dla warunków aplikacji w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotności. 
Zużycie: 
Izolacja przeciwwilgociowa – 2 kg/m2 – grubość suchej warstwy 1,5 mm 
Izolacja przy obciążeniu wodą bez występowania parcia hydrostatycznego – 3 kg/m2 – grubość suchej warstwy 2 mm 
Izolacja przeciwwodna – 4,5 kg/m2 – grubość suchej warstwy 3 mm 
2.4. Taśma uszczelniająca  
Podwójnie powlekana taśma uszczelniająca służąca do uszczelniania  przerw dylatacyjnych budynków i budowli. 
Uzupełnieniem są systemowe kształtki zakańczające oraz kołnierze (manszety). 
 Zwiększona przyczepność do hydroizolacji – warstwa uszczelniająca taśmy powleczona jest dwustronnie włókniną 
poliestrową. 
 Wysoka wytrzymałość na rozerwanie – siatka wykonana jest z ekstremalnie odpornej na rozerwanie dzianiny 
poliestrowej, natomiast warstwa uszczelniająca jest wykonana z wysokoodpornego termoplastycznego elastomeru. 
 Elastyczność – zachowuje wodoszczelność nawet przy znacznych odkształceniach, 
Dane techniczne 
Szerokość taśmy - 12 cm 
Masa powierzchniowa - ok. 43 g/m2 
Maksymalne ciśnienie - 1,5 bar 
Wydłużenie przy maksymalnej sile wzdłuż 70% 
Wydłużenie przy maksymalnej sile w poprzek 33,5% 
Odporność termiczna - od -300C  do +900C 
2.5. Taśma, narożniki i pierścienie uszczelniające  
Taśma uszczelniająca służąca do uszczelniania  przerw dylatacyjnych budynków i budowli. Uzupełnieniem są systemowe 
kształtki zakańczające oraz kołnierze (manszety). 
 o wysokiej wytrzymałości: 
– siatka wykonana jest z poprzecznie elastycznego ekstremalnie odpornego na rozerwanie poliestru 
– warstwa uszczelniająca wykonana z wysokoodpornego termoplastycznego elastomeru. 
 zachowują wodoszczelność nawet przy znacznych odkształceniach 
Dane techniczne 
Szerokość taśmy - 12 cm 
Masa powierzchniowa - ok. 37,5 g/m2 
Maksymalne ciśnienie - 3,3 bar 
Maksymalne naprężenie rozciągające części powlekanej (wzdłuż taśmy) ≥10 MPa 

Wydłużenie przy maksymalnej sile części powlekanej (wzdłuż) ≥ 25% 
Odporność termiczna - od -300C  do +900C 
2.3 Materiały pomocnicze 
Wymagania stawiane materiałom pomocniczym  takim jak rozpuszczalniki, preparaty czyszczące i zmywające definiują karty 
techniczne lub inne dokumenty odniesienia.  
2.4 Woda 
Do czyszczenia/zmywania podłoża i innych zastosowań można stosować wodę wodociągową lub inną zgodną z normą  PN-
EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej 
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 
2.7. Warunki przyjęcia na budowę wyrobów do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych 
Podstawowe wymogi przyjęcia materiałów do wykonywania powłok wodochronnych na budowę: 
– spełniają wymagania  stawiane przez dokumentację projektową i dokumenty odniesienia, 
– spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 
– są odpowiednio oznakowane i dostarczone w nieuszkodzonych, oryginalnie zamkniętych opakowaniach.  
– termin przydatności do zastosowania musi być dłuższy niż termin zakończenia prac hydroizolacyjnych.  
Przyjęcie materiałów hydroizolacyjnych na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokołem 
przyjęcia materiałów. 
2.8. Warunki przechowywania wyrobów do robót hydroizolacyjnych 
Wszystkie wyroby do robót hydroizolacyjnych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat  technicznych. 
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być kryte, suche oraz zabezpieczone 
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem i przed działaniem promieni słonecznych. 
Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach w suchych 
i zabezpieczonych przed mrozem pomieszczeniach.  
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI 
Do wykonywania prac hydroizolacyjnych należy stosować następujący sprzęt i narzędzia pomocnicze:  
a) do przygotowania i oceny stanu podłoża – młotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysłowe, urządzenia do mycia 
hydrodynamicznego, urządzenia do czyszczenia strumieniowo-ściernego, termometry elektroniczne, wilgotnościomierze, 
przyrządy do badania wytrzymałości podłoża, 
b) do przygotowania mikrozapraw – naczynia i wiertarki z mieszadłem wolnoobrotowym,  
c)  do nakładania izolacji z mikrozapraw – pędzle, szczotki, pace, kielnie, agregaty natryskowe 
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d) do cięcia taśm dylatacyjnych – nożyczki, nożyce, noże, 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU 
Wyroby do robót hydroizolacyjnych mogą być przewożone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego 
lub innymi. 
Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułożonych na paletach należy prowadzić sprzętem mechanicznym. 
Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach układanych luzem wykonuje się ręcznie. Ręczny załadunek zaleca się 
prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu i narzędzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciągniki, wózki. 
Materiały hydroizolacyjne w opakowaniach (workach) powinny znajdować się na paletach, palety należy ustawiać 
równomiernie obok siebie na całej powierzchni ładunkowej środka transportu i zabezpieczać przed możliwością przesuwania 
się w trakcie przewozu. 
Środki transportu muszą umożliwiać zabezpieczenie tych wyrobów przed zawilgoceniem, przemarznięciem, przegrzaniem i 
zniszczeniem mechanicznym.  
Transport materiałów hydroizolacyjnych i materiałów wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie może odbywać 
się po wcześniej wykonanej izolacji. 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT 
Wtórną izolację typu wannowego wykonuje się zarówno w przypadku obciążenia wodą pod ciśnieniem, jak również 
obciążenia wilgocią gruntową. Zasadniczą różnicą pomiędzy wtórną zewnętrzną izolacją pionową a izolacją wewnętrzną typu 
wannowego jest fakt, że w przypadku izolacji wannowej przekrój ściany cały czas pozostaje wilgotny. Powyżej wewnętrznej 
powłoki uszczelniającej stosuje się zazwyczaj wtórną izolację poziomą oraz tynk renowacyjny. W każdym przypadku 
wykonywania izolacji typu wannowego konieczne jest odcięcie dopływu wilgoci do przegród i elementów wewnętrznych jak 
również uszczelnienie dylatacji, przejść rurowych itp. trudnych i krytycznych miejsc. Na skuteczność prac zasadniczy wpływ 
ma stan podłoża. 
Ze względu na to, że prace są wykonywane w zawilgoconych i zasolonych obiektach, przed rozpoczęciem prac 
hydroizolacyjnych konieczna jest dodatkowa ocena podłoża pod względem objawów korozji biologicznej, zwłaszcza 
obecności grzybów-pleśni i grzybów domowych. Stwierdzenie obecności grzybów domowych (grzybnia, sznury, owocniki) 
wymusza opracowanie ekspertyzy mykologicznej i wykonania zabiegów odgrzybieniowych. Prace odgrzybieniowe muszą 
być skorelowane z pracami związanymi z wykonaniem wtórnej izolacji pionowej, zagadnień tych nie można traktować 
oddzielnie. 
5.1. Warunki przystąpienia do robót hydroizolacyjnych  
Prace hydroizolacyjne można rozpoczynać po: 
 zakończeniu niezbędnych poprzedzających prac budowlanych 
 zakończeniu prac, które mogły by prowadzić do uszkodzeń wykonanej powłoki 
 przygotowaniu podłoża i pozytywnym wyniku jego kontroli  
5.2. Wymagania dotyczące podłoży pod hydroizolacje 
 izolacje wodochronne z mikrozapraw mogą być wykonywane na podłożach podanych w p. 2.1. 
 prace reprofilacyjne podłoża należy ograniczyć do niezbędnego minimum (powłoka wodochronna powinna być na 
tyle, na ile jest to możliwe, wykonana bezpośrednio na elemencie konstrukcyjnym) 
 temperatura podłoża w momencie wykonywania prac powinna zawierać się w przedziale od +80C do +250C 
 podłoże musi być czyste, stabilne, nośne, szorstkie (z otwartymi porami), bez zarysowań i spękań. Niedopuszczalne 
są tłuste plamy, zabrudzenia, wykwity, stare powłoki, wymalowania i inne substancje mogące powodować pogorszenie 
przyczepności. Jest to podstawowy wymóg mający bezpośredni wpływ na skuteczność wykonanych prac. 
 podłoże w momencie nakładania powinno być w strefie przypowierzchniowej matowo-wilgotne. 
 podłoże musi być równe (niekoniecznie płaskie), tzn. niedopuszczalne są ostre krawędzie, raki, ubytki i nierówności. 
Nie stanowi jednak przeszkody np. mur z kamieni naturalnych o ile nie ma wyłomów, ostrych krawędzi, itp..  
 podłoże może nie spełniać aktualnych wymagań tolerancji wymiarowej (poza tym ich spełnienie może być 
technicznie trudne lub wręcz niemożliwe do wykonania oraz ekonomicznie nieuzasadnione).  
 niedopuszczalne są pęcherze, wypryski, spęcznienia wykwity i zacieki 
 wypukłe naroża należy wyoblić (promień wyoblenia przynajmniej 3 cm) lub sfazować pod kątem 450 w odległości 
przynajmniej 5 cm od krawędzi.  
5.3. Przygotowanie podłoża 
 Podłoża bezwzględnie oczyścić z pozostałości zmurszałych tynków i innych substancji mogących powodować 
pogorszenie przyczepności. Sposób czyszczenia powinien być adekwatny do rodzaju zanieczyszczeń i wielkości 
uszczelnianej powierzchni (na dużych powierzchniach metody mechaniczne (np. piaskowanie), na niewielkich sposób 
ręczny).  
 wystające fragmenty skuć/sfrezować 
 Raki, wykruszenia, wyłomy i inne ubytki, w zależności od ich wielkości uzupełnić zaprawami reprofilacyjnymi, dla 
podłoży ceglanych zaprawami spoinującymi/naprawczymi systemowymi.  
 nieotynkowany mur musi być dobrze wyspoinowany lub murowany na pełną spoinę. W przeciwnym razie starannie 
uzupełnić spoinowanie. Należy to wykonać zaprawami naprawczymi adekwatnymi do rodzaju podłoża lub zaprawami 
cementowymi/cementowo-wapiennymi. 
 rysy należy naprawić metodą adekwatną do rodzaju podłoża (beton, mur), przyczyn powstania i szerokości 
rozwarcia (np. iniekcja, rozkucie i zasklepienie, przeszpachlowanie) 
 niestabilne fragmenty tynków usunąć, ubytki uzupełnić adekwatną do rodzaju podłoża zaprawą tynkarską o 
parametrach wytrzymałościowych dostosowanych do parametrów istniejącego tynku. W przypadku stosowania tradycyjnej 
zaprawy zaleca się dodanie do wody zarobowej modyfikatora polimerowego. W niektórych sytuacjach korzystne może być 
wykonanie warstwy/obrzutki sczepnej. Wszelkie rysy, bruzdy i wyłomy uzupełnić w analogiczny sposób 
 w wewnętrznych narożach wykonać wyoblanie (fasetę). Można tu stosować specjalne, systemowe zaprawy 
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cementowe. Promień fasety powinien wynosić 4-6 cm. 
 W strefie styku ławy fundamentowej ze ścianą lub ławy z posadzką zazwyczaj dochodzi do przecieku/przesączania 
się wilgoci. W takiej sytuacji należy w tym miejscu wykuć bruzdę w kształcie jaskółczego ogona i wypełnić ją systemową 
zaprawą reprofilacyjną. W powłokę hydroizolacyjną można dodatkowo wkleić taśmę. 
 dalsze prace prowadzić po stwardnieniu i związaniu zapraw naprawczych. Za czas sezonowania dla tradycyjnych 
zapraw (w warunkach normalnych) należy przyjmować 1mm na dobę (lecz nie mniej niż kilka dni), dla zapraw typu PCC jest 
to zwykle kilka dni). Dla zapraw PCC jest to zwykle od 3 do 7 dni (dla grubości warstwy naprawczej odpowiednio od 3 mm do 
10 mm dla wilgotności względnej powietrza 60-65% i temperaturze 200-230 C. 
5.4. Przygotowanie materiału 
 Zaprawę zarobić wodą  czystą wodą w proporcji 25% przy nanoszeniu pacą i 35% przy nanoszeniu pędzlem 
 Zaprawę mieszać do momentu uzyskania masy o jednorodnej konsystencji i barwie, bez grudek, zbryleń i smug. Do 
mieszania stosować wolnoobrotową mieszarkę z mieszadłem. Odczekać 3-4 minuty i ponownie przemieszać.  
 Zaprawa jest dostarczana w odpowiednich do mieszania proporcjach. Składnik płynny (komponent B) przelać do 
czystego naczynia i dosypując składnik proszkowy (komponent A) mieszać do momentu uzyskania masy o jednorodnej 
konsystencji i barwie, bez grudek, zbryleń i smug. Do mieszania stosować wolnoobrotową mieszarkę z mieszadłem. Odczekać 
3-4 minuty i ponownie przemieszać.  
 należy przygotowywać tyle materiału, ile może być zużyte w ciągu czasu obróbki podanego w p.2  
 Nie napowietrzać masy podczas mieszania. 
5.5. Aplikacja materiału 
 temperatura aplikacji w momencie wykonywania prac powinna zawierać się w przedziale od +80C do +250C 
 Przy wykonywaniu izolacji poziomej na ławach, w celu zapewnienia połączenia z izolacją pionową zapewnić zakład 
rzędu 10 cm (izolacja pozioma musi być wysunięta poza lico ściany o ok. 10 cm).  
 Szczególną uwagę należy zwrócić na to, by powierzchnie kątów wewnętrznych i zewnętrznych były dokładnie 
pokryte masą. 
 Grubość warstwy powinna odpowiadać obciążeniu wilgocią/wodą  
 

Izolacja 
przeciwwilgociowa - 
grubość suchej warstwy 
2 mm 

2 kg/m2 

Izolacja przeciwwodna 
(przy czasowym 
obciążeniu wodą) - 
grubość suchej warstwy 
2,5 mm 

3 kg/m2 
 

Izolacja przeciwwodna – 
grubość suchej warstwy 
3 mm  

4,5 kg/m2 

Hydroizolacja powierzchni pionowych  i poziomych 
 Prace rozpocząć od miejsc, w których zastosowane będą TAŚMY, NAROŻNIKI i PIERŚCIENIE USZCZELNIAJĄCE  
 Pierwszą warstwę nanosić pędzlem, mocno wcierając masę w podłoże – ma to na celu zamknięcie i wypełnienie 
istniejących porów, co wpływa na zwiększenie przyczepności powłoki do podłoża.. 
 Kolejną warstwę nakładać pędzlem, wałkiem lub pacą po całkowitym wyschnięciu pierwszej (nie wcześniej niż po 
ok. 3 godzinach). 
 Przy nanoszeniu kolejnych warstw zachować analogiczne przerwy technologiczne. Nanoszone warstwy powinny 
mieć równomierną grubość – zapewni to optymalne warunki eksploatacji powłoki izolacyjnej.  
 W jednym cyklu nie nakładać warstwy grubszej niż 2 mm. W temperaturach z górnego przedziału aplikacji grubość 
nakładanej warstwy nie powinna przekraczać 1 mm. 
Przejścia rurowe 
 W miejscu przejścia rurowego wykuć w przegrodzie wnękę i wyrównać jej powierzchnię np. zaprawami PCC.  
Właściwą izolację wykonać naciągając na rurę manszetę uszczelniającą i przykleić ją do podłoża wywijając jednocześnie 
mikrozaprawę na rurę instalacyjną.  
 Po związaniu mikrozaprawy wnękę wypełnić np. zaprawami PCC  
 Styk rury z zaprawą PCC dodatkowo uszczelnić masą silikonową.  
 Przy obciążeniu wodą stosować rozwiązania przewidziane przez dokumentację projektową. 
Dylatacje 
 Dylatacje przy obciążeniu wilgocią uszczelnia się wklejając taśmę w mikrozaprawę i wywijając ją w omegę. 
 Przy obciążeniu wodą stosować rozwiązania przewidziane przez dokumentację projektową. 
Ochrona powłoki wodochronnej 
 do chwili wyschnięcia powłokę hydroizolacyjną chronić przed zbyt silnym wpływem ciepła (intensywne 
nasłonecznienie), deszczem, mrozem, wodą gruntową lub pod ciśnieniem. Do tego celu można używać typowych środków 
typu siatki, folie, maty itp.  
 W niesprzyjających warunkach można stosować np. nadmuch ciepłego powietrza i namioty ochronne, jednak 
nagrzewnice nie mogą być skierowane bezpośrednio na warstwę hydroizolacji, jak również wykluczone jest stosowanie 
promienników podczerwieni oraz otwartego ognia.  
5.6. Wykonanie warstw ochronnych 
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 Po całkowitym związaniu hydroizolacji  na ścianach wykonać warstwy wykończeniowe (np. tynki renowacyjne). 
 Na podłodze wykonać przewidziane projektem warstwy posadzki 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Kontrola materiałów przed rozpoczęciem prac 
Należy sprawdzić stan opakowań (oryginalność opakowań i ich szczelność) oraz sposób przechowywania materiałów jak 
również daty przydatności do zastosowania 
6.2. Kontrola stanu podłoża przed rozpoczęciem prac 
 parametry wytrzymałościowe, jeżeli to niezbędne badać za pomocą odpowiednich aparatów, np. młotka Schmidt’a, 
zrywarki „pull-off” 
 wilgotność podłoża badać metodami bezpośrednimi, aparatami CM oraz za pomocą wilgotnościomierzy 
elektronicznych kalibrowanymi do rodzaju podłoża. 
 temperaturę powietrza i podłoża badać za pomocą odpowiednich termometrów (dotyczy zwłaszcza pomiaru 
temperatury podłoża w okresie wiosenno-jesiennym. Pomiar powinien być wykonywany przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., 
kiedy zmiana temperatury z upływem czasu jest niższa niż 1 stopień Celsjusza/5 minut. 
 Pozostałe zasady oceny stanu podłoża podano w tabeli. Uwaga: ocenę wizualną przeprowadzać w świetle 
rozproszonym, z odległości 1-1,5 m.  
Przykładowe sposoby sprawdzania stanu podłoża wg wytycznych [9] 

Cecha Sposób 
sprawdzenia Wynik  Sposób postępowania 

Wilgotność (*) 

wygląd ciemny kolor 

w zależności od wymagań 
odczekać aż podłoże wyschnie 
lub zwilżyć 

próba dotyku odczucie wilgoci 

próba zwilżania powolne wchłanianie wilgoci 
lub jej brak 

równość podłoża przy pomocy łaty, 
żyłki nierówności wyrównać, jeżeli nierówności 

są większe od dopuszczalnych 

przywierające ciała 
obce, kurz, zabrudzenia 

wygląd różnica w kolorze, 
zgrubienia oczyszczenie przy pomocy 

kielni, szczotki, zmycie, itp.  
próba ścierania kurzenie się 

luźne i zwietrzałe części 
podłoża tynkarskiego 

próba drapania odłupywanie się części 
podłoża 

dokładne usunięcie 
zanieczyszczeń przy pomocy 
szpachelek, szczotki stalowej, 
wody pod ciśnieniem, itp. 

próba 
dotyku/ścierania piaszczenie się 

złuszczenia i 
powierzchnie 
odspojenia betonu 

próba drapania odrywanie się, łuszczenie 
szczotkowanie szczotką 
stalową, piaskowanie, 
szlifowanie 

      (*) metody te mogą być stosowane jedynie do wstępnego oszacowania wilgotności 
 poprawność wykonania dylatacji (jeżeli występują), faset, wyobleń sprawdzać pod kątem prostoliniowości (za 
pomocą cienkiego drutu lub sznura naciągniętego wzdłuż krawędzi szczeliny), rozmieszczenia (sprawdzać przez porównanie 
z dokumentacją), szerokości (pomiar np. suwmiarką) oraz promienia (pomiar przez przyłożenie szablonu). 
 Bezwzględnie sprawdzić poprawność napraw podłoża materiałami cementowymi przez oględziny oraz opukiwanie 
naprawionych miejsc drewnianym młotkiem. Głuchy odgłos świadczy o odspajaniu się warstwy naprawczej od podłoża. 
6.3. Kontrola podczas wykonywania powłoki wodochronnej 
 wizualnie kontrolować wygląd zewnętrzny materiałów 
 przez oględziny sprawdzić poprawność zwilżenia podłoża. Niedopuszczalne jest pozostawienie suchych miejsc.  
 warunki cieplno-wilgotnościowe kontrolować za pomocą odpowiednich termometrów i higrometrów 
 kontrolować grubość i ilości nakładanej warstwy. 
 W stanie świeżym sprawdzać na bieżąco zużycie materiału na jednostkową i/lub wydzieloną powierzchnię.  
 kontrolować długości przerw technologicznych 
 badania takie należy prowadzić dla każdej nakładanej warstwy. 
6.4 . Kontrola po wykonaniu robót: 
 wygląd powłoki wodochronnej: niedopuszczalne są spękania, pofałdowania i pęcherze, powłoka powinna mieć 
jednakowy kolor 
 zespolenie hydroizolacji z podłożem – przez delikatne opukiwanie drewnianym młotkiem w 3 dowolnie wybranych 
miejscach na każde 10-20 m2 zaizolowanej powierzchni, niedopuszczalny jest głuchy odgłos świadczący o odspojeniu się 
izolacji od podłoża 
7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT 
 Uszczelnienia przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza się w metrach kwadratowych uszczelnianych powierzchni. 
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 Wymiary powierzchni przyjmuje się w świetle surowych murów. Z obliczonej powierzchni potrąca się powierzchnie 
otworów, słupów, pilastrów, itp., większe od 0,5 m2 
 Wykonanie wyobleń (faset) oblicza się w metrach bieżących. 
 Izolacje na powierzchniach krzywych oblicza się w metrach kwadratowych w rozwinięciu. 
8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT 
Odbiór polega na przeprowadzeniu badań i ocenie, czy spełniono wszystkie wymagania dotyczące poprawności wykonanych 
robót w zakresie: 
 zgodności prac z dokumentacją projektową (z uwzględnieniem wszystkich zmian) 
 jakości stosowanych materiałów 
 poprawności przygotowania podłoża, 
 poprawności wykonania powłok wodochronnych, ze szczególnym uwzględnieniem 
– ilości i grubości warstw 
– sposobu wykonania i uszczelnienia przejść rurowych, dylatacji, połączeń, itp. 
  poprawności wykonania warstw ochronnych 
z uwzględnieniem badań przeprowadzonych przed przystąpieniem do wykonywania prac i w trakcie ich wykonywania oraz 
protokołów odbiorów robót zanikających i częściowych. 
Badania podczas odbioru powłoki wodochronnej z mikrozapraw mogą być przeprowadzane po jej całkowitym wyschnięciu. 
Badaniu i ocenie podlega: 
 wygląd zewnętrzny (równość, ciągłość, sposób obrobienia przejść rurowych, dylatacji, połączeń, itp.) 
 ilość i grubość warstw (badania niszczące na uszczelnianej powierzchni przeprowadzać tylko w uzasadnionych 
przypadkach) 
 przyczepność/przyleganie powłoki do podłoża (ocena wzrokowa i za pomocą młotka drewnianego przez lekkie 
opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na każde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej. Przy 
opukiwaniu młotkiem charakterystyczny głuchy dźwięk świadczy o nieprzyleganiu i niezwiązaniu izolacji z podłożem). 
Jeżeli wszystkie badania wyszczególnione w p.6 dały wyniki pozytywne, uznaje się, że roboty zostały wykonane prawidłowo. 
Protokół odbioru należy dołączyć do dokumentacji budowy. 
9. Podstawa rozliczenia robót 
 
Jeżeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej płaci się za każdy m2 przygotowania podłoża i  wykonania kompletnej 
hydroizolacji, według cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawcę i przyjętych przez Zamawiającego. 
10 DOKUMENTY ODNIESIENIA 
Normy 
PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody 
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 
PN-EN 13163:2010  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane 
fabrycznie – Specyfikacja 
PN-B-20132:2005  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane 
fabrycznie. Zastosowania 
PN-EN 13164:2010  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) 
produkowane fabrycznie – Specyfikacja 
PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1. Zaprawa tynkarska. 
PN-EN 206-1:2003           Beton – Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
Ustawy 
 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). 
 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późn. 
zmianami). 
Rozporządzenia 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji 
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. 
U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, 
tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 
r. Nr 108, poz. 953 z późniejszymi zmianami). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemów oceny zgodności, wymagań, 
jakie powinny spełniać notyfikowane jednostki uczestniczące w ocenie zgodności oraz sposobu oznaczenia wyrobów 
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i 
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126). 
 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z późn. zmianami). 
Inne dokumenty i instrukcje 
1. Richtlinie für die Planung und Ausführung von Abdichtung erdberührter Bauteile mit flexiblen Dichtungsschlämmen. 
Deutsche Bauchemie e.V. 2006 
2. Richtlinie für die Planung und Ausführung von Abdichtung mit kunststoffmodifizierten Bitumendickbeschichtungen 
(KMB) – erdberührte Bauteile. Deutsche Bauchemie e.V. 2010 
3. ZUAT-15/IV.13/2002 – Wyroby zawierające cement przeznaczone do wykonywania powłok hydroizolacyjnych, ITB, 
2002 
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4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB część C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5: 
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne części podziemnych budynków. Warszawa 2005 r. 
5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru. 
Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r., 
6. DIN 18195:2000-08 Bauwerksabdichtung 
7. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5: 
Konstrukcje betonowe i żelbetowe, ITB, 2010 
8. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 3: 
Konstrukcje murowe, ITB, 2006 
9. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, część B: Roboty wykończeniowe. Zeszyt 1: Tynki, ITB, 
2011 
10. Maciej Rokiel – Renowacje obiektów budowlanych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robót. 
Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2013 
11. Maciej Rokiel – Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce. wyd. II, Dom 
Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r., 
 


