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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

CZESC A — WARUNKI OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Ogdinej Specyfikacji Technicznej

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspdlnych dla robot objetych zamoéwieniem o nazwie:
Remont fragmentu osunigetego muru obronnego oraz remontu uszkodzen bastei zabytkowego zamku w Toszku

1.2. Zakres stosowania Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

Ogodlna Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych Ogéing Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegdlnych obiektéw
i rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robét, ustug i dostaw w drodze
przetargu" i uwzgledniajg nommy panstwowe, instrukcije i przepisy stosujgce sie do robot

1.4. Okreslenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu
robot budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywa a robét.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jej zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujgca interesy Zamawiajgcego przedsiewziecia, akceptujgca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzajgca ewentualnie korygujaca je.

Inspektor nadzoru/lnzynier osoba reprezentujagca interesy Inwestora kontrolujgca zgodnos¢ realizacji budowy z projektem,
sprawdzajgca jakos¢ i odbierajgca roboty budowlane.

Kierownik Budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Ksigga Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaréw dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw; wpisy w
Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich
badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos$¢é wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.
Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.

Przedmiar robot - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robét.

Slepy Kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigcg odrebng catos¢ technologiczng, zdolng do
samodzielnego spefnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét
zwigzanych z termo modernizacjg budynku

Przyjete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogdine Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg i poleceniami
Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaréw oraz dwa egzemplarze
Dokumentaciji Projektowej i dwa komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone placu budowy.

1.5.2. Przed miot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym. W przypadku
istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania
dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w catosci obcigzajg Wykonawce wygrywajgcego
przetarg. Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w
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Dokumentacji Projektowej powinny by¢é wprowadzone na pismie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany
Dokumentacji Projektowej powinny byé wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem. Jezeli w trakcie
wykonywania robot okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora, Wykonawca
sporzadzi brakujgce rysunkii ST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.4. Zgodnos$¢ robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy
stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
nastepujgca kolejnosé¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z
Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy bedg
niezwiocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Informacja o terenie budowy

Teren budowy znajduje sie na terenie zespolu zabytkowego zamku w Toszku. Teren jest wtasnoscig Skarbu Panstwa w
wieczystej dzierzawie Miasta Toszek

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sig¢ do przepisobw i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wplyw na:

a) Lokalizacje baz, magazynoéw, skladowisk i drég dojazdowych.

b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
. zanieczyszczeniem powietrza pytlami i gazami,
. mozliwoscig powstania pozaru

1.5.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy

1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe
do robo6t bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt,
a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy Materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiada¢ atesty, certyfikaty.

1.5.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedgcych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzeh w czasie trwania budowy, Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspodipracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi
i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdéw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0s06b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane
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z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej
1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inwestora. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu
koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢é prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w
zadawalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba
utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymane nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym stanie czystos¢
nawierzchni, po ktérych sie porusza podczas wykonywania zadania.
1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez witadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnianie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i
w sposob ciggly bedzie informowaé Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.
1.5.13. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ziozone w
miejscu wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych roboét, niz te,
dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robét, w
ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego
nie przyjeciem i niezaptaceniem.
2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materialdw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczgce proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatbw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora.
2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiadcicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek
zrodet miejscowych. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym optaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw.
2.3. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materialtbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik
tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.
2.4. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub ztoZzone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robét, niz te, dla
ktérych zostaty zakupione, to ich koszt zostanie przewartosciowany
2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne na budowie, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwo$¢é do robot oraz byty dostepne do kontroli
przez Inwestora.
Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
2.6. Wariantowe stosowanie materiatow
Wszelkie materialy i urzgdzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujgc te same
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci
od wymagan wynikajgcych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inwestora.
W przypadku braku takich ustalen, w dokumentach, sprzet powinien by¢é uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem. Sprzet, bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania robo6t, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi
Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji przez Inwestora, nie moze by¢
zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostang zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do pracy.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
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wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie
robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym
umowa.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem robot oraz poleceniami
Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakosci, w
ktéorym przedstawi namierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czes$¢ ogding opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

bhp,

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych elementdw robot,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych roboét,

wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli, sposdb i forme gromadzenia wynikdw badan, zapis
pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi,

b) cze$¢ szczegbdtowg 0gding opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

. wykaz maszyn i urzadzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu,
. spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,
. sposo6b i procedure pomiaréw i badan,

6.2. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakos¢ materiatdw. Zapewni on odpowiedni system kontroli,
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz
robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania
materiatéw i rob6t z czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST, normach i wytycznych. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania

probek, opartych na =zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢é z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i Pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy nommy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowaé wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiarow i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.

Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pisSmie do akceptaciji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w
terminie okreslonym w PZJ.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probki badania
materiatéw u Zrodfa ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swéj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan pokryje Wykonawca.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
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a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtadciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

. Polskg Normag

. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w punkcie a),

c) spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéow, dla ktérych powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych
wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym

Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktdéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedag
czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim bez przerw. Zatgczone
do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.

6.8.2. Ksiega Obmiaréw

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaréw.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne, wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) Protokoty przekazania terenu budowy,

c) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoty odbioru robét,

e) Protokoty z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglagdu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robot sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
przy udziale wykonawcy: a) odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbidr czesciowy,

c) odbior ostateczny,

d) odbiér pogwarancyjny.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot. Odbioru dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy powiadomieniu Inspektora. Jakos¢ i ilosci robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

8.4. Odbior ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbiér ostateczny robét nastgpi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakoriczenia robét i przyjecia
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dokumentéw wymienionych ponize;.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan,
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku ostatecznego odbioru
robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
zwilaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, Zze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdéinych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest Protokédt Ostatecznego Odbioru Roboét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie
realizacji umowy.
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne.
3.Recepty i ustalenia technologiczne.
4 .Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiaréw.
5 Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.
6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.
7.0pinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.
8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. przetozenie istniejgcych sieci) oraz protokoty odbioru i
przekazywania tych robot wtascicielom urzgdzen.
9.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu.
10.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Terminy wykonania robot poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowej.
Ceny jednostkowe robdt bedg obejmowac:
. robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
wartos¢ materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
wartos¢ pracy maszyn i sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
koszty odwozu i utylizacji odpadéw,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 poz. 414) z p6zniejszymi zmianami
Zarzadzenie Ministra Gospodarki przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP Nr 2 z 1995 r. poz. 29)
11. UWAGI KONCOWE:
NINIEJSZA SPECYFIKACJE NALEZY ROZPATRYWAC LACZNIE Z PROJEKTEM TECHNICZNYM | PRZEDMIAREM
ROBOT

CZESC B - WYKONANIE ROBOT

ST 01.01 USUNIECIE DRZEW | KRZAKOW

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z usunieciem drzew i
krzakow.
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1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw i
obejmuja:

- usuniecie drzew z frezowaniem pni,

- usuniecie i karczowanie krzakow,

Usuniete diuzyce drzew sg wtasnoscig Zamawiajgcego.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z definicjami podanymi w Specyfikacji ST ,Wymagania ogolne" pkt
14.

14.1. Drzewo - roslina wieloletnia duzych rozmiaréw ($rednica >10 cm) o wyraznie wyksztatconym pniu , ktéry w pewnej
wysoko$ci rozgatezia sie w korone.

14.2. Krzew (krzak) - roslina wieloletnia nie tworzaca wyraznego pnia, ani korony lecz rozgateziajgca sie na wiele
réwnorzednych peddéw.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikaciji ST ,Wymagania ogélne" pkt. 1.5.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w Specyfikaciji ST. ,Wymagania ogdlne" pkt.2.

21. Wigzanie elastyczne ,Cobra” — opatentowana lina z elementami pomocniczymi stanowigce kompletny zestaw
mechanicznego wzmocnienia konstrukgcji korony drzewa, w ktdrej narazone na wytamanie sg pnie, konary lub gatezie.

22. Lac Balsam — preparat stosowany do zabezpieczania ran.

23. Materiaty (grunty) do zasypywania doéw po wyfrezowaniu pni zgodnie z wymaganiami PN-S-02205.1998.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji ST. Wymagania ogéine" pkt, 3.

3.2. Sprzet stosowany do pielegnacji i usuniecia drzew i krzakow

Do wykonania robot nalezy stosowac:

- pity mechaniczne,

- pity reczne,

- urzadzenia do rozdrobnienia gatezi i krzakow — rebaki,
- frezarki do pni,

4. Transport

41. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji ST. ,Wymagania ogdine" pkt. 4.
42. Transport usunietych drzew i krzakéw

Pnie $cietych drzew moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. W czasie trwania transportu Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ tadunki przed mozliwoscig przesuwania sie oraz dostosowaé rozmiary fadunku (przewozonych pni)
do wymagan przepisdbw ruchu drogowego. Pnie Scietych drzew nalezy przewiezé na miejsce sktadowania. Transport
zrebkow z rozdrobnienia gatezi i krzakéw oraz trocin z frezowania pni powinien sie odbywaé samochodami zaopatrzonymi w
plandeki lub w kontenerach.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji ST. Wymagania ogolne" pkt. 5.
5.2. Usunigcie drzew i krzakéw

Wykonawca powinien prowadzi¢ wycinke drzew w sposéb sekcyjny, aby nie uszkodzi¢ innych drzew nie przeznaczonych do
usuniecia. z uwagi na ochrone gruntu, usuwanie drzew i pielegnacje koron nalezy prowadzi¢ metoda ,alpinistyczng”. Przed
przystgpieniem do prac pielegnacyjnych koron nalezy wycig¢ przewidziane do usunigcia drzewa. Pnie (dluzyce) Scietych
drzew oraz gatezie grubsze niz 10 cm nalezy zatadowac na $rodki transportowe i przewiez¢ na miejsce sktadowania. Gatezie
drzew, lidcie, krzaki powinny by¢ zmielone w przystosowanych do tego urzadzeniach, a materiat po zmieleniu nalezy ztozy¢
na hafdach, obmierzy¢ i wykorzysta¢ do mulczowania przy sadzeniu drzew i krzewéw. Wycinka drzew i krzakdw moze byé
prowadzona wytgcznie poza okresem legowym.

Pniaki po $cietych drzewach nalezy wyfrezowaé na gtebokos$¢ 20 cm ponizej powierzchni gruntu. Miejsca po wyfrezowanych
pniakach muszg by¢ niezwtocznie wypetnione ziemig urodzajng i obsiane nasionami trawy.

5.3. Ciecia pielegnacyjne drzew.

Ciecia pielegnacyjne nalezy prowadzi¢ w sposoéb i zakresie zgodnym z najnowszg wiedzg w tym zakresie. Rany po odcietych
zywych gafeziach drzew lidciastych o $rednicy wigkszej niz 10 cm winny by¢ zabezpieczone obwddkowo na drewnie
bielastym preparatem ochronnym posiadajacy atest (np. LacBalsam). Niedopuszczalne jest stosowanie farb emulsyjnych,
olejnych i impregnatéw.

Wzmocnienie konstrukcji koron nalezy wykonaé wigzaniami elastycznymi ,Cobra” zgodnie z instrukcja montazu podang
przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie wigzan przewiertowych oraz innych ,opaskowych” nie posiadajgcych
atestow wytrzymatosciowych i jakosciowych. Wigzania winny by¢ zatozone zgodnie z zaleceniami producenta.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji ST. ,Wymagania ogdine” pkt. 6.
6.2. Kontrola prawidtowo$ci usunigcia drzew i krzakow

Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
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- decyzjami na usuniecie drzew
- kompletnosci prac zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw,
- wymaganiami podanymi w pkt. 5.2 niniejszej Specyfikacji, aby w miejscach frezowania doty byly oczyszczone z
trocin i wypetnione gruntem oraz obsiane mieszankg traw
- prawidtowosci wykonanych zabiegoéw pielegnacyjnych koron drzew
7. Obmiar robét
7.1. Ogdline zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét w tym ulegajgcych zakryciu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z usunieciem drzew i krzakow jest:
- sztuki (szt) wycietych drzew o odpowiedniej $rednicy,
- sztuki (szt) pielegnowanych drzew o odpowiedniej $rednicy,
- centymetr kwadratowy (cm?) wyfrezowanych pni,
- hektary (ha) wycietych i wykarczowanych krzewéw.
8. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sa:
- sztuki (szt.) usunigtych i wypielegnowanych drzew,
- centymetr kwadratowy (cm?) wyfrezowanych pni
- hektary (ha) usunietych krzewow.
Cena jednostkowa usuniecia drzew obejmuje:
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
- wycinke drzewa metodg sekcyjnag
- pociecie pnia na odcinki dogodne do transportu,
- frezowanie pnia,
- zasypanie dotéw po frezowaniu,
- obsianie nasionami traw,
- zrebkowanie gatezi,

zatadunek i transport dtuzyc w miejsce sktadowania na odlegtos¢ 5 km,
Cena jednostkowa usunigecia krzewéw obejmuje:
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
- wycinke krzewow,
- wykarczowanie lub wyfrezowanie korzeni
- zasypanie dotéw po karczowaniu lub frezowaniu,

zrebkowanie gatezi,
Cenajednostkowa pielegnacji koron drzew obejmuje:
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
- wykonanie zabiegdw pielegnacyjnych zgodnie z opisem prac i zasadami najnowszej wiedzy,
- wzmochienie konstrukcji korony — zatozenie wigzan elastycznych ,Cobra”,
- zrebkowanie gatezi.
9. Przepisy zwigzane
Nie wystepujag.

ST 01.02 ROBOTY ROZBIORKOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (sst) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w roboét.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem robét
rozbiérkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,wymaganiach ogoélnych” pkt 4.

2. MATERIALY

Materiaty z rozbiorki nie nadajgce sie do wtdmego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatdéw spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe zgodne z polskimi normami
nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 4.

llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji

3 SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 3.

4 TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
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4.2 Transport materiatow

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 4.

5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbiorkowych nalezy wykonac:

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA

- wygrodzenie i 0znaczenie miejsc sktadowania gruzu.

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementéw konstrukcyjnych
zastosowacé rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robét nalezy oznakowac¢ i zabezpieczyé
zgodnie z wymogami przepiséw bhp.

Wywdéz i utylizacja odpadow

Materiaty z rozbiorki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa. Elementy z rozbiérki nalezy posegregowa¢ na przeznaczone do wywozu na wysypisko, utylizaciji,
recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi przepisami.

Z utylizacji odpadow nalezy posiadac karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdline zasady obmiaru robét podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 4.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m?,m3, t, szt.

Jednostka obmiarowa

. Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

. Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

Elementow rozbiorkowe oblicza sig na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujgc wymiary w swietle.

8 ODBIOR ROBOT

8.1.0g6Ine zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 4

8.2. Odbiodr robot

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdélnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatéw z rozbiodrki i ich usunigcie na zewnatrz obiektow

- zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadoéw z miejsca rozbiorki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane

Polskie normy

Prawo ochrony srodowiska.

ST 01.03 ROBOTY BETONOWE

1 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w roboét.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
zelbetowych.

Roboty obejmuja:

. Deskowanie,
. Zbrojenie,

. Betonowanie.

Scian fundamentowych $cian, slupéw, belek, taw.
1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ,wymaganiach ogoélnych” pkt 4.
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2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach ogélnych”
2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetymi niniejszg ST sa:

. Zaprawa cementowa,

. Deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,
. Beton i jego sktadniki,

. Stal zbrojeniowa,

2.3. Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowac¢ cement powszechnego uzytku wg normy pn-b-19701, piasek wg pn-b-06711 i wode wg pn-b-
32250.

2.4, Beton ijego sktadniki

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo ftamane) powinno
odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250 i pn-b-06712.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom pn-b-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ pn-b-06250 .

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250. Sktadniki betonu dozowane
wagowo.

Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ b25 o stosunku w/c nie wiekszym niz 0,60, o zawartosci cementu nie
mniejszej niz 280kg/m?.

llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji

3 SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania prefabrykatéw zelbetowych:

1. Deskowania,

2. Betoniarki,

3. Zasobniki, pompy, przenosniki tasmowe do transportu mieszanki betonowej,
4. Zawiesia, haki, zmechanizowane urzgdzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,
5. Urzadzenia transportowe wewnatrz wytwomi.

4 TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

4.2 transport materiatéw

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych jg przed korozjg i
uszkodzeniami.

Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami pn-b-06250. W czasie transportu nie powinno
sie dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikow. Urzgdzenia do transportu mieszanki betonowej powinny by¢ systematycznie
czyszczone z jej resztek.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ,wymaganiach ogéinych” pkt 5.

5.2. Przygotowanie i montaz deskowania

Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennosc¢
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i zwigzanych z nim
rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom pn-
64/b-03150 i pn-62/b-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem
Swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich
montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne,
aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpietosci ponad 3,0 m
powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos$¢ tej
strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane Scisle wg. Ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich masg betonowg
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
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konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole
techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypeinieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.
Dopuszcza sie nastepujace typy deskowania :

Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonane catkowicie z drewna lub czesciowym uzyciem materiatéw drewnopochodnych
bezposrednio na miejscu wykonania robét betonowych, Zzelbetowych, konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie
deskowan indywidualnych (zwyktych) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznoscig techniczng lub celowosciag
gospodarcza.

Deskowania z gotowych elementéw z materiatéw jak wyzej lub metalowe o mozliwo$ci wielokrotnego uzycia dla okreslonych
elementéw, belki, stupy, ptyty, oraz do wykonania powtarzalnych ukfadéw konstrukcji betonowych lub Zelbetowych,
deskowania juz z gotowych elementéw dzielg sie na:

- deskowania przestawne

- deskowania $lizgowe

- deskowania przesuwne

Deskowania z gotowych elementéw przestawne moga by¢ wykonane jako :

- deskowania z tarcz sredniowymiarowych - deskowanie z tarcz, ktorych ciezar nie moze by¢ wiekszy niz 60 kg ,
dostosowanych do przestawiania recznego i wykonania powtarzajacych sie elementéw jednakowych lub podobnych
uktadow konstrukcyjnych, przy ewentualnym przystosowaniu tylko niektérych tarcz. Ukiad tarcz tych deskowan w
rozwinieciu powinien by¢ ustalony przed rozpoczeciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz sredniowymiarowych stosuje sie¢ w dwoch uktadach:

W uktadzie tarcz pionowym- do wykonania budynkéw o jednakowej wysokosci powtarzalnych kondygnacji

W uktadzie tarcz poziomym- do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach , lecz réznych wysoko$ciach kondygnagji.
Szeroko$¢ tarcz deskowania ukfadu pionowego oraz diugos$¢ tarcz ukfadu poziomego powinny odpowiada¢ zasadom
kondygnacji modularnej projektowania budynkéw.

Wysokos¢ tarcz uktadu pionowego powinna odpowiada¢ wysokosci betonowych $cian, szeroko$¢ tarcz uktadu poziomego
powinna by¢ podzielnikiem wysokosci betonowej Sciany.

- deskowania z elementdéw wielkowymiarowych- deskowania z elementéw dostosowanych catkowicie do uktadu i wymiaréw
poszczegoinych elementéw budowli i przewidzianych do przestawiania za pomoca urzgdzen mechanicznych; dokumentacja
tych deskowan powinna stanowi¢ cze$¢ projektu budowlanego.

Materiaty do deskowan przestawnych. Pokrycie tarcz powinny by¢ wykonane z desek sosnowych, $wierkowych lub
jodtowych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy iv oraz materiatbw drewnopochodnych, jak sklejka
wodoodpoma bakelityzowana o cienkich stojach i ptyty pilsSniowe odpowiadajace pn-69/7122-11, o grubosci zapewniajacej
catkowitg sztywnos¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masg betonowg. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny
by¢ impregnowane. Tarcze stalowe deskowan przestawnych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej
profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci min. 1 mm kraty powinny odpowiada¢ nastepujgcym
warunkom:

Zapewnia¢ catkowitg sztywnos¢ tarczy i poszycia oraz szczelnos¢ na stykach tarcz sgsiednich.

Calkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie powinny przekracza¢ 60 kg.

Sposoéb gczenia poszczegdinych tarcz powinien zapewniaé sztywno$¢ catego deskowania oraz wyklucza¢ deskowanie srub
ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintow mlekiem cementowym i trudno$¢ ich czyszczenia.

Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu tarcz deskowania
przestawnego powinna by¢ dostatecznie sztywna i wytrzymata dla utozenia dla utozenia na niej prefabrykowanych belek
stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nosnej pomostu roboczego przy betonowaniu $cian. Po catkowitym
zmontowaniu deskowan przestawnych przed przystgpieniem do betonowania $cian powinna by¢ sprawdzona doktadnos¢
wykonania pofaczen wszystkich tarcz oraz prawidlowo$¢ ustalenia ptaszczyzn deskowan w pionie. Wszystkie tarcze
deskowania powinny byé ponumerowane. W przypadku powtarzalnych uktadéw scian na wyzszych kondygnacjach uktad
tarcz przestawnych deskowan powinien by¢ zachowany. Urzgdzenia regulujgce odstepy miedzy przeciwlegtymi tarczami
powinny umozliwia¢ wykonanie réznych grubosci scian betonowych przewidzianych w dokumentacji technicznej budynkéw.
Poza tym powinny zabezpiecza¢ wzajemng niezmienno$¢ zmontowanego zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy
deskowan powinny by¢ usztywnione podporami zabezpieczajgcymi je badz przed przesunieciem lub odchyleniem od pionu,
badz zwichrowaniem deskowan w stosunku do wytrasowanej linii $cian.

Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczegdlnych tarcz nie powinny przekracza¢ w szerokosci tarczy *
3mm, a w diugosci + 5mm. Odchylenia powinny byé réznokierunkowe, aby na catej dlugosci budynku réznic ogdlnego
wymiaru nie przekraczata £ 4 cm. W tym celu nalezy $ciany dtugie podzieli¢ na odcinki montazowe i w pierwszej kolejnosci
ustawi¢ skrajne tarcze tych odcinkéw.

- deskowania $lizgowe z gotowych elementéw.- do wykonania konstrukcji zelbetowej w deskowaniu $lizgowym mogg by¢
stosowane dwa typy tych deskowan i rusztowan.

Na podnosnikach srubowych (podnoszenie reczne)

B) na podnosnikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne

Dokumentacja robocza deskowan i rusztowan $lizgowych technicznej budynku projektowanego do wykonania tg metoda.
Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej dokumentacji bez uzgodnienia z wtasciwym biurem projektowym jest
niedopuszczalne. W przypadku stosowania deskowan slizgowych typowych, uzywanych juz na innych budowach i
koniecznosci wymiany elementéw uszkodzonych, elementy zamienne powinny by¢ wykonane scisle wg. Wzoru elementow
nieuszkodzonych.

Materiaty do deskowan slizgowych. Konstrukcje ram podnosnikéw srubowych nalezy wykonywac¢ z drewna sosnowego
tartego Kl. lii. Poszycie tarcz deskowania nalezy wykonywaé z desek sosnowych Kl. lii, jednostronnie struganych, pozostate
zas elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowan i pomostow z drewna tartego sosnowego, jodtowego i
Swierkowego Kl. Iv. Tarcze deskowan powinny by¢ impregnowane olejem mineralnym na gorgca. Sruby w zlgczach
poszczegolnych elementdéw deskowan i rusztowan powinny mie¢ $rednice nie mniejszg niz 16 mm i odpowiada¢ pn-74/m-
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82101. Srednica stalowych wieszakéw w podwieszonych rusztowaniach nie powinna byé mniejsza niz 16mm oraz $rednica
wieszakow w ramach podnosnikow i przy tarczach niz 20mm. Prety niosgce podnosnikéw srubowych powinny by¢ wykonane
ze stali st37a o Srednicy nie mniejszej niz 24 mm i nie wigkszej niz 28 mm w zaleznos$ci od ich rozstawu i wielko$ci obcigzen.
Wszystkie nakretki powinny by¢ wykonane fabrycznie. Wszystkie czesci stalowe konstrukcji deskowan i rusztowan
slizgowych powinny byé powleczone lakierem asfaltowym, z wyjatkiem gwintéw, ktore nalezy zabezpieczyé smarami lub
olejami mineralnymi. Konstrukcje ram podnosnikéw hydraulicznych nalezy wykonaé ze stali walcowanej profilowane;.
Konstrukcja ta powinna by¢ dostosowana do tatwego przestawienia jednego stupa ramy wzdiuz jej poprzeczek dla regulacji
rozstawu tarcz deskowania w dostosowaniu do grubosci betonowanej $ciany konstrukcji. Tarcze deskowan mogg by¢
wykonane z desek , jak podano w lub z blachy stalowej o grubosci od 1 do 3 mm. W obu przypadkach tarcze powinny by¢
umocowane do stupkéw w sposdb umozliwiajacy ich tatwy montaz i demontaz. Srednica pretéw niosgcych powinna byé
dostosowana do $rednicy odpowiednich otworéw w podnosnikach hydraulicznych, rozstaw podnosnikéw zas taki aby
maksymalne robocze obcigzenie pretéw niosgcych nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentac;ji
technicznej tych deskowan.

Montaz deskowan i rusztowan $lizgowych powinien byé wykonany w 2 etapach.

Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoscie przyobiektowym poszczegdinych elementdw w zespoly odpowiadajgce
warunkom dokumentacji technicznej oraz udzwigowi znajdujgcego sie na budowie sprzetu montazowego.

Montaz zestawdw bezposrednio na obiekcie na podstawie wyjsciowej slizgu.

Poszczegolne elementy deskowan i urzadzen slizgowych oraz ich scalone zestawy powinny by¢ wykonane s$cisle
wg. Dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywnosci wszystkich potaczen. Scalone i sprawdzone zestawy
powinny byé ponumerowane i do czasu ich zmontowania na podstawie slizgu, zabezpieczone przed mozliwoscia
uszkodzenia lub odksztalcenia, w szczegdlnosci odksztalcenia pionowej zbieznosci poszycia, koniecznej dla
zmniejszenia tarcia deskowania o beton. Montaz scalonych zestawow na podstawie wyjsciowej slizgu powinien by¢
wykonywany w kolejnosci ustalonej w dokumentaciji organizacyjnej wykonania budowy tg metoda. Po zmontowaniu
deskowan slizgowych wraz ze wszystkimi urzadzeniami powinna byé przeprowadzona dokiadna kontrola
prawidiowosci wykonania wszystkich potgczen, poziomego, pionowego ustawienia calej konstrukcji, zamocowania
rusztowan podwieszonych oraz w przypadku stosowania podnosnikéow hydraulicznych sprawnosci dziatania
pompy, silnika, calej instalacji. Takie samo sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej
warstwy wzdluz wszystkich scian i podniesieniu deskowania slizgowego na wysokos¢ okoto 0,5m.

Utrzymanie niezmiennosci uktadu deskowan i urzadzen slizgowych w czasie wykonywania robét powinno by¢ zabezpieczone
przez:

Ustawienie pretéw niosacych scisle pionowo oraz w osi $cian i deskowania.

Réwnomierny posuw na obwodzie wszystkich $cian budynku na jednakowa wysokos$¢ (przy podnoszeniu recznym
posuw tylko na komende)

Stosowanie na przemian pokretet prawo- i lewoskretnych przy podnosnikach srubowych.

Sciste utrzymanie jednakowego poziomu deskowan i rusztowan $lizgowych na calym rzucie budynku, w czasie ich posuwu,
warunkuje ich doktadnos¢ pionowego wykonania $cian. Urzadzenia kontrolne poziomu powinny by¢ stale umocowane przy
podnosnikach naroznych wszystkich polpomostow roboczych, a dziatanie ich powinno umozliwia¢ jednoczesne
sprawdzenie poziomu oraz wielkosci posuwu poslizgu na catym rzucie budynku. Urzgdzenie to powinno by¢ zabezpieczone
przed mozliwoscig przypadkowego znieksztatcenia wielkosci pomiaréw. Dla kontroli pionu budynku, w czasie posuwu
poslizgu, powinny by¢ zatozone co najmniej przy jego narozach state repery, a do gomych rygli zewnetrznego
deskowania $lizgowego powinny by¢ przymocowane kotowrotki z podwieszonymi do nich na linkach nylonowych ciezkimi
pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjetych statych punktéw na reperach.

Uzytkowanie pomostéw roboczych moze nastgpi¢ po komisyjnym stwierdzeniu prawidtowosci ich wykonania. Stan pomostéw
roboczych w szczegdélnosci pomostow podwieszonych, powinien by¢ stale kontrolowany przez caty okres ich uzytkowania.
Obcigzenie pomostéw roboczych nie powinno w zadnym przypadku przekraczaé norm ustalonych ~w  dokumentac;ji
technicznej i podanych w tablicach w miejscach widocznych na wszystkich pomostach.

Kolejnos¢ i sposéb przeprowadzenia demontazu $lizgowego po catkowitym zakonczeniu robdt betonowych powinny byé
ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowan typowych — w konstrukcji o ich eksploatacji.

- deskowania przesuwne z gotowych elementéw.- deskowania przesuwne stosuje si¢ do monolitycznego wykonania hal
przemystowych powtarzalnych segmentach o przekryciach tupinowych. Konstrukcja tych deskowahn moze by¢ wykonana z
ksztattownikéw lub rur stalowych z podszyciem z blach stalowych lub tez jako szkielet z okraglakéw oraz katéwki drewnianej
z poszycia desek. W kazdym przypadku zastosowania deskowania przesuwnego nietypowego, jego dokumentacja robocza
powinna stanowi¢ czes¢ dokumentacji technicznej zamierzonej do wykonania hali przemystowe;.

Deskowania przesuwne o konstrukcji stalowej powinny by¢ stosowane w przypadkach wykonywania hal nietypowych,
zapewniajgcych duzg wielokrotnos¢ uzycia tych deskowah oraz gdy przewiduje sie wykonanie robét betonowych z
przyspieszeniem dojrzewania przy uzyciu pary. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej mogg by¢ stosowane, gdy
wyniki analizy techniczno ekonomicznej wskazujg na celowos¢ zastosowania przy monolitycznym wykonaniu tej metody hal
nietypowych na jednej budowie, lub nawet typowych, lecz o uproszczonej, tatwo rozbieralnej konstrukcji, jak to wystepuje
przy wykonaniu sklepien z prefabrykowanych elementéw zelbetowych. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej
wyklucza mozliwos¢ stosowania przyspieszenia dojrzewania betonu za pomocg pary. Wymagania techniczne dla deskowan
przesuwnych. Jezeli deskowanie przesuwne zmontowane jest wiecej niz na jednym wdzku szynowym, wozki te powinny by¢
sztywno sprezone w celu zabezpieczenia przed deformacjg deskowania w czasie przesuwu; w kazdym jednak przypadku po
ustawieniu deskowania na nowym stanowisku roboczym powinno ono by¢ starannie skontrolowane, w szczegoélnosci
wszystkie ztgcza elementow i wielkosci strzatek tukow, wszystkie za$ usterki i btedy usunigte. Po catkowitym zakonczeniu
robot wykonywanych przy uzyciu deskowan przesuwnych na jednym placu budowy, deskowanie typowe przewidziane do
wykorzystania na innych budowach powinno by¢ rozebrane na czesci tatwe do transportu, staranie oczyszczone, wszystkie
uszkodzenia usunigte i po zewidencjonowaniu poszczegolnych czesci magazynowane z zabezpieczeniem przed wptywami
atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzenia. Do stemplowania deskowan stropéw powinny byé stosowane stemple stalowe
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teleskopowe. Stemple powinny by¢ usztywnione miedzy sobg za pomocg stezen poziomych z rur i zigcz stalowych. Stemple
z drewna wg pn-61/d-95016 mogg by¢ stosowane w przypadkach uzasadnionej koniecznosci. Stemple te powinny by¢
usztywnione deskami o grubosci minimum 24 mm, przybitymi krzyzowo w dwdch prostopadtych do siebie kierunkami.
Dzwigarki deskowan bez stemplowych powinny by¢ dostosowane do regulacji ich rozpietosci w granicach 3,5 do 5,5 m,
najczesciej wystepujacej rozpietosci stropow.
Ciezar dzwigarow bez stemplowych nie powinien przekracza¢ 80 kg w celu umozliwienia ich recznego podniesienia i
ustawienia na oporach.
Konstrukcja dzwigaréw bez stemplowych powinna umozliwia¢ regulacje roboczej odwrotnej strzaki ugiecia oraz
przeprowadzenia demontazu dzwigarbw w 2 etapach: pierwszy etap — czesciowe opuszczenie dzwigaréw dla zdjecia
deskowan, drugi etap — zdjecie dzwigarow.
Szerokos$¢ gémych poétek dzwigarow bezstemplowych nie powinna byé mniejsza od 12 cm, tarcze deskowan uktadane na
dzwigarkach powinny mie¢ przybite od spodu listwy zabezpieczajgce przed przesunigciem sie tarcz na oporach.
Uwaga
Deskowanie dla scian wewnetrznych i stupéw o powierzchni wykoriczeniowej betonu architektonicznego nalezy wykonac¢ ze
sklejki zabezpieczonej srodkami adhezyjnymi.
5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia
Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé, np. Lampami lutowniczymi,
az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej
nalezy je prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Dopuszczalna réznica diugosci preta
liczona wzdtuz jego osi od ugiecia do odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.
Wiasnosci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betonéw powinny odpowiadaé postanowieniom pn-56/b-03260.
Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek. Dostarczong na
budowe stal, ktéra:
- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,
- peka przy wykonywaniu hakéw,
- uzyta ma by¢ do specjalnych konstrukgji,
Nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z pn-71/h-04310.
Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekracza¢ 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobiera¢ 6
probek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jezeli na
probkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwienia. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od
stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadnej, stal badana moze by¢ uzyta do zbrojenia konstrukcji pod warunkiem zmiany
zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy plastycznos$ci ustalonej na podstawie badan.
Haki, odciecia pretow, ztgcza, rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywac wedtug projektu przy réwnoczesnym zachowaniu
postanowien pn-56/b-03260.
taczenie pretdw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z pn-56/-03260. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢é dopuszczeni
jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Skrzyzowania zbrojenia ptyt
i Scian wigze sie, spawa, taczy:
W dwdch rzedach pretéw skrajnych- kazde skrzyzowanie.
W pozostatych skrzyzowaniach — co drugie w szachownice.
W zbrojeniach ptyt opartych na wszystkich podporach nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢é wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.
Skrzyzowania pretdw z prostymi odcinkami strzemion nalezy tgczy¢ na przemian.
Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz stupa lub belki. Dlugos¢ hakéw strzemion powinna wynosi¢ przy srednicach do
8 mm co najmniej 60 mm, a przy $rednicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3%. Zamkniecia
strzemion nalezy umieszczac na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion styki spawania moga
znajdowac sie na jednym precie.
Siatki i szkielety ptaskie zgrzewane lub spawane nalezy zgrzewa¢ lub spawa¢ w punktach pokazanych w rysunkach
roboczych, siatki i szkielety zgrzewane lub spawane nalezy wykonywa¢ w prostopadtym uktadzie pretow gtownych i
rozdzielczych, chyba Ze na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Diugos¢ pretow wystepujgcych poza skrajny pret siatki
lub szkieletu ptaskiego nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm i nie powinna przekracza¢ 25 mm. Réznica w wymiarach oczek
siatki nie powinna przekracza¢ + 3. Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugo$ci nie powinna przekraczaé +
25mm.
Badanie na wytrzymatoS¢ siatek i szkieletdw ptaskich nalezy przeprowadzaé przyjmujgc za partie ich liczbe o cigzarze nie
przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie powinna by¢ mniejsza niz 3 na partie. Badanie
nalezy przeprowadza¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadlym do ptaszczyzny siatki lub szkieletu na catej siatce,
podpierajgc pret goérny w miejscach tgczenia i podwieszajac ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymac
obcigzenie nie mniejsze od podwadjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego. Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania
pretdw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach srodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane,
probom nalezy podda¢ co najmniej sze$¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jezeli badanie podwadjnej liczby probek da rowniez
wynik ujemny, wéwczas partie nalezy odrzucic.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna przekraczac 4
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowarn nie powinna
przekracza¢ 25% ogdlinej ich liczby.
Szkielety przestrzenne nalezy wykonywac przez tgczenie pretdw pojedynczych lub szkieletdw ptaskich. £gczenie powinno
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odbywaé sie przez zgrzewanie, spawanie, wigzanie miekkim drutem. Szkielety zbrojenia samonos$nego, niosgce ciezar
wiasny, ciezar deskowania i ciezar masy betonowej nalezy wykonywac zgodnie z zasadami montazu konstrukgji stalowych.
Montaz zbrojenia belek bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac tylko w tym przypadku, jesli deskowanie belki
moze by¢ montowane po ufozeniu zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywa¢ bezposrednio na deskowaniu wediug naznaczonego rozstawu pretow. Dla
zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretéw zbrojenia betonu, nalezy uktadane na deskowaniu zbrojenie podpieraé¢
podktadkami betonowymi o grubosci rownej grubosci otulenia. Dlugos¢ zaktadu zlgcz pretéw gtéwnych siatek spawanych i
szkieletow ptaskich spawanych, o jednostronnym utozeniu pretéw podtuznych, powinna wynosi¢ 30 $rednic.

Dtugos¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw roboczych powinna wynosi¢ co najmniej dwukrotng diugosé oka
siatki plus 50 mm liczac miedzy skrajnymi pretami rozdzielczymi, nie mniej jednak niz 250 mm. Zigcza siatek nalezy
wykonywac na przemian.

Dtugo$¢ zakfadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw rozdzielczych powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 diugo$ci oka siatki.
Jezeli element zbrojny siatkg jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wowczas skrajny pret rozdzielczy siatki
powinien znajdowac si¢ poza krawedzig wewnetrzng podpory. W przypadku gdy warunek ten nie moze by¢ spetiony, nalezy
konce pretow gtdbwnych zakonczyé hakami. Jezeli belka jest zbrojona szkieletami ptaskimi, to skrajny poprzeczny pret
szkieletu nalezy umieszcza¢ poza wewnetrzng krawedzig podpory, w odlegtosci nie mniejszej niz 20 Srednic pretéw
gtdwnych. Szkielety przestrzenne zbrojenia po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy fgczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez spawanie. Szkielety ze stali zbrojeniowej o $Srednicach do 16 mm mozna tgczy¢ drutem miekkim.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez inspektora nadzoru (kontrole
techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy

_Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodno$ci utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdinych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztagcz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretow betonem.

5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu

Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z pn-63/b-06250

Wykonanie masy betonowej powinien odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajgcej

- pojemnos¢ i rodzaj betoniarki

- sposob dozowania skfadnikoéw

- zawilgocenie kruszywa

Na recepcie roboczej powinny by¢ umieszczone w sposdb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m?3 betonu i do jednego
zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu. Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa
stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia sktadu betonu nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych

w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
Frakcje pylowo — piaskowe od 0 do 0,5 mm +10 %

Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10 %

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

Jezeli roznice przekraczajg dopuszczalne warto$ci w poszczegdlnych partiach sktadowanego kruszywa, a srednie jego
uziarnienie miesci sie w dopuszczalnych granicach , kruszywa mozna uzy¢ do betonu jedynie po uprzednim ujednoliceniu,
np. Przez zmieszanie spycharkg.

Doktadnos¢ dozowania skfadnikow. Doktadno$¢ dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Doktadnos$¢ dozowania sktadnik .

Doktadno$¢ dozowania , %

Sposdb dozowania Cement i domieszki | Kruszywo Woda i dodatki
sproszkowane

Objetosciowe - 5 2

Ciezarowe z obslugg 2 3 2

reczng

Ciezarowe automatyczne 1 2 1

Przy wykonaniu betonéw wyzszych marek przeznaczonych do konstrukcji specjalnych doktadno$¢ dozowania nie powinna
by¢ mniejsza niz dozowanie ciezarowe z obstuga reczng doktadnos¢ korekty receptury mieszanki betonowej dokonywanej
wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiada¢ wartosciom podanym w tablicy 2.

Mieszanie masy betonowej powinno odbywa¢ sie mechanicznie. Na budowach, ktérych dzienna produkcja betonu nie
przekracza 5 m® , dopuszczalne jest rowniez mieszanie reczne , w tym przypadku nalezy powiekszy¢ ilo$¢ cementu 0 5 % w
stosunku do ilosci przyjetej przy mieszaniu mechanicznym, jezeli nie prowadzi sie badan betonu wg pn-63/b-06250.

Do mieszania masy betonowej konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej zaleca sie stosowaé betoniarki mieszadtowe o
wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te mozna stosowac tylko stosowac przy kruszywie o maksymalnej srednicy ziaren do 40
mm. Przy wiekszej srednicy ziaren kruszywa dmax nalezy stosowac betoniarki wolnospadowe o pojemnosci:

- co najmniej 500 przy d max= 80 mm,

- co najmniej 1000 i przy dmax=120 mm,

- co najmniej 2000 i przy dmax= 160 mm.

Betony konsystencji plastycznej, polciennej i ciektej mozna miesza¢ w dowolnym typie betoniarki. Najkrétszy czas mieszania
sktadnikow betondéw zwyktych podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Najkrotszy czas mieszania sktadnikow

Pojemnos¢ betoniarki

W min., przy konsystencji

W min, przy konsystencji

W min, przy konsystencji

masy ciektej i potciekiej masy plastycznej masy gestoplastycznej i
wilgotnej
Do 500 1,0 1,5 3,0
Do 1000 1,5 2,0 4,5
Do 2000 2,0 25 6,0

Zaleca sie aby w wigkszych wytwémiach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone byly doswiadczalnie
przez laboratoria.

Rzeczywista objetos¢ skfadnikow odpowiadajgca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna rézni¢ sie od optymalnej,
ustalonej dla danego typu betoniarki wiecej ni o 10%.

Zas$ czas uzycia masy betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20 c nie powinien przekracza¢ 1 godziny od chwili
zarobienia, a wymieszanej przy temp. + 20c -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza
sie uktadanie masy betonowej po dtuzszym czasie, niz podano wyzej, jesli masa ta da sie nalezycie zagesci¢, co powinno
by¢ stwierdzone doswiadczalnie.

Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odlegtosci jej przewozu dopuszcza sie
stosowanie nastepujgcych srodkéw transportowych:

- taczek przy odlegtosci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m?3, wzniesieniu terenu do 40% i spadku do 10%,

- wozkow dwukotowych (japonek) przy odlegtosci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m3, przy wzniesieniu i spadku
terenu jak powyzej,

- transportu pompowego przy odlegfosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach betonu przy zapewnionej
ciggtosci betonowania,

- przeno$nikéw tasmowych przy odlegtosci do 25 m i duzych masach betonu,

- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwomni i odlegtosci przewozu do 5 km, gdy ilosci
zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze,

- pojemnikéw mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz przy odlegto$ci do 15 km i
matym zmianowym zuzyciu masy betonowe;j.

Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowac :

- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego bezposrednio po wymieszaniu.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu ciekfosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonej projektem moze wynosi¢ * 1
cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gietych badanych metoda ,,ve-be” réznice nie powinny
przekraczaé:

- dla betonéw gestoplastycznych £ 4-6,

- dla betonéw wilgotnych £ 10-15.

Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujgcych warunkow

Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystenciji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),

Szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

Pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wigkszy niz 18 przy transporcie do gory i 12 przy transporcie w dot,

Przenosnik powinien by¢é wyposazony w urzadzenie do rbwnomiernego wysypywania masy oraz do zgamiania zaprawy i
zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzany do
dostarczonej masy betonowej.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sie $cisle wg odpowiednich instrukgcji
opracowanych dla danego urzgdzenia.

- uktadanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byé formalnie stwierdzona prawidiowo$¢ wykonania robot

przygotowawczych w szczegdlnosci:

Wykonanie dekowania

Wykonanie zbrojenia

Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub powierzchni tgczonych
prefabrykatéw,

Gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysokos$¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3 m.
Stupy o przekroju co najmniej 40'40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m2, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, moga byc
betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy betonowej o konsystencji plastycznej lub ciektej
betonowanie stupéw od gory moze odbywaé sie z wysokosci nie przekraczajacej 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania
masy betonowej z wiekszych wysokosci od wyzej podanych nalezy stosowaé rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W
przypadku koniecznos$ci zastosowania urzgdzen pochytych, nalezy ich wyloty zaopatrzyé w odpowiednie urzadzenia ( klapy
ruchome ), umozliwiajgce pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej utozenia. Przy uktadaniu masy betonowej w
deskowaniu slizgowym nalezy:

Mase betonowg uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

Ukfadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczyna¢ po ukonczeniu ukfadania warstwy poprzedniej na catym
obwodzie deskowania slizgowego,

Szybkos$¢ uktadania masy betonowej w deskowaniu slizgowym powinna by¢ taka, aby byto zapewnione wypetnienie
deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w przeciggu 3+3,5 godziny,

Podnoszenie nalezy wykonywac¢ tylko po zapetnieniu form do wysokosci 60+70 cm na catym obwodzie; do czasu zapeinienia
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deskowania na podang wysokos$¢, deskowanie moze by¢ podnoszone z szybkoscig nie wigkszg niz 60 mm/godzine,

W okresie podnoszenia deskowania mase betonowg powinno sie uktada¢ w deskowaniu réwnomiernymi warstwami o
grubosci 20+25 cm; rozpoczeciem uktadania warstwy nowej moze nastgpi¢ tylkko po ukonczeniu uktadania warstwy
poprzedniej; gérny poziom uktadanej masy betonowej powinien znajdowac sie ponizej poziomu podtogi roboczej nie wiecej
niz0,10 m,

Podnoszenie deskowania powinno odbywac sie z szybkoscig uniemozliwiajaca przywarcie utozonej masy betonowej do
deskowania, przy czym beton wychodzgcy z deskowania powinien mie¢ wytrzymato$¢ wymagana projektem; na powierzchni
betonu wychodzacego z deskowania mogg mie¢ najwyzej Slady deskowania dajgce sie fatwo zatrze¢ packa; zaleca sie
ustalenie szybkosci posuwu deskowania $lizgowego doswiadczalnie. Przy uktadaniu masy betonowej w deskowaniu
przestawnym powinno by¢ przestrzegane rownomiernie jej utozenie warstwami o grubosci 30+40 cm. Rzeczywista szybko$¢
betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna przekracza¢ szybkosci przyjetej przy obliczaniu deskowania na parcie
masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich $cian stupéw szybkos¢ betonowania powinna uwzglednia¢ dopuszczalng
wielko$¢ cisnienia wywieranego przez mase betonowg na deskowanie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowa¢ nie wczesniej niz po uptywie 1+2 godzin od
zabetonowania tych stupow lub Scian. Belki ciggte i ptyty nalezy betonowac jednoczesnie. Mase betonowg mozna
zageszczaé recznie przez wibrowanie oraz srodkami specjalnymi. Masa betonowa w czasie zageszczania nie powinna
ulegac rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;j.
Reczne zageszczanie masy betonowej moze by¢ stosowane tylko do mas betonowych o konsystencji ciektej lub gdy
zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow wgtebnych. Zageszczanie przez wibrowanie
wykonuje sie przy uzyciu wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych i pretowych. Wibratory wgtebne nalezy
stosowac¢ do zageszczania betonu o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej. Wibratory wgtebne o duzej mocy (ponizej 2
km) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i
rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropéw budynkéw. Wibratory
pretowe nalezy stosowa¢ do zageszczania betonu w konstrukcji betonowych lub Zzelbetowych o najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania
stropéw budynku. Wibratory pretowe nalezy stosowa¢ w przypadku zageszczania betonu w konstrukcji o bardzo gestym
zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg wibratoréw powinno odbywac sie z zachowaniem nastepujgcych warunkow

Przy stosowaniu wibratorow wgtebnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5 — krotna
wielko$¢ skutecznego promienia dziatania wibratora; grubos¢ warstwy zageszczonej masy betonowej nie powinna by¢
wieksza niz 1,25 diugosci butawy wibratora ( roboczej czesci ); wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5+10 cm
w warstwe dolng utozong i zageszczona,

Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na
siebie na odlegto$¢ 10+20 cm; grubos¢ zageszczonej warstwy masy betonowej nie powinna przekracza¢ 20 cm,

Zakres i sposéb stosowania wibratorow przyczepnych powinny by¢ ustalone doswiadczalnie,

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw wgtebnych, szybko$¢ posuwu wibratoréw powierzchniowych jak i
skuteczny promien dziatania obu typéw wibratorow powinny by¢ dla kazdego rodzaju masy betonowej ustalone
doswiadczalnie,

Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory powinny by¢ tak dobierane do
rodzaju deskowan, aby nie powodowaty ich odksztatcen,

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej masa betonowa zwigzata o tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod
wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 20 kg/cm2.
Zageszczenie masy betonowej za pomocg odwodnienia urzgdzeniem, prézniowym powinno by¢ odprowadzone wedtug
specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zaleznosci od urzadzenia i rodzaju robo6t.

Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sie za pomocg tzw. Sztychowania kazdej ulozonej warstwy pretami
stalowymi w taki sposob, aby konce pretow wchodzity na gtebokos¢ 5+10 cm w warstwe poprzednio utozonego betonu oraz
jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania mtotkami drewnianymi.

- przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
projektem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjalnych konstrukcjach uprzednio
uzgodni¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy zakonczyc:

W belkach i podciggach w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

W stupach w ptaszczyznach stropow, belek lub podciggow,

W piytach na linii prostopadtej do belek lub Zeber, na ktérych wspiera sig ptyta.

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w
miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego z betonem
Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych odruchéw betonu oraz warstwy powstatego szkliwa cementowego,

- bezposrednio przed utozeniem $wiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni potgczenia i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wéwczas wznowienie betonowania z zageszczeniem
betonu przez wibrowanie nie powinno odbywac¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 ¢ to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia, uprzednio utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu $lizgowym na czas
diuzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabetonowaniu ostatniej warstwy na niezbedng
WYysOKoS€.
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- pielegnacja betonu

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cementu glinowego, 7 dni
przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementéw hutniczych i starczano — zuzlowych.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego wodg nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od chwili od jego utozenia

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym stanie
utrzymac je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betonéw po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig
temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Duze masy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnie opracowanych instrukc;ji.

Przy prowadzeniu robot betonowych w niskich temperaturach obowigzuje przestrzeganie nastepujgcych warunkow:

Betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sie ich temperatury ponizej —1c
wykazywac wytrzymatos$¢ na Sciskanie rowng co najmniej :

- 80 kg/cm2 przy

Ciw> 1,8

- 100 kg/cm2 przy

Ciw< 1,8

Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura ich spada ponizej —1c,
odznaczac sie takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje sie po uptywie 1 doby w temperaturze +18 c.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, $rodki transportu i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze odksztalcenie nie spowoduje powstania rys i
uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzysta¢ ze swiezo zabetonowanych stropowi schodéw co najmniej w ciggu
36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej 10c powinien ulec
odpowiedniemu przediuzeniu. Uzytkowanie $wiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacyjnych moze byé
stosowane pod warunkiem spetnienia wymagan wyzej podanych oraz utozeniem ktadek lub toréw z desek o grubosci co
najmniej 36 mm.

- przyspieszenie twardnienia betonu

Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastepujgcych metod:

Zastgpienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,

Stosowanie cementoéw szybkosprawnych,

Dojrzewanie betonu w parze pod normalnym cisnieniem,

Przyspieszenie dojrzewania betonu za pomocg pradu elektrycznego,

Dodawanie do betonéw specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastgpieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy doda¢ do przygotowanej masy betonowej takg ilo$¢
cementu marki wyzszej, ktéra zapewni wiasciwg wytrzymatos¢ i szczelno$c. llos¢ ta powinna by¢ obliczona, w Zzadnym
przypadku zas nie powinna by¢ mniejsza od ilosci podanych w pn-63?B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawac¢ do betonéw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wéwczas, jezeli konieczne
jest uzyskanie w krétkim czasie jego wysokiej wytrzymato$ci lub w celu uniknigcia naparzania.

Do betonéw naparzanych mogg by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane przez przemyst
krajowy. W przypadku stosowania cementéw importowanych, nalezy ich przydatnos¢ do tego celu sprawdzi¢ laboratoryjnie.
Warunki obrobki cieplnej powinny by¢ ustalone doswiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatow, ktére przewiduje sie
zastosowac do wykonania danej konstrukcji.

Wysokos$¢ temperatury przy obrébce cieplnej betonu i czas trwania poszczegdlnych faz cyklu cieplnego powinny by¢ tak
dobrane, aby obnizenie wytrzymatosci betonu nagrzewanego nie wynosito wiecej niz 20% wytrzymatosci betonu
twardniejgcego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwos$¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowa¢ marke betonu albo
sktad masy betonowe;j.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym stanie
utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymato$ci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

Pn-63/b-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrébce cieplnej nalezy wykonywac¢ probki kontrolne, ktére
nalezy umieéci¢ w takich warunkach ciepinych, w jakich dojrzewaé bedzie konstrukcja. Zgodno$¢ warunkéw cieplnych
dojrzewania betonu w probkach i w konstrukcji powinna by¢ na poczatku robét stwierdzona odpowiednimi pomiarami
temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomocg pradu elektrycznie zmiennego bezposredniego przewodzonego przez mase
betonowa moze byé wykonane tylko na podstawie poprzednio przygotowanej dokumentacji tego procesu
okreslajacej, w zaleznosci od marki betonu, rodzaje i gestosci zbrojenia elementéw, ich moduty powierzchniowe,
temperatury otoczenia i zadane wytrzymalosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania
masy betonowej, czas nagrzewania izotermicznego i czas stygniecia.

Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawiera¢ zadnych chemicznych
srodkow przyspieszajgcych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy nagrzewanie elektryczne na budowie
przeprowadza sie obnizonym napieciem sieciowym nie przekraczajgcym 51v. Stosowanie wyzszych napie¢ dopuszcza sie
przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub technika elektryka

W kazdym przypadku i w ciggu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna by¢é dozorowana
przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. Do temperatury okoto 30+35c, nie powinien
przekracza¢ 5c na godzine.

W okresie stygniecia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+10c na godzine. Usuniecie ocieplenia elementu moze
nastgpi¢ dopiero wéwczas, gdy beton osiggnie wtasciwg wytrzymatos¢ i gdy réznica temperatur nagrzanej konstrukcji i
otoczenia nie przekracza 10+15 ¢
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Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ scisle utrzymana w ciggu catego okresu przebiegu,
regulacja temperatury za$ powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji nagrzewania, stanowigcej integralng
czes¢ dokumentacji nagrzewania.
Srodki chemiczne przyspieszajgce dojrzewanie betonu nalezy stosowaé zgodnie z
Pn-63/b06250.
5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania
Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgcji.
Deskowania i rusztowania powinny pozostawaé tym diuzej, im wigkszy jest stosunek obcigzenia, ktére przypada na dang
cze$¢ konstrukcji zaraz po usunieciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie dang czes¢ budowli jest obliczona.
Rusztowanie nalezy demontowac stopniowo, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpor. Usuwanie podpor
rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen w konstrukgiji.
Po prawidiowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 ¢ mozna dla betonéw z cementéw portlandzkich i
hutniczych dojrzewajgcych w sposodb normalny przewidywac¢ nastepujgce terminy usuniecia deskowan, liczac od dnia
ukonczenia betonowania.:
2 dni lub rw=25 kg/cm2 dla usuniecia deskowan, filaréw i stupéw o powierzchni przekroju do 1600 cm2 oraz $cian
betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych, 10 do 12 dni lub 0,7 rw dla stropéw, belek, tukow o rozpigtosci
6,0 m 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpigtosciach
Przy stosowaniu betonéw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy mogg ulec zmniejszeniu,
jednak nie wiecej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczgcych wytrzymatosci betonu.
Gdy srednia temperatura dobowa spada ponizej Oc, wéwczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i takich doéb nie nalezy
wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.
Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatgcznika do pn-63/b-06250, przy czym za
temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymatos¢ beton, uwaza sie srednig temperature z catego
okresu twardnienia betonu, jako $rednig z poszczegdinych $rednich temperatur dobowych.
Przy usuwaniu deskowan z konstrukcji konieczna jest obecno$¢ przedstawicieli kontroli techniczne;j.
Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos¢ konstrukcji
przez probne obcigzenie.
Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan $lizgowych powinny by¢ ustalone w dokumentacji technicznej
wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezaco prowadzonych badan na budowie.
Uwaga
Sciany wewnetrzne i stupy o powierzchni wykonczeniowej betonu architektonicznego nalezy fibrowaé ze szczegéing
starannoscig. Stosowa¢ mieszanke betonowg o konsystencji bez pecherzy powietrznych. W razie potrzeby zastosowacé
plastyfikator.
3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych
W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dziatanie chemiczne
wody gruntowej lub wody Sciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i stosowaé odpowiednie Srodki
zaradcze.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:
. Kontrole materiatow
Kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia
Biezaca kontrole form-wymiary, odksztatcalno$¢ ztgczy,
Sprawdzanie jako$ci wykonania mieszanki betonowej,
Sprawdzanie wytrzymatosci betonu,
Sprawdzanie jakos$ci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,
Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i zbrojenia

W czasie wykonywania robo6t nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole skfadnikow mieszanki betonowej i
wykonanego betonu wg pn-b-06250, zgodnie z tablicg 1.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z dokumentacja
projektowg oraz z wymaganiami pn-b-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug pn-b-06250

Lp. | Rodzajbadania Metoda  badania
wg Termin lub czesto$¢ badania
1 Badania skfadnikéw betonu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
1.1. Badanie cementu dostarczonej partii
- Cczasu wigzania PN-EN 196-3
- Zzmiany objetosci PN-EN 196-3
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego Pn-b-06714-15 Kazdej
- ksztattu ziaren Pn-b-06714-16 Dostarczonej
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- zawartosci pytow mineralnych | Pn-b-06714-13 Partii
- zawartosci zanieczyszczen | Pn-b-06714-12

obcych Pn-b-06714-18 Bezposrednio przed uzyciem
- wilgotnosci

Przy rozpoczeciu robot oraz w
1.3. Badanie wody Pn-b-32250 przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen

2 Badania mieszanki betonowej

-urabialnosci -przy rozpoczeciu robot
-konsystenc;ji Pn-b-06250 -przy proj. recepty i 2 razy
-zawartosci powietrza w Na zmiane roboczg
Mieszance betonowe;j -przy ustalaniu recepty oraz

2 razy na zmiane roboczg

3 Badania betonu

3.1. Badanie wytrzymatosci Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty oraz po
Na Sciskanie na probkach wykonaniu kazdej partii betonu
3.2. Badania nieniszczace Pn-b-06261 W przypadkach technicznie
Betonu w konstrukcji Pn-b-06262 Uzasadnionych
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.3. Badanie nasigkliwosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukcji ale
nie rzadziej niz raz na 5000 m3
betonu
Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty, 2 razy w
3.4. Badanie odpornoscina czasie wykonywania konstrukcji ale
Dziatanie mrozu nie rzadziej niz raz na 5000 m3
betonu

Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.5. Badanie przepuszczalnosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukcji, ale
wody nie  rzadziej niz raz na 5000 m?3
betonu

Ocena wynikéw badan
Wszystkie materiaty muszg spetnia¢c wymagania podane w punkcie ,materiaty”.
Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien sst powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt wykonawcy.
7 OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogdine zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 7.
4.7.2. Jednostka obmiarowa
_Jednostkg obmiarowg betonowania jest m3, jednostkg deskowania jest m2.
8 ODBIOR ROBOT
4.8.1.0g6lne zasady odbioru rob6t podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4
4.8.2. Odbior robot
W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiorow czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych kontrole
deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikow pomiaréw, zgodnie z punktem ,kontrola jakosci robot”, zakoriczong
protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.
Odbiér koncowy odbywa sie na podstawie peinej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan wytrzymatosci
betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegélnych kondygnaciji, dziennik budowy, protokoty orzeczen, ekspertyz itp.
Odbiér koncowy powinien sktadaé sie:
— Z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaswiadczen o jakosci
materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji montazowe;j,
— Kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi, prawidtowosci usuniecia
usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci przebiegu odbioréow czesciowych), wykonanie
wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,
— Sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, sst i wymaganiami zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogoélne
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdélnych” pkt 9.
9.2 Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport i sktadowanie materiatow niezbednych do wykonania robot,
- oczyszczenie podtoza,
- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow
- opracowanie receptury betonu
- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania
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- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,
- pielegnacja betonu,

- rozbidrke rusztowania i deskowania,

- usuniecie materiatow rozbiérkowych poza pas drogowy,

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikaciji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
1. Pn-b-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
2. PN-B-02355 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia ogdine
3. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementéw budowlanych z betonu
4. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie
5. PN-B-03380 Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe ptaskie
6. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
7. PN-B-06250 Beton zwykty
8. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
9. PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie
10. PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za pomocg
miotka Schmidta typu n
11.  PN-B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
12.  PN-B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan
wytrzymatosciowych
13.  PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
14. PN -B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
15. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne.  Badania  oznaczanie = zawarto$ci
zanieczyszczen obcych
16. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych
17. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie sktadu ziarnowego
18. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie ksztattu ziaren
19. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie nasigkliwosci
20. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu — metody pomiaru cech
geometrycznych
21. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
22. PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
23. PN-B-19305 Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkgji elementéw z
betonu kruszywowego i komdérkowego
24. PN-B-19507 Prefabrykaty z betonu- elementy klatek schodowych
25. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci
25. PN-B-30000 Cement portlandzki
PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami
27. PN-B-30003 Cement murarski 15
PN-B-30000 Cement hutniczy 25
29. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
30. PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogéinego przeznaczenia.
Gatunki
31.  PN-H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
32. PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci
34. PN-m-85061 Sruby fundamentowe
35. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
36. PN-EN 413-2 Cement murarski. Metody badan
37. PN-EN 1169 Prefabrykaty betonowe. Ogdine zasady fabrycznej kontroli
38. PN-iso 3443-8 1169 Tolerancje w budownictwie — kontrola wymiarowa rob6t budowlanych
40. Bn-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
41. Bn-69/7122-11 Ptyty pilsniowe z drewna
42. Bn-76/9013-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.

43. Bn-86/9013-07ark.02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy
stropowe - belki.

44. Bn-86/9013-07ark.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy
stropowe. Ogoélne wymagania i badania.
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45. Bn-88/9015-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elementy klatek
schodowych
46. Bn-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementdéw budowlanych z betonu
kruszywowego.
Instrukcje:
. Wytyczne wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja nr 282. Itb,

warszawa 1988

ST 01.04 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot..

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych.

Montaz konstrukcji stalowych - profili gorgcowalcowanych i zimnogietych ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na
rysunkach.

Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, ich zgodno$éz dokumentacjg projektowag, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Stal

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki dostarczane sg o diugosciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.

(2) Blachy uniwersalne

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dlugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla gruboséci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg do 250
mm.

W projekcie zastosowano profile gorgcowalcowane i zimno giete ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na rysunkach.
Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane s3 jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m
przy zwiekszonej dokfadnosci wykonania.

Witasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢é zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwomi
wraz z oswiadczeniem wytwémi, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie
elementoéw farbg na elemencie.

taczniki

Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.
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Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec¢:

- zadwiadczenie jakosci

- spefnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢
wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla za-
bezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozZliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powfok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych
zestawow malarskich.

llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji

3. SPRZET

Sprzet do transportu i montazu stupow

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, pod-nosnikéw i innych urzgdzen.

Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania

* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzagdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢é wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5 2. Wykonywanie konstrukciji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zaliczy¢ nalezy do
KLASY 1 . Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujgce pod obcigzeniami zmiennymi , lub tez
konstrukcje ,ktérych uszkodzenie mogtoby zagraza¢ zyciu ludzkiemu . Dlatego elementy te powinny by¢é wykonane przez
spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dziedzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane.
Przygotowanie materiatu do spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegdéw , czyszczenie brzegéw , sktadanie
ztgczy i sczepianie brzegow tgczonych elementéw. Ukosowanie brzegéw stali powinno byé wykonane za pomocg ciecia
tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt
ukosowania zalezy od grubo$ci materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . tgczone
elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegéw nalezy potgczy¢ spoinami szczepnymi lub zamontowac¢ w uchwytach tak
, aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie konstrukcji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :

- wiasciwy dobor srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu na catej jego
grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzy¢ elektrody o
mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy uktadanie poszczegdlnych $ciegéw spoiny odbywa sie juz w szerszej
czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o wigkszej srednicy .

- wlasciwy dobodr natezenia pradu spawania. Optymalne natezenie prgdu spawania okreslone jest przez producenta elektrod
dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos$¢ tuku powinna by¢ rowna srednicy rdzenia elektrody .Luk nie powinien by¢
zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpoczg¢ uktadanie spoiny , ale w miejscu wysunietym o pare milimetrow w
kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofngé¢ elektrode i rozpoczaé¢ uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw bocznych lub po linii
spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokonaé kontroli wykonanych spawéw zgodnie z polskg norma.
Ciecie:

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cigciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Potaczenia spawane:
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Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasciwych
norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza: o
5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Montaz konstrukcji
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé
Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i sktadowania.
Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnig¢ przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢é gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdbw bedgcych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegajg odbiorowi.
Kontrola robot obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidiowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarow w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powifoki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce o podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru
czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stalikonstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91M-69430 Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdine badania i wymagania.

PN-75M-69703  Spawalnictwo. Wady Zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakitadaniem farb i podobnych produktow. Metody
przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produkiéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czesc¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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ST 01.05 KONSTRUKCJE MUROWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
murowych z cegty i kamienia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji wiw
robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
murowych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 2.

2.2 .Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, jest cegta oraz kamien z rozbiorki

2.3 .Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowa¢ cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-B-06711 i wode wg PN-B-
32250.

2.4 Materiaty budowlane:

- cegta

- kamienh

llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji

3 SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu zostaty zawarte w ST ,Wymagania ogéine” pkt.3

4 TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na liczbe i wielkos¢ ewentualnych
uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddw oraz sposdb prowadzenia pojazdu przez
kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzeh przewozonych wyrobdow.
Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle dostawione do siebie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami
pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowsg, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

4.3 Skfadowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie wyrobéw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zalezno$ci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wézka widfowego lub Zurawia.
Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktéry prowadzi czesto do znaczacych uszkodzeh wyrobéw. Do roztadunku za pomoca
dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwréci¢ uwage na to, aby za pomoca chwytaka
podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokéw).

Powierzchnia, na ktérej bedg sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ rowna i ptaska. Jezeli
teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego skiadowania palet. Liczba warstw zalezy od jakosci i rodzaju
nawierzchni, ale nie wigcej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie¢ wzdtuz przysztych murdw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport materiatu
na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg potrzebne. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na
takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostow
roboczych). Przy wykonywaniu robét murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego
moze by¢ przydatny reczny wézek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe brygady:

pierwszy  pracownik  naktada zaprawe, koryguje i  pozycjonuje ustawienie  elementéw  murowych,
drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje zaprawe i dostarcza jg
na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikéw moze by¢ inna,
dostosowana do miejscowych warunkéw.

Zastosowanie mini dzwigu pozwala na znaczgce przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wykonywana jest w
zespole dwuosobowym:
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pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy mini dzwigu ustawia cegty i kamien, drugi pracownik naktada
zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych oraz ewentualnie przycina elementy do murowania.

5.3. WYKONANIE SCIAN MUROWANYCH

Pierwsza warstwa

Doktadnos¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ i szybko$¢ wykonania catego muru szczegdinie
w przypadku muréw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac nalezy poswieci¢ szczegolng uwage i
wykonac go z wyjagtkowg starannoscia.

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi $cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyzszy i najnizszy punkt
podioza (ptyta stropowa). R6znica ich wysokosci nie powinna przekracza¢ 50 mm.

W przypadku wystgpienia wigkszych réznic podioze nalezy wyréwna¢ poprzez wykonanie nadlewki betonowej. Praktycznie
najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktow charakterystycznych rzutu $cian tzn.
naroznikéw i punktéw przeciecia osi Scian.

Cegly pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji tak
dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wtasnym cigzarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku potdwkowego w najwyzszym narozniku na warstwie zaprawy
grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia sie nastepne bloki
potdwkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby ich gérna ptaszczyzna byta doktadnie na tej samej wysokosci co
pierwszy blok.

Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynnos¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich blokéw
naroznych nalezy rozciggngé pomiedzy nimi sznur murarski i uzupeti¢ warstwe.

Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy doktadnie kontrolowaé poziomicg wysoko$¢ i poziom gérnej ptaszczyzny
uktadanych blokow. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywaé miotkiem gumowym. Dla co dziesigtego bloku zaleca sie
przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Do ciecia cegiet mozna wykorzysta¢ jeden z kilku sposobdw. Na matych budowach najczesciej stosuje sie gilotyne, szlifierke
katowg oraz miotek i przecinak. Na duzych budowach najpraktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest stosowanie
specjalnych pilarek stofowych przystosowanych do cigcia elementéw murowych. Przy wmurowywaniu cegly przycietej,
zaprawe nanosi sie réowniez na gtadkg (po cieciu) powierzchnie czotowg. Z tego powodu docinajgc bloczek nalezy
przewidzie¢, ze jego diugos¢ powinna byc krotsza o grubos¢ spoiny.

Mur na spoinie tradycyjnej

Szczelnos¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jakosci potgczenia zaprawy z powierzchnig elementu
murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza i wypetniaé szczelnie
wszelkie pory, ktére w nim wystepujg. Aby zapewni¢ szczelno$¢ utworzonego potgczenia na styku zaprawal/cegta wazne jest
uzywanie zapraw dostosowanych do silikatow. Przy wykonywaniu prac w okresie wystepowania wysokich temperatur i
niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ wodg. Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzysta¢ z
zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materiatem wigzacym.
W zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym jej urabialnosé. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to cecha szczegdinie
przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa uktadana jest na szybko chtongcych wode podtozach. Wapno nadaje utwardzonej
zaprawie elastycznos¢. Pozwala to na zwigkszenie odlegiosci pomiedzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wptywa na
zasklepianie sie drobnych mikropeknig¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia.

Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzegaé normowych zasad wykonywania konstrukcji
murowych. Jedng z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementéw murowych. Zgodnie z normg spoiny
pionowe w poszczegolnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej o 0,4 wysokosci elementu murowego. Przesuniecie
wynosi minimum 88 mm. Aby utatwi¢ wykonywanie muru najlepiej jest wykonywac¢ go w module dtugosci 250 mm i stosowac
tylko dwa rodzaje blokéw: podstawowy i poléwkowy. Stosowanie tych elementéw ufatwia réwniez wykonywanie potgczen
$cian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze byto niemozliwe nalezy spoiny muru zazbroi¢.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

. kontrole materiatow

. biezgca kontrole,

. sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
. sprawdzanie jakosci wigzan,

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robo6t jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1.0g6Ine zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdéinych” pkt 8

8.2. Odbiodr robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujgcych kontrole
deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci robot”, zakoriczong
protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.
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Odbiér koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan wytrzymatosci betonu i
zapraw, protokoty odbioru poszczegdlnych kondygnaciji, dziennik budowy, protokoty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbiér korncowy powinien sktadaé sie:

— z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaswiadczen o jakosci
materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji montazowe;j,

— kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi, prawidtowosci usuniecia
usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci przebiegu odbioréow czesciowych), wykonanie
wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

— sporzgdzenia protokotu kohcowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu

— wykonanie $cian, narozy

— ustawienie i rozebranie rusztowania

— roboty porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

ST 01.06 RENOWACJA CEGLY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce konserwacji cegtly elewacyjne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowane;j
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

- oczyszczenie cegty

- wzmochnienie cegty — srodek utwardzajacy

- uzupetnienie ubytkéw

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdét konserwatorskich cegty zgodnie z
ustaleniami dokumentac;ji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegdlne
operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
~Vymagania ogolne" pkt1.5.

2. MATERIALY

llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
~Vymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty nalezy przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

2.3. Materiaty niezbedne do wykonania konserwacji cegty;

- Rozpuszczalnikowy preparat do wzmachniania kamienia oparty na estrach kwasu krzemowego

- kit odwracalny na bazie zywic termoplastycznych - zywica w toluenie z wypetniaczem kwarcowym

- preparat biobdjczy

- Pasta na do usuwania graffiti i starych powtok malarskich, nie zawierajgca alkaliow

- Pasta do usuwania zanieczyszczen - preparat zawierajgcy fluorki

- Mineralna zaprawa do uzupetniania ubytkdw cegty
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- Trasowo-wapienna zaprawa do spoinowania

- Preparat hydrofobowy - Roztwér reaktywnych, oligomerycznych siloksanéw w bezwonnym rozpuszczalniku.

Uwaga — materiaty nalezy stosowaé zgodnie z opracowaniem ,Program i zakres prac konserwatorskich”

Uwaga — nalezy zastosowac rozwigzanie systemowe materiatéw renowacyjnych.

3.SPRZET

Ogodine :.wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogoélne" pkt 3.

Wykonawca powinien wykazac¢ sie posiadaniem nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikéw
na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty transportowac w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wstepne delikatne czyszczenie podioza przy uzyciu szczotek ryzawych i sprezonego powietrza pod cisnieniem

Jako podstawowg metode oczyszczenia elewacji proponuje sie strumieniowanie drobnym czgstkami $cierniwa ( np. piasek
), przy uzyciu agregatu C. P. . Polega ona na delikatnym oczyszczeniu mechanicznym pod kontrolowanym cisnieniem z
zastosowaniem réznego typu Scierniw. Rodzaj Scierniwa dobiera sie na podstawie prob. Wybor kruszyw jest duzy od bardzo
migkkich i drobnych pytdw do twardych ostrych kruszyw korundowych, kwarcowych.

Wzmochienie strukturalne materiatow i uzupetnienie ubytkow

Lokalne wzmocnienie strukturalne ostabionych cegiet i uzupemienie ubytkdw za pomocg krzemianowych poprzez
pedzelkowanie Ilub iniekcje, zuzycie nalezy ustali¢ na powierzchni prébnej. Zastosowanie preparatu ma za zadanie
przywrdcenie cegle parametréw mechanicznych zblizonych do pierwotnych.

Cegty rozwarstwione o nieodwracalnie zdezintegrowanej strukturze, nalezy zastgpi¢ materiatem historycznym zblizonym o
dobrych wiasnosciach technicznych (nalezy wykorzysta¢ cegly z rozbiorki)

Oczyszczone cegly pokry¢ farbg laserunkowg.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdine" pkt 5.

Przed przystgpieniem do prac konserwatorsko — remontowych nalezy wykonaé dokumentacje fotograficzng stanu
zachowania elewacji, ze szczeg6lnym uwzglednieniem miejsc najbardziej zniszczonych i wymagajacych rekonstrukcji.

1. Wykonanie dokumentacji fotograficznej obrazujagcej stan zachowania obiektu przed konserwacjg zwracajgc
szczegolng uwage na zniszczenia i brakujgce partie.

2. Usuniecie wtérnych tynkoéw i obrzutek cementowych. Wtdme tynki i obrzutki cementowe nalezy sku¢ tak by nie
uszkodzi¢ odstanianej cegly i kamienia.

3. Pobranie prébek z obiektu i wykonanie badan stwierdzajgcych stopien zawartosci soli rozpuszczalnych w wodzie
w strukturze cegiet. Probki zostang pobrane z réznych miejsc obiektu, zwlaszcza z miejsc gdzie zaobserwowano wysolenia.
Decyzje o koniecznosci badan nalezy podjg¢ po ustawieniu rusztowan, na podstawie szczegoétowych ogledzin miejsc w
ktérych wystepujg wysolenia.

4. Wstepna impregnacja wzmacniajagca cegiel o ostabionej strukturze poprzez wprowadzenie preparatow
impregnujacych, dajacych efekt hydrofilny. Preparat KSE (baza: estry kwasu krzemowego) nalezy dobra¢ w zaleznosci od
stopnia zniszczenia. Zabieg ten ma na celu zabezpieczenie osfabionych elementéw podczas dalszych prac. Jesli zajdzie
taka koniecznos¢ nalezy rowniez wstepnie podklei¢ wigksze odspojenia oraz zabezpieczy¢ je na czas trwania kolejnych
zabiegéw kitami odwracalnymi na bazie zywic termoplastycznych (np. zywicg w toluenie z wypetiaczem kwarcowym).
Zalecenia te dotyczg przede wszystkim cegiet szkliwionych i nietypowych ksztattek ceramicznych jesli takie zostang
odstonigte w trakcie prowadzenia prac.

5. Usuniecie wtornych uzupelien — gtéwnie cementowych, w obrebie cokolu wykonanego z kamienia, w tym fug
wtdrnie uzupetnianych zaprawg mineralng. Wtdrne uzupetnienia nalezy usuna¢ poprzez mechaniczne wykucie lub wycigcie.
6. Usuniecie korodujacych elementéw metalowych z muréw lub ich zabezpieczenie (stalowe kotwy, wspomiki,

kotki). Pozostatosci metalowych elementdw mocujacych pinakle na attykach oraz fragmenty innych konstrukcji metalowych
(np. odgromowe) nalezy usung¢ mechanicznie poprzez wykucie. Przed usunigciem nalezy wykona¢ dokumentacje
wszystkich elementéw.

7. Wstepna dezynfekcja obiektu. Jest to zabieg majacy na celu zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem
mikroflory podczas dalszych etapéw prac. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na miejsca zalewane przez wody opadowe.
Zabieg wykona¢ nalezy preparatem biobdjczym poprzez pedzlowanie lub natrysk.

8. Usuniecie fug i spoin, skucie osfabionych tynkéw. Fugi cegiet nalezy usuna¢ poprzez wykucie lub wycigcie (na
gtebokos¢ ok 2 cm).
9. Usuniecie wtérnych powtok malarskich z powierzchni cegiel. Wit6rne powtoki malarskie na powierzchni cegiet

nalezy usung¢. Dobér metody uzalezniony jest od skutecznosci préb wykonanych na obiekcie. Wtdme powtoki malarskie
mozna zdejmowa¢ mechanicznie jednoczesnie wspomagajgc proces oczyszczania strumieniem pary wodnej lub chemicznie.
W miejscach, gdzie powtoka farby jest gruba lub silnie przylega do poditoza, proponuje sie uzycie wlasnych preparatéw na
bazie DMF lub gotowych, jako zmiekczacza starych powiok malarskich. Czynno$¢ nalezy przeprowadzac na tyle delikatnie
aby nie uszkodzi¢ czyszczonej powierzchni.

10. Usuniecie wtornych nawarstwien z powierzchni cegiet. Powierzchnie elewacji nalezy oczysci¢ z zabrudzen
powierzchniowych. Decyzje o rodzaju metody nalezy podjg¢ na podstawie prob wykonanych na obiekcie. Zaleca sie metode
chemiczng na bazie gotowych preparatéw lub odczynnikéw chemicznych, stabe roztwory kwasu HF. Metoda oczyszczania
powinna by¢ sprawdzona i bezpieczna dla obiektu. Preparaty nalezy naktada¢ powierzchniowo w formie Zelu poprzez
pedzlowanie. Dziatanie chemiczne preparatdéw mozna wspomagac¢ myjkg cisnieniowa, wytwornicg pary wodnej oraz miekkimi
szczoteczkami. Cisnienie nalezy dobra¢ odpowiednio do wiasciwos$ci mechanicznych czyszczonego materiatu.

11. Odsolenie porowatych materialow (cegly) znajdujgcych sie w obiekcie metodg swobodnej migracji soli
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rozpuszczalnych w wodzie do rozszerzonego srodowiska. Decyzje o koniecznosci wykonania zabiegu nalezy podjg¢ na
podstawie ogledzin elewacji po postawieniu rusztowania. Zabieg wykonywany bedzie w razie koniecznosci kilkakrotnie, az
do uzyskania prawidiowej zawartosci soli w strukturze obiektu. Odsalanie przeprowadzane bedzie w partiach, gdzie
stwierdzono podwyzszong zawartos¢ soli. Jako oktady wykorzystana bedzie pulpa celulozowa w mieszaninie z kaolinitem,
naktadana na mokro.

12. Dezynfekcja obiektu. Wtasciwa dezynfekcja ma na celu usunigcie i zabezpieczenie przed szkodliwymi czynnikami
mikrobiologicznymi dla obiektu. Do wykonania zabiegu mozna zastosowaé gotowe preparaty biobdjcze (metoda naktadania
przez pedzlowanie). Jest to koncowa dezynfekcja i obejmowac bedzie swoim zakresem znaczng powierzchnie obiektu (np.
attyki, elementy wystajgcych gzymsow).

13. Rekonstrukcje i przemurowania zdegradowanych partii muréow. Rekonstrukcje muréw innych elementéw
architektonicznych nalezy wykona¢ cegta o podobnych rozmiarach, witasciwosciach i wygladzie do cegty pierwotnej.
Wszelkie przemurowania w pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ z wykorzystaniem cegiet oryginalnych. Pojedyncze,
zdegradowane i brakujgce cegly/ksztattki nalezy uzupemi¢ takimi samymi lub o zblizonej formie, parametrach i kolorze.
Nieprawidtowo wstawione cegty, w wyniku wczesniejszych napraw nalezy zdemontowac i osadzi¢ poprawnie.

14. Wzmocnienie peknig¢ i szczelin muru. Szczeliny i pekniecia muru nalezy spig¢ kotwami ze stali nierdzewnej
(prety spiralne ze stali nierdzewnej o $rednicach @ 6 mm, @8 mm, & 10 mm; zaprawa kotwigca zywica), nalezy zastosowac
rozwigzanie systemowe. Wypetnienie drobnych szczelin zaprawami mineralnymi, modyfikowanymi zywicg akrylowg w celu
zabezpieczenia struktury muru przed penetracjg wody.

15. Uzupetnienie drobnych ubytkéw w cegle nalezy wykona¢é zaprawg mineralng barwiong w masie, o
wiasciwosciach optycznych i wytrzymatosciowych zblizonych do oryginatu.

16. Scalenie kolorystyczne powierzchni cegiet (w przypadku réznic kolorystycznych wczesniejszych uzupeinien i
nieusunigtych przebarwien) nalezy wykona¢ gotowymi farbami laserunkowymi z impregnatem, w kolorze lokalnym muru.

17. Wykonanie spoinowania watku ceglanego. Spoiny nalezy wykonaé gotowymi zaprawami renowacyjnymi o
kolorze dobranym do fugi pierwotnej.

18. Hydrofobizacja. Watek ceglany nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem wody opadowej poprzez

pokrycie lica muru preparatami hydrofobowymi. W przypadku miejsc szczegdlnie narazonych na dziatanie wody;
powierzchnie poziome nalezy zastosowaé preparat Srodek do wglebnego gruntowania, o dziataniu hydrofobizujgcym i
wzmachniajgcym
19. Wykonanie dokumentacji konserwatorskiej. Po zakonczeniu nalezy wykonaé dokumentacje opisowa i
fotograficzng z przebiegu prac.
UWAGA!
Kolorystyka poszczegdinych elementéw, jak i zmiany technologii wykonania powinny by¢ uzgadniane z Projektantem i
Konserwatorem Zabytkow.
Uwaga — wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowaniem ,Program i zakres prac konserwatorskich”
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, zmywanie
- wygladu zewnetrznego powierzchni,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza elementéw w stanie
surowym. Diugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.
7.3. llo$¢ malowania w m? okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w
pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Odbiér prac:
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktérekolwiek z badan dato
wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ rob6t uznaé za nieodpowiadajgce wymaganiom.
c. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawiera¢:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdine" pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

Opracowat: inz. Stanistaw Trocer Strona 30 z 40



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci

ST 01.07 KONSERWACJA KAMIENIA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce konserwacji elementéw kamiennych .
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowane;j
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
- oczyszczenie kamienia
- wzmochnienie kamienia — $rodek utwardzajgcy systemowy
- uzupetnienie ubytkéw — kit nie gorszy systemowy
- malowanie farba cienkowarstwowa systemowa
hydrofobizacja srodkiem hydrofobowym na bazie siloksanow
1 4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rob6t konserwatorskich kamienia zgodnie z
ustaleniami dokumentac;ji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania roboét,
procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegodlne
operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu .
5.13.1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
LYWymagania ogélne" pkt 1.5.
1. MATERIALY
llekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw bgdz
produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5% w stosunku do wartosci
wskazanej w specyfikaciji
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogolne" pkt 2.
2.2. Materiaty nalezy przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta
2.3. Materiaty niezbedne do wykonania konserwacji kamienia;
- srodek utwardzajgcy na bazie estrow kwasu krzemowego
- mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem farba cienkowarstwowa na bazie silikatowej do
warstw laserunkowych na kamieniu naturalnym
- Rozpuszczalnikowy preparat do wzmacniania kamienia oparty na estrach kwasu krzemowego
- kit odwracalny na bazie zywic termoplastycznych - zywica w toluenie z wypetniaczem kwarcowym
- preparat biobdjczy
- Pasta na do usuwania graffiti i starych powtok malarskich, nie zawierajgca alkaliow
- Pasta do usuwania zanieczyszczen - preparat zawierajgcy fluorki
- Mineralna zaprawa do uzupetniania ubytkdw cegty
- Trasowo-wapienna zaprawa do spoinowania
- Preparat hydrofobowy - Roztwér reaktywnych, oligomerycznych siloksanéw w bezwonnym rozpuszczalniku.
Uwaga — materiaty nalezy stosowaé¢ zgodnie z opracowaniem ,Program i zakres prac konserwatorskich”
Uwaga — nalezy zastosowac rozwigzanie systemowe materiatéw renowacyjnych.
2. SPRZET
Ogodine :.wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogéine" pkt 3.
Wykonawca powinien wykazac¢ sie posiadaniem nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiormnikow
na wode.
3. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Materiaty transportowac w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta.
4, WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogéine" pkt 5.
5.2.Wzmocnienie kamienia — $rodek utwardzajgcy
Przygotowanie podtoza — powierzchnia kamienia musi posiada¢ otwarte pory, powinna by¢ sucha i oczyszczona z
kurzu. Jesli to mozliwe usung¢ warstwy martwicy kamiennej

Stosowanie — Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie zwilzaé w odstgpach ok. 10 min.
preparatem za pomocg szczotki lub weza (nie rozpyla¢), az do widocznego stanu petnego przesigkniecia. Pozostaty
ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszy¢, w przeciwnym razie powstang skorupki lub zeszklenia. Skorupki i
powtoki mogg takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej iloSci preparatu, tzn. preparat nie przenikngt zmurszatej warstwy
az do zdrowego rdzenia.
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Nanoszenie kolejnych preparatéw — Z powodu relatywnie diugiego czasu reakcji preparatu nalezy przestrzegaé
odpowiednich przerw przed nalozeniem nastepnej warstwy, poniewaz dopiero po zakonczeniu reakcji dang
powierzchnie mozna ponownie pokrywac.
Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szklo, ceramika, drewno), odpowiednio chroni¢. Odpryski
z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozciehczy¢ wodg i usungé.
Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac¢ positkéw, nie pi¢ napojoéw i nie pali¢ tytoniu.
5.3.Uzupetnienie ubytkdw — mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem,
Przygotowanie podtoza.
Wykuwanie — uszkodzony kamien naturalny, ktéry powinien by¢ uzupetniony, nalezy usunag¢ az do nieuszkodzonej
warstwy.
Czyszczenie — obecny na powierzchniach przeznaczonych o uzupetnienia pyt kamienia nalezy starannie usunaé
sprezonym powietrzem lub czysta wodg i szczotksg.
Wstepne zwilzanie — zaprawa renowacyjna moze by¢ naktadana tylko na wilgotne powierzchnie, wymaga wiec
odpowiedniego zwilzania wstepnego. Nadmiar wody usung¢ za pomocg gabki.
Dojrzatg zaprawe nanosi¢ (przycisng¢) np. za pomocg kielni na wczesniej uszorstnione i zwilzone miejscowe
uszkodzenie. Max. Grubos$¢ warstwy powinna wynosi¢ 3 cm. Warstwa koncowa powinna leze¢ przynajmniej 2 mm
wyzej niz powierzchnia oryginalna, aby umozliwi¢ dalsze konieczne prace.
Juz po zwigzaniu materiatu, po 2-4 godzinach, zaprawa moze by¢ wyréwnana z oryginalng powierzchnig kamienia za
pomoca szpachelki, noza wygtadzajgcego, brzeszczotem pity, lub podobnymi narzedziami do powierzchni oryginalnych
kamieni. Mozliwe jest takze polerowanie tarczg kamieniarskg. Obrobka kamieniarska mozliwa jest najwczesniej po 8
dniach. Swiezo polozona zaprawe chroni¢ przed dziataniem storica, wiatrem i deszczem.
Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szklo, ceramika, drewno), odpowiednio chroni¢. Odpryski
z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozciehczy¢ wodg i usungé.
Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkow, nie pi¢ napojéw i nie pali¢ tytoniu.
54.Malowanie farbg cienkowarstwowg ( warstwa laserunkowa na kamieniu naturalnym)
Podtoze — podioze mineralny musi byé oczyszczone z kurzu i suche. Stare powioki o matej przyczepnosci musza byc
usuniete.
Utrwalanie wstepne — silnie chtonne i piaszczgce sie¢ podifoza wymagajg wstepnego utrwalenia preparatem
systemowym
Warstwy laserunkowe — na powierzchniach zewnetrznych wymagane jest dwukrotne natozenie warstwy.
W szczegdblnosci przy cienkich warstwach laserunkowych mogg by¢ konieczne dodatkowe srodki ochrony przed
wilgocig na powierzchniach poddanych silnemu dziataniu wody lub do ochrony wrazliwych na wilgo¢ materiatéw
budowlanych. W takich przypadkach zaleca sie stosownie hydrofobowej warstwy gruntujace;.
Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szklo, ceramika, drewno), odpowiednio chroni¢. Odpryski
z powierzchni w otoczeniu pracy bagdz transportu natychmiast rozciehczy¢ wodg i usungé.
Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac¢ positkow, nie pi¢ napojéw i nie pali¢ tytoniu.
5.5. Hydrofobizacja $rodkiem hydrofobowym na bazie siloksanow
Srodek hydrofobowy stosowaé tylko na powierzchnie kamienia naturalnego o otwartych porach, oczyszczonych z kurzu
i suchych.
Obficie impregnowaé preparatem poprzez dwukrotne naniesienie metodg ,mokre na mokre” w odstepie ok. 10-
minutowym, nanosi¢ szczotkg lub lepiej wylewajac preparat na powierzchnie ( nie rozpylac).
Uzupetnienia w kamieniu naturalnym, a takze powierzchnie utwardzone preparatem systemowym impregnowacd
najwczesniej po 10 dniach.
Gtebokos$¢ wnikania preparatu — zwykle konieczna jest minimalna gteboko$é wnikania preparatu 2 mm, aby uzyskacé
efekt hydrofobizacji. Przy kamieniach o wiekszych porach moze by¢ konieczna gtebokos$¢ penetracji do 5 mm.
Powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szklo, ceramika, drewno), odpowiednio chroni¢. Odpryski
z powierzchni w otoczeniu pracy bagdz transportu natychmiast rozciehczy¢ wodg i usungé.
Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac¢ positkdw, nie pi¢ napojéw i nie pali¢ tytoniu.
UWAGA!
Kolorystyka poszczegdinych elementdéw, jak i zmiany technologii wykonania powinny by¢ uzgadniane z Projektantem i
Konserwatorem Zabytkow.
5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, zmywanie
- wygladu zewnetrznego powierzchni,
6. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych. Powierzchnig pilastrow i stupéw oblicza elementéw w stanie
surowym. Diugos$c Sciany oblicza sie w rozwinieciu.
7. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine" pkt. 8.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w
pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Odbiér prac:
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny JeZeli ktérekolwiek z badan dato
wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robo6t uznaé za nieodpowiadajgce wymaganiom.
c. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawiera¢:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,

8. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine" pkt 9.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci

ST 01.08 INIEKCJA NISKOCISNIENIOWA

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru z mikrozapraw (szlaméw)
uszczelniajacych

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania robét hydroizolacyjnych i jest podstawg do opracowania
szczegotowych specyfikacji technicznych (SST) dotyczacych konkretnego przypadku wykonywania hydroizolaciji.

W niniejszej specyfikacji technicznej (ST) osoba sporzgdzajgca dokumentacje techniczng i szczegdtowe specyfikacje
techniczne (ST) moze wprowadzi¢ zmiany wynikajgce z koniecznosci dostosowania technologii rob6ét do wymagan
zamawiajgcego oraz konkretnych warunkéw realizacji robot

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.3. Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Specyfikacja podaje niezbedne wymagania i obejmuje konieczne do wykonania czynnosci technologiczne zwigzane z
kompleksowym wykonaniem powtok wodochronnych, tj:

- podaje rodzaj i wymagania stawiane podiozu

- okresla sposdb przygotowania i kontroli podtoza

- okresla standardy techniczne wykonania prac

- okresla sposob kontrolo poprawnosci wykonanych prac

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ powtoka wodochronna.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni

podioza.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
Elastyczna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniajaca — jedno- lub dwusktadnikowa

wodoszczelna i wodoodporna polimerowo-cementowa powiloka (zaprawa) o grubosci 2-3 mm zdolna do przenoszenia rys
podtoza o szeroko$ci rozwarcia nie mniejszej niz 0,5 mm.

Sztywna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniajgca — jedno- lub dwusktadnikowa wodoszczelna i
wodoodpoma polimerowo-cementowa powioka (zaprawa) o grubosci 2-3 mm, kitdéra po zwigzaniu tworzy sztywng
wodochronng warstwe.

Izolacja przeciwwilgociowa - hydroizolacja wykonywana w cze$ci podziemnej budynku posadowionego powyzej
zwierciadta wody gruntowej, gdy nie wystepuje hydrostatyczne parcie wody opadowej na fundamenty/$ciany fundamentowe.
Izolacja przeciwwodna — hydroizolacja wykonywana w czesci podziemnej budynku gdy budynek jest posadowiony powyzej
zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i wystepuje hydrostatyczne parcie wody opadowej, lub
gdy fundamenty budynku (lub ich fragmenty) sg potozone ponizej zwierciadta wody gruntowej.

Wtoérna izolacja wodochronna typu wannowego — przeciwwilgociowa Iub przeciwwodna powiloka wodochronna
wykonywana w istniejgcym obiekcie od strony pomieszczenia z powodu uszkodzenia/nieskutecznosci/braku izolaciji
wykonywanych na etapie budowy obiektu.

Wspétczynnik wodoprzepuszczalnosci gruntu — predkos$¢ przeptywu wody w odniesieniu do przekroju gruntu dla
jednostkowego spadku hydraulicznego

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robét hydroizolacyjnych

Dokumentacje robét hydroizolacyjnych budynku stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,
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- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z
2005 r.
Nr 75, poz. 664),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych), sporzgdzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. u. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zZmiana Dz. u. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy

i ochrony zdrowia (Dz. U. 22002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajagcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
- dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji rob6t z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. —
Dz. U.z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Niezbedna do wykonania prac dokumentacja powinna co najmniej zawierac:

— charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia fundamentow,

— rzuty fundamentéw i przekroje poprzeczne,

— ukfad hydroizolacji, rodzaj i parametry materiatow hydroizolacyjnych

— rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych, szczegoty uszczelnienia przejsé rur instalacyjnych,
detale potagczen poszczegdinych czesci izolacji ze sobg

— sposoby zabezpieczenia hydroizolacji przed uszkodzeniami,

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.2. Podtloze

Podtozem pod izolacje przeciwwilgociowg typu wannowego z polimerowo-cementowych mikrozapraw (szlaméw) moze byc:

o beton/zelbet

. mur z elementdw drobnowymiarowych (ceglany - z cegly ceramicznej peinej, z pustakéw lub bloczkéw
betonowych/zuzlobetonowych, itp. materiatéw niewrazliwych na wilgo¢.)

. mur kamienny

. mur mieszany

Podtozem pod izolacje przecivwwodng moze by¢ tylko odpowiednio nos$ne (zwymiarowane/sprawdzone) podioze
konstrukcyjne takie jak:

o beton/zelbet

. mur z elementéw drobnowymiarowych (ceglany - z cegly ceramicznej peinej, z pustakéw lub bloczkéw
betonowych/zuzlobetonowych, itp. materiatéw niewrazliwych na wilgo¢.)

2.3. Mikrozaprawa

Atlas Woder S jest jednosktadnikowg, modyfikowang, suchg mieszankg cementowg, tworzacg szczelna, wigzgca
hydraulicznie powtoke izolacyjng przeznaczong do izolacji podtozy mineralnych.

. umozliwia swobodny przeptyw pary wodnej z zawilgoconych konstrukcji

. moze by¢ bezposrednio oktadany ptytkami ceramicznymi

. moze by¢ stosowany na zewnatrz i wewnagtrz budynkéw na powierzchnie pionowe i poziome
. jest odporny na cykle zamarzania-odmrazania

Zastosowanie:

. do wykonywania hydroizolacji zewnetrznej elementéw podziemnych konstrukcji budowli narazonych na dziatanie
wody gruntowej (réwniez pod ci$nieniem) w starym i nowym budownictwie

. do odtwarzania izolacji budynkow i budowli w systemach renowacji (zwtaszcza izolacji typu wannowego)

. do uszczelnien zbiornikéw i basenéw

. do uszczelnien taraséw i balkonow

. do czasowych uszczelnieh w trakcie trwania budowy

Dane techniczne:

Przyczepnos$¢ do podioza ceglanego: = 1,5 N/mm2

Przyczepnos$¢ do podioza betonowego po cyklach zamrazania i odmrazania: = 3,5 N/mm2
Przyczepnos$¢ do podioza betonowego po dziataniu podwyzszonej temperatury (obcigzenie wodg o temp.+600C): = 4 N/mm2
Szczelnosé: = 0,5 MPa (50 m. stupa wody)

Maksymalna grubo$¢ naktadania jednej warstwy: 2 mm

Roéwnowazny opor dyfuzyjny dla warstwy gr 2 mm: <5 m

Temperatura aplikacji: od + 5°C do + 25°C

Gestos¢ nasypowa: 1,1 kg/dm3

Konsystencja robocza wg stozka opadowego: 11-12 cm

llos$¢ wody zarobowej przy nanoszeniu paca: 25%
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llos¢ wody zarobowej przy nanoszeniu pedzlem: 35%

Czas obrobki: ok 2 godzin *)

Nakfadanie kolejnej warstwy: po ok. 3 godzinach *)

Napetianie zbiomikow: po 7 dniach *)

Petna odpormos¢: po 7 dniach *)

*) podane czasy rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci.

Zuzycie:

Izolacja przeciwwilgociowa — 2 kg/m2 — grubo$¢ suchej warstwy 1,5 mm

Izolacja przy obcigzeniu wodg bez wystepowania parcia hydrostatycznego — 3 kg/m2 — grubos$¢ suchej warstwy 2 mm
Izolacja przeciwwodna — 4,5 kg/m2 — grubos$¢ suchej warstwy 3 mm

2.4. Tasma uszczelniajaca

Podwdjnie powlekana tasma uszczelniajgca stuzgca do uszczelniania  przerw dylatacyjnych budynkéw i budowli.
Uzupetnieniem sg systemowe ksztattki zakanczajace oraz kolnierze (manszety).

. Zwiekszona przyczepnos¢ do hydroizolacji — warstwa uszczelniajgca tasmy powleczona jest dwustronnie wtdkning
poliestrowa.

. Wysoka wytrzymato$¢ na rozerwanie — siatka wykonana jest z ekstremalnie odpomej na rozerwanie dzianiny
poliestrowej, natomiast warstwa uszczelniajgca jest wykonana z wysokoodpornego termoplastycznego elastomeru.

. Elastycznos¢ — zachowuje wodoszczelnos¢ nawet przy znacznych odksztatceniach,

Dane techniczne

Szerokos$¢é tasmy - 12 cm

Masa powierzchniowa - ok. 43 g/m?

Maksymalne cisnienie - 1,5 bar

Wydtuzenie przy maksymalnej sile wzdtuz 70%

Wydtuzenie przy maksymalnej sile w poprzek 33,5%

Odpomosé termiczna - od -30°C do +90°C

2.5. Tasma, narozniki i pierécienie uszczelniajgce

Tasma uszczelniajgca stuzgca do uszczelniania przerw dylatacyjnych budynkéw i budowli. Uzupetnieniem sg systemowe
ksztattki zakanczajgce oraz kotnierze (manszety).

. o wysokiej wytrzymatosci:

- siatka wykonana jest z poprzecznie elastycznego ekstremalnie odpornego na rozerwanie poliestru

- warstwa uszczelniajgca wykonana z wysokoodpornego termoplastycznego elastomeru.

. zachowujg wodoszczelnos¢ nawet przy znacznych odksztatceniach

Dane techniczne

Szerokos$¢ tasmy - 12 cm

Masa powierzchniowa - ok. 37,5 g/m?

Maksymalne cisnienie - 3,3 bar

Maksymalne naprezenie rozciggajgce czesci powlekanej (wzdtuz tasmy) 210 MPa

Wydtuzenie przy maksymalne;j sile czesci powlekanej (wzdtuz) = 25%

Odpomosé termiczna - od -30°C do +90°C

23 Materialy pomocnicze

Wymagania stawiane materiatom pomocniczym takim jak rozpuszczalniki, preparaty czyszczace i zmywajace definiujg karty
techniczne lub inne dokumenty odniesienia.

24 Woda

Do czyszczenia/zmywania podtoza i innych zastosowan mozna stosowa¢ wode wodociggowa lub inng zgodng z nommg PN-
EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2.7. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Podstawowe wymogi przyjecia materiatbw do wykonywania powtok wodochronnych na budowe:

- spetniajg wymagania stawiane przez dokumentacje projektowg i dokumenty odniesienia,

- spetniajg wymagane wtasciwos$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- sg odpowiednio oznakowane i dostarczone w nieuszkodzonych, oryginalnie zamknietych opakowaniach.

- termin przydatnosci do zastosowania musi by¢ dtuzszy niz termin zakohczenia prac hydroizolacyjnych.

Przyjecie materiatdw hydroizolacyjnych na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.8. Warunki przechowywania wyrob6éw do robét hydroizolacyjnych

Wszystkie wyroby do robét hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w suchych
i zabezpieczonych przed mrozem pomieszczeniach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Do wykonywania prac hydroizolacyjnych nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzagdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze,
przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

b) do przygotowania mikrozapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do nakfadania izolacji z mikrozapraw — pedzle, szczotki, pace, kielnie, agregaty natryskowe
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d) do ciecia tasm dylatacyjnych — nozyczki, nozyce, noze,
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.
Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach (workach) powinny znajdowa¢ sie na paletach, palety nalezy ustawia¢
réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania
sie w trakcie przewozu.
Srodki transportu muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.
Transport materiatdw hydroizolacyjnych i materiatdbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé
sie po wczeséniej wykonanej izolaciji.
5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
W1tbérng izolacje typu wannowego wykonuje sie zarébwno w przypadku obcigzenia wodg pod cisnieniem, jak rowniez
obcigzenia wilgocig gruntowa. Zasadniczg réznicg pomiedzy wtérng zewnetrzng izolacjg pionowa a izolacjg wewnetrzng typu
wannowego jest fakt, ze w przypadku izolacji wannowej przekréj $ciany caly czas pozostaje wilgotny. Powyzej wewnetrznej
powtoki uszczelniajgcej stosuje sie zazwyczaj wtdmg izolacje poziomg oraz tynk renowacyjny. W kazdym przypadku
wykonywania izolacji typu wannowego konieczne jest odciecie doptywu wilgoci do przegrdd i elementow wewnetrznych jak
réwniez uszczelnienie dylatacji, przejs¢ rurowych itp. trudnych i krytycznych miejsc. Na skuteczno$¢ prac zasadniczy wptyw
ma stan podioza.
Ze wzgledu na to, ze prace sg wykonywane w zawilgoconych i zasolonych obiektach, przed rozpoczeciem prac
hydroizolacyjnych konieczna jest dodatkowa ocena podioza pod wzgledem objawow korozji biologicznej, zwtaszcza
obecnosci grzybéw-plesni i grzybéw domowych. Stwierdzenie obecnosci grzybow domowych (grzybnia, sznury, owocniki)
wymusza opracowanie ekspertyzy mykologicznej i wykonania zabiegéw odgrzybieniowych. Prace odgrzybieniowe muszg
by¢ skorelowane z pracami zwigzanymi z wykonaniem wtdornej izolacji pionowej, zagadnieh tych nie mozna traktowac
oddzielnie.
5.1. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych
Prace hydroizolacyjne mozna rozpoczynac po:
e zakonczeniu niezbednych poprzedzajgcych prac budowlanych
e zakonczeniu prac, ktére mogty by prowadzi¢ do uszkodzen wykonanej powtoki
e przygotowaniu podfoza i pozytywnym wyniku jego kontroli
5.2. Wymagania dotyczace podiozy pod hydroizolacje
e izolacje wodochronne z mikrozapraw mogg by¢ wykonywane na podtozach podanych w p. 2.1.

. prace reprofilacyjne podtoza nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum (powtoka wodochronna powinna by¢ na
tyle, na ile jest to mozliwe, wykonana bezposrednio na elemencie konstrukcyjnym)

. temperatura podtoza w momencie wykonywania prac powinna zawiera¢ sig w przedziale od +8°C do +25°C

. podioze musi by¢ czyste, stabilne, nosne, szorstkie (z otwartymi porami), bez zarysowan i spekan. Niedopuszczalne

sg tuste plamy, zabrudzenia, wykwity, stare powtoki, wymalowania i inne substancje mogace powodowaé pogorszenie
przyczepnosci. Jest to podstawowy wymog majacy bezposredni wptyw na skutecznos¢ wykonanych prac.

. podioze w momencie naktadania powinno by¢ w strefie przypowierzchniowej matowo-wilgotne.

. podioze musi by¢ réwne (niekoniecznie ptaskie), tzn. niedopuszczalne sg ostre krawedzie, raki, ubytki i nieréwnosci.
Nie stanowi jednak przeszkody np. mur z kamieni naturalnych o ile nie ma wytoméw, ostrych krawedzi, itp..

. podioze moze nie spetnia¢ aktualnych wymagan tolerancji wymiarowej (poza tym ich spetnienie moze by¢
technicznie trudne lub wrecz niemozliwe do wykonania oraz ekonomicznie nieuzasadnione).

. niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki

. wypukle naroza nalezy wyobli¢ (promien wyoblenia przynajmniej 3 cm) lub sfazowa¢ pod katem 45° w odlegtosci

przynajmniej 5 cm od krawedzi.

5.3. Przygotowanie podioza

. Podtoza bezwzglednie oczysci¢ z pozostalosci zmurszatych tynkéw i innych substancji mogacych powodowac
pogorszenie przyczepnosci. Sposdb czyszczenia powinien by¢ adekwatny do rodzaju zanieczyszczen i wielkosci
uszczelnianej powierzchni (na duzych powierzchniach metody mechaniczne (np. piaskowanie), na niewielkich sposéb
reczny).

o wystajgce fragmenty skué/sfrezowac

. Raki, wykruszenia, wytomy i inne ubytki, w zaleznosci od ich wielkosci uzupetni¢ zaprawami reprofilacyjnymi, dla
podiozy ceglanych zaprawami spoinujgcymi/naprawczymi systemowymi.

. nieotynkowany mur musi by¢ dobrze wyspoinowany lub murowany na petng spoine. W przeciwnym razie starannie

uzupetni¢ spoinowanie. Nalezy to wykona¢ zaprawami naprawczymi adekwatnymi do rodzaju podtoza lub zaprawami
cementowymi/cementowo-wapiennymi.

. rysy nalezy naprawi¢ metodg adekwatng do rodzaju podioza (beton, mur), przyczyn powstania i szerokosci
rozwarcia (np. iniekcja, rozkucie i zasklepienie, przeszpachlowanie)
. niestabilne fragmenty tynkéw usung¢, ubytki uzupetni¢ adekwatng do rodzaju podioza zaprawg tynkarska o

parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do parametréw istniejgcego tynku. W przypadku stosowania tradycyjnej
zaprawy zaleca sie dodanie do wody zarobowej modyfikatora polimerowego. W niektérych sytuacjach korzystne moze by¢
wykonanie warstwy/obrzutki sczepnej. Wszelkie rysy, bruzdy i wytomy uzupetni¢ w analogiczny sposéb

. w wewnetrznych narozach wykona¢ wyoblanie (fasete). Mozna tu stosowaé specjalne, systemowe zaprawy
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cementowe. Promien fasety powinien wynosi¢ 4-6 cm.

. W strefie styku tawy fundamentowej ze $ciang lub fawy z posadzkg zazwyczaj dochodzi do przecieku/przesgczania
sie wilgoci. W takiej sytuacji nalezy w tym miejscu wyku¢ bruzde w ksztatcie jaskdiczego ogona i wypetnic¢ jg systemowg
zaprawa reprofilacyjng. W powtoke hydroizolacyjng mozna dodatkowo wklei¢ tasme.

. dalsze prace prowadzi¢ po stwardnieniu i zwigzaniu zapraw naprawczych. Za czas sezonowania dla tradycyjnych
zapraw (w warunkach normalnych) nalezy przyjmowa¢ 1mm na dobe (lecz nie mniej niz kilka dni), dla zapraw typu PCC jest
to zwykle kilka dni). Dla zapraw PCC jest to zwykle od 3 do 7 dni (dla grubosci warstwy naprawczej odpowiednio od 3 mm do
10 mm dla wilgotnosci wzglednej powietrza 60-65% i temperaturze 20°-23° C.

5.4. Przygotowanie materiatu

. Zaprawe zarobi¢ wodg czystg wodg w proporcji 25% przy nanoszeniu pacg i 35% przy nanoszeniu pedzlem

. Zaprawe miesza¢ do momentu uzyskania masy o jednorodnej konsystencji i barwie, bez grudek, zbrylen i smug. Do
mieszania stosowaé¢ wolnoobrotowg mieszarke z mieszadtem. Odczekaé 3-4 minuty i ponownie przemieszac.

. Zaprawa jest dostarczana w odpowiednich do mieszania proporcjach. Sktadnik ptynny (komponent B) przela¢ do

czystego naczynia i dosypujgc skiadnik proszkowy (komponent A) miesza¢é do momentu uzyskania masy o jednorodnej
konsystencji i barwie, bez grudek, zbrylen i smug. Do mieszania stosowa¢ wolnoobrotowg mieszarke z mieszadtem. Odczekac
3-4 minuty i ponownie przemieszac.

. nalezy przygotowywac tyle materiatu, ile moze by¢ zuzyte w ciggu czasu obrobki podanego w p.2
. Nie napowietrza¢ masy podczas mieszania.
5.5. Aplikacja materiatu
. temperatura aplikacji w momencie wykonywania prac powinna zawiera¢ sie w przedziale od +8°C do +25°C
. Przy wykonywaniu izolacji poziomej na tawach, w celu zapewnienia potgczenia z izolacjg pionowg zapewni¢ zakfad
rzedu 10 cm (izolacja pozioma musi by¢ wysunieta poza lico $ciany o ok. 10 cm).
. Szczegodlng uwage nalezy zwréci¢ na to, by powierzchnie katéw wewnetrznych i zewnetrznych byty doktadnie
pokryte masa.
. Grubos$¢ warstwy powinna odpowiada¢ obcigzeniu wilgocig/wodg
Izolacja

przeciwwilgociowa -

grubo$¢ suchej warstwy 2 kg/m2
2 mm

Izolacja  przeciwwodna

(przy czasowym 3 kg/m2

obcigzeniu  wodg) -
grubos¢ suchej warstwy
2,5 mm

Izolacja przeciwwodna —
grubos$¢ suchej warstwy | 4,5 kg/m2

3 mm
Hydroizolacja powierzchni pionowych i poziomych
. Prace rozpoczaé od miejsc, w ktérych zastosowane bedg TASMY, NAROZNIKI i PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE
. Pierwszg warstwe nanosi¢ pedzlem, mocno wcierajgc mase w podfoze — ma to na celu zamknigcie i wypetnienie
istniejgcych porow, co wptywa na zwiekszenie przyczepnosci powtoki do podtoza..
. Kolejng warstwe naktada¢ pedzlem, watkiem lub pacg po catkowitym wyschnigciu pierwszej (nie wczesniej niz po
ok. 3 godzinach).
. Przy nanoszeniu kolejnych warstw zachowaé analogiczne przerwy technologiczne. Nanoszone warstwy powinny
mie¢ rownomierng grubos¢ — zapewni to optymalne warunki eksploatacji powtoki izolacyjnej.
. W jednym cyklu nie naktada¢ warstwy grubszej niz 2 mm. W temperaturach z gérnego przedziatu aplikacji grubosc
naktadanej warstwy nie powinna przekracza¢ 1 mm.
Przej$cia rurowe
. W miejscu przejscia rurowego wyku¢ w przegrodzie wneke i wyréwnac jej powierzchnig np. zaprawami PCC.

Wiasciwg izolacje wykona¢ naciggajac na rure manszete uszczelniajgca i przyklei¢ jg do podioza wywijajgc jednoczesnie
mikrozaprawe na rure instalacyjna.

. Po zwigzaniu mikrozaprawy wneke wypeini¢ np. zaprawami PCC

. Styk rury z zaprawg PCC dodatkowo uszczelni¢ masg silikonowa.

. Przy obcigzeniu wodg stosowac rozwigzania przewidziane przez dokumentacje projektowa.

Dylatacje

. Dylatacje przy obcigzeniu wilgocig uszczelnia si¢ wklejajgc tasme w mikrozaprawe i wywijajgc ja w omege.

. Przy obcigzeniu wodg stosowac rozwigzania przewidziane przez dokumentacje projektowa.

Ochrona powioki wodochronnej

. do chwili wyschnigcia powloke hydroizolacyjng chroni¢ przed zbyt sinym wptywem ciepta (intensywne

nasfonecznienie), deszczem, mrozem, wodg gruntowg lub pod cisnieniem. Do tego celu mozna uzywac typowych srodkow
typu siatki, folie, maty itp.

. W niesprzyjajacych warunkach mozna stosowa¢ np. nadmuch cieptego powietrza i namioty ochronne, jednak
nagrzewnice nie mogg by¢ skierowane bezposrednio na warstwe hydroizolacji, jak rowniez wykluczone jest stosowanie
promiennikéw podczerwieni oraz otwartego ognia.

5.6. Wykonanie warstw ochronnych
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. Po catkowitym zwigzaniu hydroizolacji na $cianach wykona¢ warstwy wykonczeniowe (np. tynki renowacyjne).

. Na podiodze wykonac przewidziane projektem warstwy posadzki

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Kontrola materiatéw przed rozpoczeciem prac

Nalezy sprawdzi¢ stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowywania materiatow jak
réwniez daty przydatnosci do zastosowania

6.2. Kontrola stanu podioza przed rozpoczeciem prac

. parametry wytrzymatosciowe, jezeli to niezbedne bada¢ za pomocg odpowiednich aparatéw, np. miotka Schmidt’a,
zrywarki ,pull-off’

. wilgotno$¢ podioza badaé metodami bezposrednimi, aparatami CM oraz za pomocg wilgotnosciomierzy
elektronicznych kalibrowanymi do rodzaju podtoza.

. temperature powietrza i podioza bada¢ za pomoca odpowiednich termometréw (dotyczy zwiaszcza pomiaru
temperatury podfoza w okresie wiosenno-jesiennym. Pomiar powinien by¢ wykonywany przy ustabilizowanej temperaturze, tzn.,
kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien Celsjusza/5 minut.

. Pozostate zasady oceny stanu podioza podano w tabeli. Uwaga: ocene wizualng przeprowadza¢ w Swietle
rozproszonym, z odlegtosci 1-1,5 m.

Przyktadowe sposoby sprawdzania stanu podtoza wg wytycznych [9]

Sposoéb . . .
Cecha sprawdzenia Wynik Sposob postepowania
wyglad ciemny kolor
w zaleznosci od wymagan
\Wilgotnos¢ (*) préba dotyku odczucie wilgoci odczeka¢ az podtoze wyschnie

lub zwilzy¢

proba zwilzania powolne wchtanianie wilgoci

lub jej brak
. x . przy pomocy faty, . . - wyrownac, jezeli nierébwnosci
rownosc podioza zytki nierownosc sg wieksze od dopuszczalnych
wyglad réznica w kolorze,
przywierajgce ciata zgrubienia oczyszczenie przy pomocy

obce, kurz, zabrudzenia kielni, szczotki, zmycie, itp.
proba Scierania kurzenie sie

proba drapania odlup)_/wame Sie  CZeSClyoktadne usuniecie

luzne i zwietrzate czesci podioza zanieczyszczen przy pomocy]

podtoza tynkarskiego proba ) o szpachelek, szczotki stalowej,
dotyku/écierania plaszczenie si¢ wody pod cisnieniem, itp.

zluszczenia i szczotkowanie szczotkg

powierzchnie proba drapania odrywanie sie, tuszczenie |stalowa, piaskowanie,

lodspojenia betonu szlifowanie

(*) metody te mogg by¢ stosowane jedynie do wstepnego oszacowania wilgotnosci

. poprawnos$¢ wykonania dylatacji (jezeli wystepuja), faset, wyoblen sprawdza¢ pod kgtem prostoliniowosci (za

pomoca cienkiego drutu lub sznura naciggnietego wzdtuz krawedzi szczeliny), rozmieszczenia (sprawdza¢ przez poréwnanie
z dokumentacjg), szerokos$ci (pomiar np. suwmiarkg) oraz promienia (pomiar przez przytozenie szablonu).

. Bezwzglednie sprawdzi¢ poprawnos¢ napraw podfoza materiatami cementowymi przez ogledziny oraz opukiwanie
naprawionych miejsc drewnianym mtotkiem. Gtuchy odgtos $wiadczy o odspajaniu sie warstwy naprawczej od podioza.

6.3. Kontrola podczas wykonywania powtoki wodochronnej

. wizualnie kontrolowa¢ wyglad zewnetrzny materiatow

przez ogledziny sprawdzi¢ poprawno$¢ zwilzenia podioza. Niedopuszczalne jest pozostawienie suchych miejsc.
warunki cieplno-wilgotnosciowe kontrolowa¢ za pomocag odpowiednich termometréw i higrometrow

kontrolowa¢ grubo$c¢ i ilosci naktadanej warstwy.

W stanie $wiezym sprawdzaé na biezgco zuzycie materiatu na jednostkowg i/lub wydzielong powierzchnie.
kontrolowa¢ dtugosci przerw technologicznych

badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej nakfadanej warstwy.

6.4 . Kontrola po wykonaniu robét:

. wyglad powloki wodochronnej: niedopuszczalne sg spekania, pofatldowania i pecherze, powioka powinna mie¢
jednakowy kolor
. zespolenie hydroizolacji z podfozem — przez delikatne opukiwanie drewnianym mtotkiem w 3 dowolnie wybranych

miejscach na kazde 10-20 m? zaizolowanej powierzchni, niedopuszczalny jest gluchy odgtos $wiadczacy o odspojeniu sie
izolacji od podtoza i

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

. Uszczelnienia przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych uszczelnianych powierzchni.
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. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca si¢ powierzchnie
otwordw, stupdw, pilastréw, itp., wigksze od 0,5 m2

o Wykonanie wyoblen (faset) oblicza sie w metrach biezgcych.

. Izolacje na powierzchniach krzywych oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Odbior polega na przeprowadzeniu badan i ocenie, czy spelniono wszystkie wymagania dotyczace poprawnosci wykonanych
robét w zakresie:

. zgodnosci prac z dokumentacjg projektowg (z uwzglednieniem wszystkich zmian)
. jakosci stosowanych materiatow

. poprawnosci przygotowania podtoza,

. poprawnosci wykonania powiok wodochronnych, ze szczegélnym uwzglednieniem

- ilosci i grubosci warstw

- sposobu wykonania i uszczelnienia przejs¢ rurowych, dylatacji, potgczen, itp.

. poprawno$ci wykonania warstw ochronnych

z uwzglednieniem badan przeprowadzonych przed przystgpieniem do wykonywania prac i w trakcie ich wykonywania oraz
protokotow odbioréw robot zanikajgcych i czesciowych.

Badania podczas odbioru powtoki wodochronnej z mikrozapraw mogg by¢ przeprowadzane po jej catkowitym wyschnigciu.
Badaniu i ocenie podlega:

. wyglad zewnetrzny (rownos$é, ciagtose, sposob obrobienia przej$¢ rurowych, dylatacji, potgczen, itp.)

. ilos¢ i grubos$¢ warstw (badania niszczace na uszczelnianej powierzchni przeprowadzaé tylko w uzasadnionych
przypadkach)

. przyczepnosc/przyleganie powtoki do podioza (ocena wzrokowa i za pomocg mtotka drewnianego przez lekkie

opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m? powierzchni zaizolowanej. Przy
opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podfozem).
Jezeli wszystkie badania wyszczegdlnione w p.6 daty wyniki pozytywne, uznaje sig, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo.
Protokot odbioru nalezy dotgczy¢ do dokumentacji budowy.

9. Podstawa rozliczenia robét

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej pfaci sie za kazdy m2 przygotowania podioza i wykonania kompletnej
hydroizolacji, wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.
10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkgji betonu.

PN-EN 13163:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Zastosowania

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska.

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Ustawy

. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn.
Zmianami).

Rozporzadzenia

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy dokumentac;ji

projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).
Inne dokumenty i instrukcje

1. Richtlinie fur die Planung und Ausfiihrung von Abdichtung erdberlhrter Bauteile mit flexiblen Dichtungsschlammen.
Deutsche Bauchemie e.V. 2006

2. Richtlinie fir die Planung und Ausfiihrung von Abdichtung mit kunststoffmodifizierten Bitumendickbeschichtungen
(KMB) — erdbertihrte Bauteile. Deutsche Bauchemie e.V. 2010

3. ZUAT-15/IV.13/2002 — Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powtok hydroizolacyjnych, ITB,
2002
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4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$é C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5:
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkow. Warszawa 2005 r.

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru.
Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.,

6. DIN 18195:2000-08 Bauwerksabdichtung

7. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czes¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5:
Konstrukcje betonowe i zelbetowe, ITB, 2010

8. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 3:
Konstrukcje murowe, ITB, 2006

9. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki, ITB,
2011

10. Maciej Rokiel — Renowacje obiektow budowlanych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2013

11. Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce. wyd. Il, Dom

Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.,
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